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1. Generalidades

Este manual de instrugdes deve ser lido na sua integridade pelo utilizador antes de
este dar inicio a utilizagdo do eixo de transmissdo da TDF (Tomada de Forga) da
Weasler. Deve ser efectuada a leitura também do manual de instrugdes da maquina
receptora. Certifique-se de que a instalagédo e manutencéo do eixo de transmisséo s6
sdo realizadas por um individuo com a devida formacéo e capacidade fisica.

Néo é permitido utilizar o eixo de transmissdo da TDF sem blindagem, com uma
blindagem danificada ou sem utilizar os elementos de retengdo correctamente
montados. Nos paises da Unido Europeia (UE) é obrigatéria a utilizagdo de um
sistema de retencdo de blindagem do eixo de transmissdo da TDF. Pegas usadas ou
danificadas devem ser substituidas por pegas originais da Weasler antes da
operacdo. Nao exponha as pegas com blindagem do eixo cortando ou aumentando
os orificios de lubrificagdo. Nao pise nem passe por cima ou por baixo de um eixo
de transmissdo da TDF.

Os eixos de transmissdo da TDF e as embraiagens (de seguranca) devem
corresponder & poténcia e ao tipo de maquina. Consulte as instru¢des de operacao
da sua maquina para obter informacdes relativamente ao tipo e tamanho
recomendados do eixo e das embraiagens. Uma sobrecarga pode causar danos.
Consulte também a tabela 1 para obter informagdes relativamente & carga nominal
adequada para cada design de eixo de transmissdo. N&o opere acima das
velocidades recomendadas.

Em paises da Unido Europeia (UE) ndo é permitido ligar embraiagens a TDF do
tractor.

Apds operagdo da maquina, as pegas dos eixos de transmissdo da TDF (por ex.,
embraiagens) podem alcangar temperaturas elevadas. N&o toque nas mesmas!
Nenhum dispositivo (por ex., adaptadores) podera ser instalado entre a TDF do
tractor e o eixo de transmisséo da TDF. N&o poderédo ser efectuadas alteragdes ao
eixo de transmissdo da TDF nem & respectiva blindagem, excepto ajustes de
comprimento. Certifique-se sempre de que a maquina esta totalmente desativada
quando efetuar trabalhos ou remover bloqueios.



Um eixo de transmissdo da TDF transmite poténcia do tractor para a ferramenta. Os
principais componentes de um eixo de transmissdo de TDF sd&o mencionados
abaixo (Fig 1).

1 = Forquilha da TDF; 2 = Conjunto de moente cruzado; 3 = Forquilha da PIC (Power Input
Connection — Ligacdo de entrada de energia)/Embraiagem de seguranca

4 = Forquilha interior e pecas telescopicas; 5= Blindagem do eixo de transmisséo da TDF; 6
= Elemento de retengéo.

1.1. Explicacdo dos simbolos utilizados na blindagem do eixo de transmissdo

da TDF:

Fig. 2a: Leia sempre o manual do utilizador!

Fig. 2b: N&o abra nem remova as protecgdes de seguranga enquanto a maquina ou
0 eixo de transmisséo da TDF estiverem em funcionamento!

Fig. 2c: Né&o opere o eixo de transmissdo da TDF sem as blindagens devidamente
posicionadas.

Fig. 2d: Néo utilize a ndo ser que todas as blindagens do eixo de transmissdo da
TDF, o tractor e as protecbes da ferramenta estejam devidamente
posicionados.

Fig. 2e: Monte o eixo de transmissdo da TDF com a seta a apontar para o trator.

Fig. 2f: Este eixo de transmissdo da TDF é adequado para utilizagdo com um
trator ou maquina automotriz e com uma combinagéo de blindagem de
maquina alimentada a energia, conforme especificado no manual do
utilizador.

Fig. 4a: Ndo cologue em funcionamento se a sobreposigdo for inferior a 50 mm
numa linha reta.

Fig. 4b: Mantenha uma distancia adequada entre a blindagem do eixo de
transmissdo da TDF e a protegéo da PIC.

2. Acoplamento do eixo de transmissdo da TDF

Desligue totalmente o tractor! Limpe e lubrifique a TDF do tractor e a PIC da
maquina. Engate o eixo de transmissdo da TDF primeiro a PIC da ferramenta e,
depois, a TDF do tractor. Na blindagem do eixo de transmissdo da TDF encontrara
a indicagdo de qual dos lados do eixo deve ser ligado ao tractor (Fig.2e). Coloque
novamente a protecdo principal PTO do trator na posicéo de funcionamento para o
encaixe do eixo de acionamento. As forquilhas das extremidades do eixo de
transmissdo da TDF podem ser engatadas das seguintes formas:

—  Pino de fecho rapido (Fig.3a): Prima o pino e, em simultaneo, deslize o eixo
de transmissédo da TDF na TDF ou na PIC até que o pino fique totalmente
engatado. Nao deve ser utilizado para equipamentos de acionamento pelo
terreno ou ligagdes PTO de trator frontais do tipo 1 (1 3/8-6 ranhuras) ou em
forquilhas sem limitador de binario.



— Bloqueio de seguran¢a de deslizamento (Fig.3b): Deslize parcialmente a
forquilna na TDF ou na PIC e, em seguida, deslize o rebordo para trés e
mantenha-o nessa posi¢do. Em seguida, deslize a forquilha na TDF ou na PIC
até que seja possivel deslocar o rebordo para a frente, para a posicdo de
bloqueio.

—  Bloqueio automatico (Fig.3c): Deslize o rebordo para tras até que este fique
blogueado na posicéo traseira. Em seguida, deslize a forquilha na TDF/PIC
até que o rebordo engate na posicéo de bloqueio.

— Parafuso de aperto (Fig.3d): Remova o parafuso da forquilha da
extremidade. Deslize a forquilha na TDF ou na PIC e monte o parafuso e a
porca (a porca deve ser encaixada por rotacdo). A porca deve ser apertada de
modo adequado (M12=91 Nm; M16=226 Nm; % -13=101 Nm; 5/8-11=204 Nm).

Certifique-se sempre de que as forquilhas das extremidades estdo firmemente

bloqueadas!

Para evitar que sejam causados danos na blindagem do eixo de transmisséo, podera

ser necessario remover a barra de engate do tractor para fixar as ferramentas

montadas e semi-montadas e adaptar os elos de ligagdo mais baixos numa posicéo
apropriada quando as maquinas rebocadas.

3. Blindagem

Verifique a blindagem do eixo de transmissdo da TDF e da proteccdo da TDF e da
PIC quanto a danos. As prote¢Oes danificadas ou em falta devem ser substituidas
antes de colocar a maquina em funcionamento! A protecdo PIC deve envolver
totalmente o eixo de acionamento até ao primeiro rolamento no equipamento.

Apds ligar o eixo de transmisséo da TDF & ferramenta, verifique sempre se existe
uma sobreposicdo suficiente entre a blindagem da PIC e a blindagem do eixo de
transmissdo da TDF (Fig. 4a). N&o coloque em funcionamento se a sobreposigéao for
inferior a 50 mm numa linha reta!

Verifique a distdncia méxima entre a extremidade da blindagem do eixo de
transmisséo da TDF e o eixo do dispositivo de bloqueio da forquilha do tractor.

Para uma chaveta de 13" 6 ou 21: C = 80 mm max. Para uma chaveta de 13" 20: C
=90 mm méax. Para uma chaveta de 2%4" 22: C = 110 mm max.

A protegdo principal PTO do trator e as zonas livres a volta do PTO devem
corresponder aos requisitos da norma ISO 500. A distancia entre a blindagem do
eixo de transmissdo da TDF e a protegdo da PIC deve ser inferior a 150 mm e
superior a 50 mm em pelo menos um plano (Fig. 4b). Em alguns tratores, podera
ndo ser possivel obter os angulos maximos permitidos, o que pode resultar em
danos nas blindagens do eixo de transmissdo da TDF.

Para obter o diametro méximo do cone da blindagem do eixo de transmissdo da
TDF na extremidade da PIC, consulte a Tabela 1.



4. Elementos de retengéo

Nos paises da Unido Europeia (UE) é obrigatéria a utilizagdo de um sistema de
retengdo de blindagem do eixo de transmisséo.

As correntes devem estar firmemente fixadas na éarea designada da proteccdo da
TDF e da PIC, para prevenir a rotacdo da blindagem do eixo de transmissdo da
TDF. Certifique-se de que o eixo da TDF se pode deslocar de modo adequado em
todas as posicOes de funcionamento e de transporte (Fig. 6). Substitua de imediato
as correntes danificadas! Os elementos de retengdo desconectados ou partidos
podem ser perigosos.

Nunca utilize a ferramenta para suportar o eixo de transmissédo da TDF. Se o eixo
de transmissdo da TDF for desacoplado da TDF do tractor, ou méaquina auto-motriz,
ligue sempre o eixo ao suporte da ferramenta.

5. Angulos maximos de funcionamento para as juntas padréo
Os seguintes angulos maximos para juntas padrdo do eixo da TDF devem ser tidos
em consideracéo:

—  25°para operagdo continua*. * Para eixos de transmissdo da
—  45° para operagdo durante periodo curto*. série 77 utilize 15° no max.
Para série AB1 & AW10 utilize

—  90° durante inactividade. 250 )

Nno max.
Assegure-se sempre de que os angulos das juntas sdo iguais. Desligue o eixo de
transmissdo da TDF caso os angulos das juntas sejam demasiado amplos ou
desiguais. Nos angulos maximos de funcionamento, certifique-se de que a
blindagem do eixo de transmissdo da TDF ndo interfere com o prdprio eixo em
rotagdo ou com quaisquer pegas do tractor ou da ferramenta (por ex., barra de
engate, proteccdo da TDF/PIC, pneus, etc.). Caso se verifiqguem essas condigdes,
diminua os angulos méaximos de funcionamento. O ndo cumprimento das instrugdes
relativas aos angulos maximos pode danificar o eixo de transmissdo da TDF e/ou a
ferramenta! As emissdes de ruido aéreo de articulagdes do eixo maximas de curta
duracéo ndo podem exceder um nivel de pressdo sonora de 90 dBA e niveis de
poténcia sonora de 100 dBA em 1000 r.p.m. na estacdo de trabalho do operador.
Deve ser utilizada protegdo auditiva

6. Comprimento minimo e maximo (tubos de perfil).

Tente obter a maior sobreposi¢do (Pu) possivel nos tubos de perfil aguando da
utilizacéo do eixo em comprimentos de trabalho maximos (Lbmax) (Fig. 5).

Para tubos de perfil do tipo liméo/estrela utilize: Lbmax = Lz + %Pu.

Para tubos de perfil do tipo triangulo utilize: Lbmax = Lz + %4Pu

(Lz = comprimento totalmente comprimido)

Durante o transporte, e com o equipamento desligado, certifique-se de que existe
sempre uma sobreposicdo (Pu) de, no minimo, 100 mm. O comprimento de



funcionamento minimo do eixo de transmissdo da TDF deve ser superior ao do
comprimento comprimido (Lz).

7. Desmontagem da blindagem de seguranca

Desengate o bocal de lubrificagdo Easy Lock com uma chave de fendas (Fig. 7a).
Afaste a corrente (pois podera bloquear o rolamento). Rode o rolamento na direccéo
indicada e retire a blindagem de seguranga (Fig. 7b).

8. Ajuste do comprimento (tubos de perfil)

Qualquer modificagdo ao comprimento do eixo deve ser apenas efectuada por
pessoal com a devida formagdo. Contacte o seu concessionario!

Para ajustar o comprimento dos tubos de perfil, coloque os semi-eixos lado a lado
na posicdo de trabalho mais curta e marque-os (Fig. 8a).

Encurte o tubo de proteccdo interno segundo o comprimento marcado e encurte o
tubo de proteccdo externo 40 mm a menos do que o tubo de proteccdo interno.
Encurte os tubos de perfil interno e externo de acordo com 0 mesmo comprimento
do tubo de proteccéo interno (Fig. 8b).

Arredonde todas as extremidades agucadas e retire as rebarbas (Fig. 8c). Retire
todos os detritos. Lubrifique a parte exterior do tubo de perfil interior a todo o
comprimento (Fig. 8d).

9. Montagem da blindagem de seguranga

Lubrifique a ranhura do rolamento da forquilha a toda a volta (Fig. 9a). Coloque o
rolamento na ranhura da forquilha (Fig. 9b). Deslize a metade da blindagem (Fig.
9c). Rode o rolamento na direccdo indicada (Fig. 9d). Pressione o bocal de
lubrificagdo Easy Lock para que fique na devida posicdo até escutar um clique e
ndo for possivel retird-lo com a méo (Fig. 9e).

10. Manutengéo

Antes de colocar em funcionamento ou ap6s longos periodos de inactividade ou
apds o armazenamento sazonal, inspeccione o eixo cuidadosamente. Lubrifique o
eixo da TDF, tal como descrito no n.° 10.1. Inspeccione toda a blindagem de
seguranga do eixo, assim como a blindagem da TDF e a blindagem da PIC. Se a
blindagem do eixo de transmissdo da TDF ndo rodar independentemente do eixo,
faltarem pecas, estiver danificada, faltarem os simbolos de seguranca ou estiverem
ilegiveis, é necessario reparar ou substituir pecas. A substituicdo ou reparacéo de
pegas deve ser efectuada pelo concessionario.

Certifique-se de que o eixo de transmissdo da TDF é armazenado de forma a ndo
danificar a respectiva blindagem.

Armazene 0 Seu equipamento num espaco interior e ndo deixe o0 eixo de
transmissdo da TDF pousado no chdo. A ferrugem e a lama poderdo danificar os
dispositivos de bloqueio do eixo e outras pegas do eixo de transmissdo da TDF.



10.1. Lubrificacdo

Lubrifique o eixo de transmissdo da TDF com um lubrificante multiusos de elevada
qualidade, cumprindo os requisitos da classe N.L.G.I 2 (max. 1% de Bissulfeto de
Molibdénio). Siga as recomendagdes indicadas abaixo (Fig.10) (salvo
especificagdes em contrario na blindagem ou no manual de utilizador da maquina).
Caso estejam disponiveis orificios de acesso, lubrifique os encaixes através desses
mesmos orificios.

Os kits R possuem vedagdes pretas; os kits P possuem vedacdes azuis; os kits E e 0s
kits M possuem vedacdes cor-de-laranja.

As pecas de substituicdo devem ser lubrificadas aquando da montagem e durante a
utilizac&o de acordo com as recomendacdes de lubrificagdo.

11. EMBRAIAGENS DE SEGURANCA E JUNTAS DE ANGULO LARGO
Embraiagens derrapantes de estrela (Fig. 11a)

O binério é limitado ao ocorrer sobrecarga e durante o periodo de derrapagem é
transmitido de forma intermitente. O ruido funciona como um aviso. A velocidade
de operagdo do eixo com esta embraiagem nédo deve exceder 700 rpm.
Velocidades mais elevadas danificardo a embraiagem. Lubrifique a embraiagem a
cada 50 horas de funcionamento do eixo (25g).

Embraiagens de parafuso de ruptura (Fig. 11b)

Se o binario for excedido, ocorre a ruptura do parafuso e o fluxo de poténcia é
interrompido. Com a substituicdo do parafuso de ruptura é restabelecido o binario
limitado. Substitua os parafusos ap6s a ruptura seguindo apenas as recomendagdes
do fabricante para didmetro, comprimento e classe! Lubrifique a embraiagem a
cada 250 horas de funcionamento do eixo (14 g).

Embraiagens de friccdo (Figs. 11c e 11d)

Ao ocorrer sobrecarga, o binario é limitado e durante o periodo de derrapagem é
transmitido de forma uniforme. Os picos curtos sao limitados. Ap6s periodos de
inactividade prolongada, a embraiagem de fric¢do deve ser inspeccionada quanto a
congelamento. Solte os discos de friccéo e ajuste para o binario correcto antes de
colocar em funcionamento. Antes do armazenamento sazonal, liberte a tensdo das
molas. Armazene a embraiagem num local seco. N&o ultrapasse as recomendacoes
do fabricante nem utilize molas ndo recomendadas.

Mega a altura inicial da mola antes de libertar as molas!

Embraiagens de ponto morto (Fig. 11e)
As embraiagens de ponto morto protegem a transmissdo de massas pesadas em
rotacdo. Lubrifique a embraiagem a cada 250 horas de funcionamento do eixo (14

9).



Embraiagens automaticas (Fig. 11f)
Quando o binario excede os seus limites, a alimentacdo é interrompida. A ligagao é
reestabelecida apds o eixo da TDF ser desligado.

Juntas VVC de angulo amplo 50° (Fig. 11g)

Para garantir uma transmisséo uniforme do movimento de rotacédo em qualquer
posicdo angular. Articulagdo maxima da junta VC de angulo amplo:

- 35° para operagéo continua*.

- 50° para operagdo durante periodo curto e durante inactividade*

* Eixo 350 em blindagem AS250: 25° para operagdo continua e durante curto periodo.

* Eixo 650 em blindagem AS450: 15° para operacéo continua e durante curto periodo.
Angulos superiores a 50° causardo danos na junta VC!

Juntas VVC de angulo amplo 80° (Fig. 11h)

Para garantir uma transmisséo uniforme do movimento de rotagdo em qualquer
posicdo angular. Articulacdo maxima da junta VC de angulo amplo:

- 25° para operagéo continua.

- 80° para operagdo durante periodo curto e durante inactividade*

* para blindagem 345 e 365: 45° para operagdo durante curto periodo.

Angulos superiores a 80° causardo danos na junta VC!

Este produto possui marcagdo CE de acordo com a legislacdo de harmonizagéo
relevante: 2006/42/CE - Diretiva relativa a maquinas.

Consulte www.weasler.com para obter os documentos de declaragéo de
conformidade mais recentes.
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| Guard Type

> Cx\ Ch\
TABLE 1 - Nominal Operating '»@ ‘f‘p “:gq ":"0 ﬁ’g &;‘)} (g‘é)
Power * & Guard Diameter 540 rpm 1000 rpm 2 > ,,:ca 5
kW kW KW | kW maximum
PTO Drive Shaft Type PR |EM | PIR |EMM J155|155|155|185(|196(172|224|258|197 |diameter -
kit | kit kit [kit PIC end, mm
AW19 [ - 10 - XX [ x
AB1 & AW10 ii 14 17 | 22 X X X
AB2 & AW20 16 19 | 25 | 28 X X X
AB3 & AW11 22 | 28 33 43 X X
AB4 27 34 42 52 X X X
AW 27 34 42 52 ¥ ® ¥
AB5 & AW35 39 48 | 60 74 X X
ABG & AW22 45 | 5% | T4 [ # x| X
ABTN & AW36 80 70 gz | 107 X X
ABB 75 | 80 | 115 [ 138 X
AW24 75 90 | 115 | 138 X X
AB9Y 8% | 112 | 138 [ 173 ¥
AW26 84 | 111 | 130 | 171 X
a7 - 8 - 12 T
& 10 14 16 | 22 X X
12 14 19 | 22 30 X X
14 21 28 33 43 X X X
35 38 52 59 80 X X X
44 57 7 8% | 118 ¥ ®
55 79 | 102 | 122 | 157 X X
77 - 127 | - 157 X
AB2-80, AW20-80 23 | 26 36 38 X
AB4-50, AW21-B0 27 | 3 | 4 52 X
ABG-80, AW35-80 39 45 59 76 X
AW36-80 50 70 g2 | 107 X
380, AB4-80, AW21-80 28 39 40 72 X
480, AB6-80, AW35-80 43 | 55 | T4 [ W X
580 59 71 91 [ 110 X
6580, AB8-80, AB9-B0, AW36-80 | &7 | 112 | 133 [ 173 X
150 12 15 19 | 24 X X
170 12 15 19 | 24 X x
350, AB4-50, AW21-50 23 31 36 47 X X
450, AB6-50, AW35-50 42 57 | 65 88 X X
650, ABB-50, ABS-50, AW36-50 | 87 | 112 | 133 [ 173 X

* universal joint angle 5°, CV jeint 10° life 1000h
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