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Instrukcja obstugi - Polski - PL

1. Informacje ogolne

Przed rozpoczgciem obstugi watu napgdowego WOM Weasler uzytkownik powinien
przeczyta¢ cala niniejsza instrukcje obstugi. Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje
urzadzenia odbierajacego. Wal napgdowy moze by¢ obstugiwany wylacznie przez osoby
odpowiednio wyszkolone i sprawne fizycznie.

Niedozwolone jest uzywanie watu napgdowego WOM bez ostony, z uszkodzong ostona
lub bez odpowiednio przymocowanych elementow ograniczajacych. Uktad ograniczajacy
ostony watu napgdowego WOM jest wymagany w krajach Unii Europejskiej. Zuzyte lub
uszkodzone czg¢$ci nalezy wymienia¢ na oryginalne czgSci firmy Weasler przed
rozpoczgciem pracy. Znajdujacych si¢ za ostong czg$ci watu nie nalezy odstania¢ przez
cigcie lub powigkszanie otworow dostgpowych umozliwiajacych smarowanie. Nie nalezy
stawac na, nad lub pod watem napgdowym WOM.

Waly napgdowe WOM i sprzggla (zabezpieczajace) musza by¢ odpowiednie dla odbioru
mocy i typu maszyny. Aby uzyska¢ informacje na temat zalecanego typu i wielkosci
watu oraz sprzggiel nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcjami maszyny. Przecigzenie moze
spowodowac¢ uszkodzenie. Obcigzenie nominalne kazdego z konstrukcyjnych watow
napedowych podano w tabeli 1. Nie nalezy pracowa¢ z predkosciami przekraczajacymi
zalecane.

W krajach Unii Europejskiej niedozwolone jest podlaczanie sprzggiet do WOM ciagnika.
Po pracy czgsci waldw napgdowych WOM (np. sprzeglta) moga mie¢ wysokie
temperatury. Nie nalezy ich dotykac!

Migdzy WOM ciagnika a watem napgdowym WOM nie nalezy montowaé zadnych
urzadzen (np. przystawek). Nie wolno wprowadza¢ zmian w wale napgdowym WOM i
jego ostonie innych niz regulacja dlugo$ci. Podczas pracy przy maszynie, w jej okolicy
lub przy zwalnianiu blokad, zawsze upewnij si¢, Ze maszyna jest zupelnie wylaczona.

Wat napedowy WOM przekazuje moc z ciagnika do osprzetu. Gtéwne elementy watu
napgdowego WOM wymieniono ponizej (Rys.1).

1 = widetki WOM; 2 = zesp6t krzyzaka czopu; 3 = widetki watu przyjecia mocy / sprzegto
zabezpieczajace 4 = widetki wewngtrzne i elementy teleskopowe; 5 = ostona watu
napedowego WOM; 6 = element ograniczajacy.



1.1. Objasnienie symboli uzywanych na oslonie watu napedowego WOM:

Rys. 2a:  Nalezy zawsze czyta¢ instrukcj¢ obstugi!

Rys. 2b:  Nie otwiera¢ ani nie zdejmowac¢ oston zabezpieczajacych podczas pracy
maszyny lub watu napedowego WOM!

Rys. 2c:  Nie obstugiwa¢ watu napedowego WOM bez zalozonych oston.

Rys. 2d:  Nie obshugiwa¢ bez zatozonych wszystkich oston watu napedowego
WOM, ciagnika i osprzgtu.

Rys. 2e: Wal napgdowy WOM mocowac strzatka zwrdécona w strong ciaggnika.

Rys. 2f:  Wat napgdowy WOM przeznaczony jest do ciagnikéw lub maszyn
samobieznych oraz kombinacji oston maszyn odbierajacych moc,
zgodnie z opisem w instrukcji obshugi.

Rys. 4a:  Nie obstugiwa¢, gdy zaktadka jest mniejsza niz 50 mm w linii proste;j.

Rys. 4b:  Pomigdzy watem napedowym WOM a oston PIC nalezy zachowaé
odpowiednia przestrzen.

2. Sprzeganie walu napedowego WOM

Nalezy catkowicie wylaczy¢ ciagnik! Wyczysci¢ i nasmarowa¢ WOM ciagnika

oraz wal przyjecia mocy maszyny. Najpierw podiaczy¢ wat napedowy WOM do

watu przyjecia mocy osprzetu, a pézniej do WOM ciagnika.

Na ostonie watu napgdowego WOM wskazano, ktorg strong watu nalezy podtaczyc

do ciagnika Rys.2e). Przywr6¢ wat odbioru mocy do pozycji operacyjnej, jesli

zostala zmieniona na wal napedowy. Widetki koncowe walu napedowego WOM
moga mie¢ nastgpujace sposoby mocowania:

—  Szybke odlaczany sworzen (Rys.3a): Nalezy wcisna¢ sworzen i
rownoczesnie wsuna¢ wat napedowy WOM na WOM lub wat przyjecia mocy
tak, aby sworzen zaczepil si¢ calkowicie. Nie uzywaé z urzadzeniami
samojezdnymi lub zlgczami traktora WOM typu 1 (wielowypust 1 3/8-6) lub
w jarzmach bez ogranicznika momentu.

—  Suwak zabezpieczajacy lub blokada sprezynowa (Rys.3b): Nalezy
czesciowo wsunaé widetki na WOM lub wat przyjecia mocy i przytrzymac
koierz z tylu. Nastgpnie przesuwa¢ widetki na WOM lub wale przyjecia
mocy tak, aby kolnierz mozna bylo przemiesci¢ do przodu, do polozenia
zablokowania.

—  Automatyczna blokada (Rys.3c): Przesuna¢ kotnierz do tylu tak, aby zostat
zablokowany w potozeniu tylnym. Nastgpnie przesuwaé¢ widetki na
WOM/wale przyjecia mocy tak, aby kolnierz zaskoczyl w polozeniu
zablokowanym.

—  Sruba zaciskowa (Rys.3d): Wyja¢ $rube z widelek koncowych. Wsunaé
widetki na WOM lub wat przyjecia mocy i skregci¢ $rubg oraz nakretke
(nakretka musi podazaé za kierunkiem obrotu). Nakretke nalezy odpowiednio
dokreci¢ (M12=91 Nm; M16=226 Nm; 5 -13=101 Nm; 5/8-11=204 Nm).



Nalezy zawsze sprawdzi¢ dwukrotnie, czy widetki koncowe sa pewnie
zablokowane. W celu uniknigcia uszkodzenia ostony walu napgdowego moze by¢
konieczne zdemontowanie sprzegu ciagnika dla zawieszanego i potzawieszanego
osprzetu oraz zamocowanie dolnych tacznikow w potozeniu odpowiednim dla
holowanych maszyn.

3. Oslona

Nalezy sprawdzi¢ ostony watu napgdowego WOM oraz WOM i walu przyjecia
mocy pod katem uszkodzen. Przed uzyciem maszyny nalezy wymieni¢ uszkodzone
lub brakujace zabezpieczenia! Ostona zlgcza zasilania musi z kazdej strony w petni
zakrywa¢ wat napedowy do pierwszego tozyska.

Po podiaczeniu watu napgdowego WOM do osprzgtu nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
ostony walu przyjecia mocy i walu napedowego WOM nakladaja si¢ w
wystarczajacym stopniu (patrz Rys. 4a). Nie uruchamiaj urzadzenia, jesli zaktadka
wynosi mniej niz 50 mm w linii prostej! Nalezy zawsze sprawdzi¢ maksymalna
odlegtos¢ migdzy koncem watu napedowego WOM a osig urzadzenia blokujacego
jarzma ciaggnika. Dla 6 lub 21 wypustow, 13 cala: C = maks. 80 mm, dla 20
wypustow, 1% cala: C = maks. 90 mm. W przypadku 2 %4’ 22-wypustowy: C =
maks. 110 mm. Nalezy utrzymywaé zgodnos¢ ostony WOM 1 stref bezpieczenstwa
wokot WOM z norma ISO 500. Przestrzen pomigdzy ostong watu napedowego
WOM a ostonami PIC musi by¢ mniejsza niz 150 mm i co najmniej w jednej
plaszczyznie wigksza niz 50 mm (patrz Rys. 4b). W przypadku niektorych
ciagnikow nie ma mozliwosci uzyskania dopuszczonych katow, co moze przetozyé
si¢ na uszkodzenie oston watu napgdowego WOM.

Aby uzyska¢ informacje na temat maksymalnej $rednicy stozka ostony watu WOM,
patrz tabela 1.

4. Elementy ograniczajace

Uktad ograniczajacy ostony walu napgdowego jest wymagany w krajach Unii
Europejskiej. Lancuchy nalezy pewnie przymocowaé¢ do wyznaczonego obszaru
ostony WOM 1 walu przyjecia mocy, aby zapobiec obracaniu si¢ ostony walu
napgdowego WOM. Nalezy uwazaé, aby umozliwi¢ wystarczajacy ruch watu
WOM we wszystkich potozeniach roboczych i transportowych (Rys. 6).
Uszkodzone tancuchy nalezy wymieni¢ natychmiast! Roztaczone lub uszkodzone
elementy ograniczajace moga by¢ niebezpieczne.

Nie wolno uzywa¢ tancuchéw do podtrzymywania watu napedowego WOM.

W przypadku rozprzggnigcia watu napedowego WOM od WOM ciagnika lub
maszyny samobieznej, nalezy zawsze faczy¢ wat z podpora osprzetu.

5. Maksymalne katy eksploatacyjne dla polaczen standardowych
Nalezy zachowywa¢ nastgpujace maksymalne katy dla standardowych potaczen
watu WOM:



- 25° przy pracy ciaglej*. * Dla waléw napedowych serii 77 nalezy

- 45° krotkookresowo™. stosowac kqt maks. 15°.
90° w stanie spoczynk Dla serii ABI & AW10 nalezy stosowaé kqt
- W stanie spoczynku. maks. 25°.

Nalezy zawsze utrzymywac rowne katy polaczen. Jesli katy potaczen sa zbyt duze
lub nieréwne, nalezy odlaczy¢é wat napedowy WOM. Przy maksymalnych katach
eksploatacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy ostona walu napedowego WOM nie
zaczepia o obracajacy si¢ wat lub cze$ci ciagnika badz osprzetu (np. sprzeg, ostona
WOM / watu przyjecia mocy, opony itp.). W tych warunkach nalezy zmniejszy¢
maksymalne katy eksploatacyjne. Nieprzestrzeganie instrukcji dotyczacych
maksymalnych katéw moze spowodowac uszkodzenie walu napgdowego WOM
i/lub osprzgtu.

Maksymalna emisja hatasu walu odbioru mocy nie przekracza 90dBA cis$nienia
akustycznego i 100 dBA mocy akustycznej przy 1000 Rpm w kabinie operatora.
Moze by¢ wymagana ochrona stuchu.

6. Dlugo$¢ minimalna i maksymalna (rury profilowe).

Jesli wat jest eksploatowany przy maksymalnej dtugosci roboczej (Lbmaks, nalezy
sprobowaé osiagna¢ najwigksze mozliwe nakladanie (Pu) na rury profilowe)
(Rys.5).

Dla rur profilowych typu cytryna / gwiazda nalezy uzy¢: Lbmaks = Lz + %5Pu.

Dla rur o profilu trojkatnym nalezy uzy¢: Lbmaks = Lz + %Pu

(Lz = dtugos¢ przy catkowitym $cisnigciu)

Podczas transportu i gdy sprzet nie jest eksploatowany nalezy zawsze zapewni¢
minimalne naktadanie (Pu). Minimalna dtugos¢ robocza watu napedowego WOM
powinna by¢ wigksza niz dtugos¢ po $cisnieciu (Lz).

7. Demontaz oslony zabezpieczajacej

Latwo blokowana smarowniczke nalezy odczepi¢ za pomoca srubokreta (Rys. 7a).
Przytrzyma¢ tancuch (poniewaz moze zablokowaé tozysko). Obroci¢ tozysko we
wskazanym kierunku i zdemontowac¢ ostone zabezpieczajaca (Rys. 7b).

8. Regulacja dlugosci (rury profilowe)

Wszelkie modyfikacje dhugosci walu moga by¢ wykonywane przez specjalnie
wyszkolony personel. Nalezy skontaktowac¢ si¢ z dystrybutorem!

Aby wyregulowa¢ dhugos¢ rur profilowych, nalezy umiesci¢ poétosie napgdowe
obok siebie w najkrotszym potozeniu roboczym i oznaczy¢ je (Rys. 8a).

Rurg wewngtrzng ostony nalezy skroci¢ zgodnie z oznaczeniem, a rur¢ zewngtrzng
ostony nalezy skroci¢ o 40 mm jak rur¢ wewnetrzna. Zewngtrzne i wewnetrzne rury
profilowe nalezy skroci¢ o taka sama dlugos¢, jak rur¢ wewnetrzng ostony (Rys.
8b). Zaokragli¢ wszystkie ostre krawedzie i usungé¢ zadziory (Rys. 8c). ostre



krawedzie 1 usunaé zadziory (Rys. 8c). Nasmarowaé czg§¢ zewngtrzng
wewngtrznejrury profilowej na calej dtugosci (Rys. 8d).

9. Demontaz oslony zabezpieczajacej

Nasmarowac ztobek tozyska widetek na catej dlugosci (Rys. 9a). Umiescic¢ tozysko
w zlobku widetek (Rys. 9b). Nasuna¢ potowke ostony (Rys. 9c). Obroci¢ tozysko
we wskazanym kierunku (Rys. 9d). Wcisna¢ fatwo blokowang smarowniczke do
odpowiedniego potozenia tak, aby zaskoczyta i nie mozna bylo jej wyjac recznie
(Rys. 9e).

10. Konserwacja

Przed wprowadzeniem do eksploatacji lub po dluzszym okresie bezczynnosci lub
sezonowym przechowywaniu nalezy uwaznie sprawdzi¢ wat. Wal WOM nalezy
nasmarowa¢ zgodnie z opisem w czgsci 10.1. Sprawdzi¢ cala ostong
zabezpieczajaca watu, a takze ostony WOM oraz watu przyjecia mocy. Jesli ostony
watu napedowego WOM nie mozna swobodnie obroci¢ wzgledem watu, brakuje jej
czescl, jest uszkodzona, brakuje znakow bezpieczenstwa albo sa nieczytelne, czgsci
nalezy naprawi¢ lub wymieni¢. Jesli ostony watu napgdowego WOM nie mozna
swobodnie obroci¢ wzgledem watu, brakuje jej czesci, jest uszkodzona, brakuje
znakow bezpieczenstwa albo sa nieczytelne, czg$ci nalezy naprawic¢ lub wymienic.
Wymiana lub naprawa powinien zajac¢ si¢ przedstawiciel.

Nalezy sprawdzié, czy wat napedowy WOM jest przechowywany w sposéb, ktéry
nie spowoduje uszkodzenia ostony watlu napgdowego WOM.

Sprzet nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu i nie dopuszczaé, aby wat
napedowy spoczywal na ziemi. Rdza i bloto moga zaklocaé dziatanie urzadzen
blokujacych watu i innych czgsci watu napedowego WOM.

10.1. Smarowanie

Wat napedowy WOM nalezy smarowaé wysokiej jakosci smarem uniwersalnym,
spetniajacym wymagania klasy 2 N.L.G.I (do 1% dwusiarczku molibdenu). Nalezy
postepowaé zgodnie z podanymi ponizej zaleceniami (Rys. 10) (jesli informacje
podane na ostonie lub w instrukcji obstugi maszyn nie sa odmienne). Jesli dostgpne
sa otwory dostgpowe, nalezy nasmarowa¢ smarowniczki, korzystajac z nich.
Zestawy R majq czarne uszczelki; Zestawy P majq niebieskie uszczelki; zestawy E i
M majq pomaranczowe uszczelki.

Czgéci zamienne nalezy smarowa¢ w czasie montazu lub podczas eksploatacji
zgodnie z wymaganiami dotyczacymi smarowania.

11. Sprzegla zabezpieczajace i polaczenia szerokokatowe

Sprzegla z mechanizmem Star Ratchet (Rys. 11a)

Po wystapieniu przecigzenia nastgpuje ograniczenie momentu obrotowego, a w
czasie po$lizgu moment obrotowy jest przekazywany w sposob impulsowy. Hatas



stanowi ostrzezenie. Predkos$¢ eksploatacyjna watu z tym sprzeglem nie powinna
przekracza¢ 700 obr./min. Przy wyzszych predkosciach nastapi uszkodzenie
sprzegla. Sprzegglo nalezy smarowac co 50 godzin pracy watu (25 g).

Sprzegla ze Sruba bezpiecznikowa $cinana (Rys. 11b)

Po przekroczeniu momentu obrotowego nastgpuje $cigcie Sruby i przerwanie
przeptywu mocy. Ograniczony moment obrotowy zostanie przywrocony po
wymianie zniszczonej $ruby bezpiecznikowej $cinanej. Scigte S$ruby nalezy
wymienia¢ wylacznie na elementy o zalecanej przez producenta $rednicy, dtugosci
i klasie. Sprzegto nalezy smarowac¢ co 250 godzin pracy watu (14g).

Sprzegla cierne (Rys. 11ci 11d)

Po wystapieniu przecigzenia moment obrotowy zostaje ograniczony i jest
przekazywany w sposob ciagly przez caly okres poslizgu. Krotkotrwate wartosci
szczytowe momentu obrotowego sg ograniczone. Po dtuzszym okresie wylgczenia
sprzegla ciernego z eksploatacji nalezy je sprawdzi¢ pod katem zakrzepnigcia.
Przed przystapieniem do eksploatacji tarcze cierne nalezy zwolni¢ i wyregulowaé
do odpowiedniego momentu obrotowego. Przed rozpoczgciem sezonowego
przechowywania nalezy zwolni¢ naciag sprezyny. Sprzegto nalezy przechowywaé
na sucho. Nie wolno przekracza¢ zalecanych przez producenta ustawien ani
stosowac sprezyny, ktora nie jest zalecana.

Przed zwolnieniem sprezyn nalezy zmierzy¢ ich pierwotng wysoko$¢!

Sprzegla jednokierunkowe (Rys. 11e)
Sprzegto jednokierunkowe zabezpiecza uktad napgdowy przed cigzkimi masami
obracajacymi si¢. Sprzeglo nalezy smarowac co 250 godzin pracy watu (14g).

Sprzegla automatyczne (Rys. 11f)
Po przekroczeniu warto$ci granicznych momentu obrotowego przeptyw mocy
zostaje przerwany. Po rozlaczeniu watu WOM polaczenie zostaje przywrocone.

Szerokokatowe przeguby homokinetyczne 50 o (Rys. 11g)

Maja na celu zapewnienie przekazywania ruchu

obrotowego przy dowolnym potozeniu

katowym. Maksymalny kat szerokokatowego

przegubu homokinetycznego:

- 35° przy pracy cigglej*

- 50° w stanie spoczynku krétkookresowo*

* Wat 350 w ostonie AS250: 25° przy pracy krotkookresowej i ciagle;j.

* Wal 650 w ostonie AS450: 15° przy pracy krotkookresowej i ciagle;j.

Przy katach powyzej 50° nastapi uszkodzenie przegubu homokinetycznego!



Szerokokatowe przeguby homokinetyczne 80 o (Rys. 11h)

Maja na celu zapewnienie przekazywania ruchu

obrotowego przy dowolnym potozeniu

katowym. Maksymalny kat szerokokatowego

przegubu homokinetycznego:

- 25° przy pracy ciagle;.

- 80° w stanie spoczynku lub krétkookresowo

* dla ostony 345 i 365: 45° krotkookresowo.

Przy katach powyzej 80° nastapi uszkodzenie przegubu homokinetycznego!

Produkt ten posiada znak CE zgodnie z obowiazujaca legislacja
harmonizacyjna: 2006/42/WE Dyrektywa Maszynowa.

Aby uzyska¢ najnowsze dokumenty dotyczace deklaracji zgodnosci,
zapraszamy na stron¢ www.weasler.com.
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| Guard Type

> Cx\ Ch\
TABLE 1 - Nominal Operating '»@ ‘f‘p “:gq ":"0 ﬁ’g &;‘)} (g‘é)
Power * & Guard Diameter 540 rpm 1000 rpm 2 > ,,:ca 5
kW kW KW | kW maximum
PTO Drive Shaft Type PR |EM | PIR |EMM J155|155|155|185(|196(172|224|258|197 |diameter -
kit | kit kit [kit PIC end, mm
AW19 [ - 10 - XX [ x
AB1 & AW10 ii 14 17 | 22 X X X
AB2 & AW20 16 19 | 25 | 28 X X X
AB3 & AW11 22 | 28 33 43 X X
AB4 27 34 42 52 X X X
AW 27 34 42 52 ¥ ® ¥
AB5 & AW35 39 48 | 60 74 X X
ABG & AW22 45 | 5% | T4 [ # x| X
ABTN & AW36 80 70 gz | 107 X X
ABB 75 | 80 | 115 [ 138 X
AW24 75 90 | 115 | 138 X X
AB9Y 8% | 112 | 138 [ 173 ¥
AW26 84 | 111 | 130 | 171 X
a7 - 8 - 12 T
& 10 14 16 | 22 X X
12 14 19 | 22 30 X X
14 21 28 33 43 X X X
35 38 52 59 80 X X X
44 57 7 8% | 118 ¥ ®
55 79 | 102 | 122 | 157 X X
77 - 127 | - 157 X
AB2-80, AW20-80 23 | 26 36 38 X
AB4-50, AW21-B0 27 | 3 | 4 52 X
ABG-80, AW35-80 39 45 59 76 X
AW36-80 50 70 g2 | 107 X
380, AB4-80, AW21-80 28 39 40 72 X
480, AB6-80, AW35-80 43 | 55 | T4 [ W X
580 59 71 91 [ 110 X
6580, AB8-80, AB9-B0, AW36-80 | &7 | 112 | 133 [ 173 X
150 12 15 19 | 24 X X
170 12 15 19 | 24 X x
350, AB4-50, AW21-50 23 31 36 47 X X
450, AB6-50, AW35-50 42 57 | 65 88 X X
650, ABB-50, ABS-50, AW36-50 | 87 | 112 | 133 [ 173 X

* universal joint angle 5°, CV jeint 10° life 1000h

56-15136

Weasler Engineering, Inc.
P.O. Box 558

West Bend, WI 53095
United States of America
Tel: +1-262-338-2161
www.Weasler.com

Weasler Engineering BV
Bijsterhuizen 3013

6604 LP Wijchen

The Netherlands

Tel: +31-24-6489100
E-mail: Sales@Weasler.nl



http://www.weasler.com/
mailto:sales@weasler.nl

