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ENGLISH - GB (Original Instruction Manual)

1. General

This instruction manual should be read completely by the user before starting to use
the Weasler PTO drive shaft. Also read the instruction handbook of recipient
machinery. Be certain that only a properly trained and physically able person will
install and maintain the drive shaft.

It is not allowed to use the PTO drive shaft without guard, with a damaged guard or
without using the restraining members correctly attached. A PTO drive shaft guard
restraining system is required in the European Union (EU) countries. Worn or
damaged parts have to be replaced with original Weasler parts. Do not expose
guarded parts of the shaft by cutting or enlarging the grease access holes. Do not
step on, over or under a PTO drive shaft.

PTO drive shafts and (safety) clutches have to match the power take off and the
machine type. See the instructions with your machine for recommended type and
size of shaft and clutches. Overload can cause damage. See also table 1 for nominal
load for each design drive shaft. Do not operate above recommended speeds.

It is not allowed to connect clutches to the tractor PTO in the European Union (EU)
countries.

After operation, parts of the PTO drive shafts (e.g. clutches) can reach high
temperatures. Do not touch!

No device (e.g. adaptors) shall be installed between the tractor PTO and the PTO
drive shaft. Except length adjustment, no changes may be made to the PTO drive
shaft and its guard. Always make sure machine is completely shut down if working
around, on, or removing blockages.

A PTO drive shaft transmits power from the tractor to the implement. The main
components of a PTO drive shaft are mentioned in Figure 1.

1=PTO Yoke; 2 =Journal Cross Assembly; 3 = PIC Yoke / Safety Clutch

4 = Inner Yoke & Telescoping Members; 5 = PTO Drive Shaft Guard; 6 = Restraining Member

1.1. Explanation of the symbols used on the PTO drive shaft guard:

Fig. 2a: Read the operator’s manual always!

Fig. 2b: Do not open or remove safety shields while machine or PTO drive shaft is
running!

Fig. 2c: Assemble PTO drive shaft with arrow pointed to the tractor.

Fig. 2d: Do not operate the PTO drive shaft without guards in place.

Fig. 2e: Do not operate without all PTO drive shaft guards, tractor, and
implement shields in place.



2. Coupling the PTO drive shaft

Turn off the tractor completely! Clean and grease the tractor PTO and the machine
PIC (Power Input Connection). Attach the PTO drive shaft to the implement PIC
first and then to the tractor PTO. On the PTO drive shaft guard is indicated which
side of the shaft should be connected to the tractor (Fig. 2c). Return tractor PTO
master shield to operating position if moved for drive shaft attachment.

The end yokes of the PTO drive shaft can have the following means of attachment:
- QD-Pin (Fig. 3a): Press the pin in and simultaneously slide the PTO drive shaft
onto the PTO or PIC until the pin fully engages. Not to be used for ground driven
implements or type 1 (1 3/8-6 spline) front tractor PTO connections.

Safety Slide or Spring Lock (Fig. 3b): Slide the yoke partially on the PTO or
PIC and then slide and hold the collar rearward. Then slide the yoke on the PTO
or PIC until the collar can be moved forward into the locked position.

Auto-Lok (Fig. 3c): Slide the collar rearward until the collar locks in the rear
position. Then slide the yoke on the PTO / PIC until the collar clicks into the
locked position.

Clamp-bolt (Fig. 3d): Remove the bolt out of the end-yoke. Slide the yoke onto
the PTO or PIC and assemble the bolt & nut (nut must trail direction of rotation).
The nut should be tighten sufficiently (M12 = 91Nm; M16 = 226Nm; % -13 = 101Nm;
5/8-11 = 204Nm).

Always double check if the end yokes are securely locked!

To avoid damage to the driveshaft guard, it may be necessary to remove the tractor
drawbar for mounted and semi-mounted implements and the lower links secured in
a suitable position for trailed machines.

3. Guarding

Check the guard of the PTO drive shaft and the PTO & PIC shield for damage.
Damaged or missing guards must be replaced before operating the machine! PIC
shield must fully enclose drive shaft on all sides up to first bearing on implement.
After connecting the PTO drive shaft to the implement, always check for sufficient
overlap between the PIC guard and the PTO drive shaft guard (see Fig. 4). Do not
operate if the overlap is less then this 50 mm when in a straight line.

Check the maximum distance between the end of the PTO drive shaft guard and the
axis of the locking device of the tractor yoke.

Fora 1% ” 6 or 21 spline: C = 80 mm max. For a 134 ” 20-spline: C = 90 mm max.
Tractor PTO master shield per 1ISO 500 requirements and clearance zones around
PTO must be maintained.

4. Restraining members

A drive shaft guard restraining system is required in the European Union (EU)
countries. Chains must be securely attached to the PTO & PIC shield designated
area, in order to prevent the PTO drive shaft guard from rotating. Be careful to



allow sufficient movement of the PTO shaft in all working and transport positions
(Fig. 6). Replace damaged chains immediately!

Never use the chain to support the PTO drive shaft.

If the PTO drive shaft is uncoupled from the tractor PTO, or self-propelled
machine, always connect the shaft to the support of the implement.

5. Maximum working angles for standard joints
The following max angles for standard joints of the PTO shaft have to be observed:
- 25° at continuous operation*.
- 45° at short duration™. * For 77-series drive shafts use 15° max.
- 90° at standstill.
Always ensure equal joint angles. Disengage the PTO drive shaft if joint angles are
too large or unequal. At the max working angles, check that the guard of the PTO
drive shaft does not interfere with the rotating shaft itself or with any parts of the
tractor or implement (e.g. drawbar, PTO / PIC shield, tires, etc.). Decrease the
maximum working angles in those conditions. Not following the max angle
instructions can damage the PTO drive shaft and / or the implement!
Short duration maximum joint angle airbone noise emissions do not exceed 90dBA
sound pressure level and 100 dBA sound power levels at 1000 Rpm at operator
workstation. Hearing protection may be required.

6. Minimum and maximum length (profile tubes).

Try to obtain the greatest possible overlap (Pu) on the profile tubes when using the
shaft at its max operating lengths (Lbmax) (Fig. 5).

For lemon / star profile tubes use: Lbmax = Lz + %Pu.

For triangle profile tubes use: Lbmax = Lz + %Pu

(Lz = fully compressed length)

During transport and not in operation, always ensure a minimum of 100 mm
overlap (Pu). The minimum operating length of the PTO drive shaft should be
longer than the compressed length (Lz).

7. Disassembly of the safety guard

Unlatch the Easy Lock grease nipple with a screw-driver (Fig. 7a). Hold back the
chain (as it may block the bearing). Turn the bearing in the direction as indicated
and remove the safety guard (Fig. 7b).

8. Length adjustment (profile tubes)

Any modification to the length of the shaft must be done by specially trained people
only. Contact your dealer!

To adjust the length on the profile tubes, place the half shafts next to each other in
the shortest working position and mark them (Fig. 8a).



Shorten inner guard tube as marked, shorten outer guard tube 40 mm shorter as
inner guard tube. Shorten inner and outer profile tubes by the same length as the
inner guard tube (Fig. 8b). Round off all sharp edges and remove burrs (Fig. 8c).
Remove all debris. Grease the outside of the inner profile tube over it’s full
length (Fig. 8d).

9. Assembly of the safety guard

Grease the yoke bearing groove fully around (Fig. 9a). Place the bearing in the
groove of the yoke (Fig. 9b). Slip on the guard half (Fig. 9c). Turn the bearing in
the direction as indicated (Fig. 9d). Press the Easy Lock grease nipple into position
until it clicks and cannot be removed manually (Fig. 9¢).

10. Maintenance

Before putting into operation, after any prolonged period of not using or after
seasonal storage, inspect the shaft carefully. Lubricate the PTO shaft as described in
#10.1. Inspect the whole safety guard of the shaft, as well as the PTO shield and the
PIC shield. If the guard of the PTO drive shaft does not rotate free from the shaft,
has missing parts, is damaged, or the safety signs are missing or illegible, the parts
must be repaired or replaced. Replacing or repairing has to be done by your dealer.
Make sure the PTO drive shaft is stored in a manner which will not damage the
guard of the PTO drive shaft.

Store your equipment inside and do not allow the PTO drive shaft to rest on the
ground. Rust and mud may interfere with the shaft’s locking devices and other parts
of the PTO drive shaft.

10.1. Lubrication

Lubricate the PTO drive shaft with high quality multi-purpose grease, meeting the
N.L.G.I 2-Class (max 1% Molybdenum Disulfide). Follow recommendations as
indicated in Fig. 10 (unless otherwise specified on the guard or in the machines user
manual). If access holes are available, lubricate fittings through access holes.

P-kits have blue seals; E-kits have orange seals.

E-lube = Extended Lube version CV.

Replacement parts must be lubricated at the time of assembly and during use per the
lube recommendations.

11. SAFETY CLUTCHES & WIDE-ANGLE CV JOINTS

Star Ratchet clutches (Fig. 11a)

When overload occurs, the torque is limited and during the period of slipping the
torque is transmitted in a pulsating manner. Noise acts as a warning. The operating
speed of the shaft with this clutch should not exceed 700 rpm. Higher speeds will
damage the clutch. Lubricate the clutch every 50 shaft operating hours (25g).



Shear bolt clutches (Fig. 11b)

When the torque is exceeded, the bolt shears and the power flow is interrupted. The
limited torque will be re-established by replacing the broken shear bolt. Replace
sheared bolts with the manufacturer’s recommended diameter, length and grade
only! Lubricate the clutch every 250 shaft operating hours (149).

Friction clutches (Fig. 11c & 11d)

When overload occurs, the torque is limited and transmitted constantly during the
period of slipping. Short duration torque peaks are limited. After prolonged periods
of non-use friction clutch must be checked for freeze-up. Release the friction discs
and adjust to correct torque before putting into operation. Before seasonal storage,
release spring tension.

Store the clutch dry. Do not exceed the manufacturer’s recommended settings or do
not use a spring that is not recommended.

Measure original spring height before releasing the springs!

Overrunning clutches (Fig. 11e)
Overrunning clutches protect the driveline against heavy rotating masses. Lubricate
the clutch every 250 shaft operating hours (14g).

Automatic clutches (Fig. 11f)
When the torque exceeds its limits, the power flow is interrupted. After disengaging
the PTO-shaft, the connection is re-established.

Wide-angle CV joints 50 ° (Fig. 11g)

To ensure uniform transmission of rotary motion in any angular position. Maximum
articulation of the wide-angle CV joint:

-35° at continuous operation*

-50° at standstill and short duration*

* 350 shaft in AS250 guard: 25° short and continuous operation.

* 650 shaft in AS450 guard: 15° short and continuous operation.

Angles above the 50° will damage the CV-joint!

Wide-angle CV joints 80° (Fig. 11h)

To ensure uniform transmission of rotary motion in any angular position Maximum
articulation of the wide-angle CV joint:

- 25 ° at continuous operation.

- 80° at standstill and short duration*.

* for 345 and 365 guard: 45° short duration.

Angles above the 80° will damage the CV-joint!
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Deutsch - D

1. Allgemeines

Diese Bedienungsanleitung sollte vom Benutzer vor Einsatz der Weasler
Gelenkwelle vollstdndig durchgelesen werden. Lesen Sie auBerdem die
Bedienungsanleitung der Maschine durch, in die die Gelenkwelle eingebaut werden
soll. Stellen Sie sicher, dass nur eine ordnungsgemal geschulte und korperlich
fahige Person die Gelenkwelle einbaut und wartet.

Die Gelenkwelle darf nicht ohne oder mit beschédigter Schutzvorrichtung oder
deren Sicherheits-Haltevorrichtung benutzt werden. Eine Sicherheits-Haltevor-
richtung fir den Gelenkwellenschutz ist in den L&ndern der Europdischen Union
vorgeschrieben. Verschlissene oder beschédigte Teile sind durch Orignalteile von
Weasler zu ersetzen. Geschutzte Teile der Welle nicht durch Einschneiden oder
VergroRern der Schmierdffnungen freilegen. Nicht tber auf Gber die Gelenkwelle
steigen.

Gelenkwellen und Sicherheitskupplungen missen auf den Maschinentyp und die
Leistung abgestimmt sein. Sehen Sie in der Bedienungsanleitung lhrer Maschine
wegen des empfohlenen Typs und der empfohlenen GroRe der Welle und
Kupplungen nach. Uberlastung kann zu Schéden fihren. Die Nennlast fir jede
Gelenkwelle finden Sie in Tabelle 1. Nicht tiber den oben empfohlenen Drehzahlen
betreiben.

In den Landern der Européischen Union (EU) ist es nicht erlaubt, Kupplungen an
der Schlepper-Zapfwelle anzubringen.

Nach dem Betrieb kénnen Teile der Gelenkwellen (z. B. Kupplungen) hohe
Temperaturen erreichen. Nicht berihren!

Zwischen der Schlepper-Zapfwelle und der Gelenkwelle diirfen keine
Vorrichtungen (z. B. Verlangerungen) angebracht werden. Aufer der Einstellung
der Lange diirfen keine Anderungen an der Gelenkwelle und ihrer
Schutzvorrichtung vorgenommen werden. Achten Sie immer darauf, dass die
Maschine vollstandig abgeschaltet ist, wenn Sie an ihr oder in der Nahe arbeiten
oder Blockierungen beseitigen.

Eine Gelenkwelle (bertragt Kraft vom Schlepper zum Anbaugerat. Die
Hauptkomponenten der Gelenkwelle sind in Abb.1 aufgefihrt.

1 = Zapfwelle; 2 = Zapfenkreuzgarnitur; 3 = Anschlusswelle / Sicherheitskupplung; 4 = Inner
Gelenkgabel & Teleskopstébe; 5 = Gelenkwellenschutz; 6 = Sicherheitshaltevorrichtung



1.1. Erklarung der auf dem Gelenkwellenschutz verwendeten Symbole:

Abb. 2a; Immer Bedienungsanleitung lesen!

Abb. 2b:  Schutzvorrichtungen nicht 6ffnen oder entfernen, wéhrend die Maschine
oder die Gelenkwelle in Betrieb ist!

Abb. 2c:  Gelenkwelle mit Pfeil in Richtung Schlepper montieren.

Abb. 2d:  Gelenkwelle nicht ohne Sicherheitsvorrichtungen betreiben.

Abb. 2e:  Nicht ohne Gelenkwellenschutz, Schlepper- und Anbaugerdteschutz
betreiben.

2. Kuppeln der Gelenkwelle

Schlepper vollstandig ausschalten!  Schlepper-Zapfwelle und Maschinen-
Anschlusswelle reinigen und schmieren. Gelenkwelle zuerst an der Anschlusswelle
des Anbaugerats und dann an der Schlepper-Zapfwelle anbringen.

Am Gelenkwellenschutz ist angegeben, an welcher Seite der Welle der Schlepper
angeschlossen werden muss (Abb. 2c). Bringen Sie die Gelenkwellen-Hauptschutz
des Schleppers wieder in die Betriebsposition, wenn sie firr die Anbringung der
Antriebswelle bewegt wurde.

Die Endgabeln der Gelenkwelle kénnen die folgenden Anbringungsmdglichkeiten
aufweisen:

- QD-Stift (Abb. 3a): Driicken Sie den Stift hinein und schieben Sie gleichzeitig
die Gelenkwelle auf die Zapfwelle oder Anschlusswelle, bis der Stift ganz
einrastet. Darf nicht fur bodenangetriebene Arbeitsgerdte oder Gelenkwellen-
Anschliisse des Typs 1 (1 3/8-6 Keilwelle) an der Vorderseite des Schleppers
verwendet werden.

Sicherheitsziehverschluss oder Federschloss (Abb. 3b): Schieben Sie die
Gabel teilweise iiber die Zapfwelle oder Anschlusswelle und schieben Sie dann
den Verschlussring zuriick und halten ihn. AnschlieBend schieben Sie die Gabel
Uber die Zapfwelle oder Anschlusswelle, bis der Verschlussring nach vorne in die
verriegelte Position bewegt werden kann.

- Automatische Verriegelung (Abb. 3c): Schieben Sie den Verschlussring nach
hinten, bis er in der hinteren Position verschlossen ist. AnschlieRend schieben Sie
die Gabel uber die Gelenkwelle oder Anschlusswelle, bis der Verschlussring in
der verriegelten Position einrastet.

Klemmenbolzen (Abb. 3d): Entfernen Sie den Bolzen von der Endgabel.
Schieben Sie die Gabel Uber die Zapfwelle oder Anschlusswelle und bringen Sie
die Schraube und Mutter an (die Mutter muss in Drehrichtung montiert werden).
Die Mutter muss ausreichend angezogen werden (M12 = 91Nm; M16 = 226Nm;

Y -13 = 101Nm; 5/8-11 = 204Nm).

Prufen Sie grundsétzlich noch einmal, ob die Endgabeln fest verschlossen sind!

Um Schéden am Antriebswellenschutz zu vermeiden, kann es notig sein, die
Zugstange fur montierte und aufgesattelte Anbaugerdte zu entfernen und die
unteren Glieder in einer geeigneten Position fiir gezogene Maschinen zu befestigen.



3. Schutzvorrichtung

Prifen Sie den Gelenkwellenschutz und den Zapfwellen- und Anschlusswellen-
schutz auf Schaden. Beschédigte oder fehlende Schutzvorrichtungen missen vor
Inbetriebnahme der Maschine ausgetauscht werden! Anschlusswellenschutz muss
die Antriebswelle von allen Seiten bis zum ersten Lager am Arbeitsgerat vollstandig
umschliefen!

Prufen Sie nach AnschlieBen der Gelenkwelle am Anbaugerdt immer auf eine
ausreichende Uberlappung zwischen dem Anschlusswellenschutz und dem
Gelenkwellenschutz (Abb. 4). Nicht betreiben, wenn die Uberlappung weniger als
50 mm in einer geraden Linie betragt!

Priifen Sie den maximalen Abstand zwischen dem Ende des Gelenkwellenschutzes
und der Achse der Verschlussvorrichtung der Schleppergabel.

Fiir eine 134 6- oder 21-Keilwelle: C = 80 mm max. Fiir eine 1%4” 20-Keilwelle:

C = 90 mm max. Gelenkwellen-Hauptschutz des Schleppers geméR ISO 500
Anforderungen und Abstandsbereiche rund um die Gelenkwelle missen
eingehalten werden.

4. Sicherheits-Haltevorrichtung

Eine Sicherheits-Haltevorrichtung fiir den Gelenkwellenschutz ist in den Landern
der Européischen Union) vorgeschrieben. Ketten miissen sicher am entsprechenden
Bereich des Zapfwellen- und Anschlusswellenschutzes angebracht werden, um zu
verhindern, dass sich der Gelenkwellenschutz dreht. Achten Sie darauf, dass eine
ausreichende Bewegung der Gelenkwelle in allen Betriebs- und Transport-
positionen moglich ist (Abb. 6). Tauschen Sie beschadigte Ketten sofort aus!
Verwenden Sie die Kette nicht zur Aufhangung der Gelenkwelle.

Wenn die Gelenkwelle von der Schlepper-Zapfwelle oder der selbstangetriebenen
Maschine abgekuppelt ist, befestigen Sie die Gelenkwelle immer an der Halterung
des Anbaugeréts.

5. Maximale Betriebswinkel fur Standardgelenke
Die folgenden maximalen Winkel fiir Standardgelenke von Gelenkwellen wurden
nachgewiesen:
- 25° bei Dauerbetrieb*.
- 45° bei Kurzzeitbetrieb*. * Fur Antriebswellen der 77-Serie max. 15° verwenden.
- 90° bei Stillstand.
Achten Sie immer auf gleichmaRige Abwinkelung der Gelenke. Kuppeln Sie die
Gelenkwelle aus, wenn die Abwinkelung der Gelenke zu groR oder ungleichméRig
ist. Prufen Sie, ob bei maximalem Betriebswinkel des Gelenkwellenschutzes die
sich drehende Welle selbst oder Teile des Schleppers oder Anbaugeréats nicht stort
(z. B. Zugstange, Zapfwellen-/Anschlusswellenschutz, Reifen usw.). Verringern Sie



in einem solchen Fall die maximalen Betriebswinkel. Bei Nichtbefolgung der
Anweisungen zum maximalen Winkel kann die Gelenkwelle und/oder das
Anbaugerat beschadigt werden! Kurzzeitige maximale Luftgerduschemissionen der
Abwinkelung  Ubersteigen einen  Schalldruckpegel von 90 dBA und
Schalldruckpegel von 100 dBA bei 1000 U/min an der Bediener-Workstation nicht.
Ein Gehdrschutz kann erforderlich sein.

6. Minimale und maximale L&nge (Profilrohre)

Versuchen Sie, eine groRtmdgliche Uberlappung (Pu) an den Profilrohren zu
erreichen, wenn Sie die Welle bei maximaler Betriebslange (Lbmax) verwenden
(Abb. 5). Verwenden Sie fiir Zitronen-/Sternprofilrohre: Lbmax = Lz + %Pu.
Verwenden Sie fir Dreieckprofilrohre: Lbmax = Lz + %:Pu

(Lz = vollstandig komprimierte Lange)

Stellen Sie wéhrend des Transports und bei Nichtgebrauch immer eine
Uberlappung (Pu) von mindestens 100 mm sicher. Die Mindestbetriebslange der
Gelenkwelle sollte nicht langer als die komprimierte L&nge (Lz) sein.

7. Demontage der Schutzvorrichtung

Entfernen Sie den Easy Lock-Schmiernippel mit einem Schraubendreher (Abb. 7a).
Halten Sie die Kette zurtick (da sie den Gleitring blockieren kann). Drehen Sie den
Gleitring in die angegebene Richtung und entfernen Sie die Schutzvorrichtung
(Abb. 7b).

8. Langeneinstellung (Profilrohre)

Anderungen an der Lange der Welle diirfen nur von speziell geschulten Personen
durchgefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren Handler!

Um die Lénge der Profilrohre einzustellen, legen Sie die Wellenhélfte in der
kiirzesten Betriebsstellung nebeneinander und markieren Sie sie (Abb. 8a)

Kirzen Sie das innere Schutzrohr wie markiert, kiirzen Sie das aufere Schutzrohr
40 mm kirzer als das innere Schutzrohr. Kiirzen Sie die inneren und &ufReren
Profilrohre um dieselbe Lange wie das innere Schutzrohr (Abb. 8b). Runden Sie
alle scharfen Kanten ab und entfernen Sie Grate (Abb. 8c). Entfernen Sie alle
Fremdkorper. Schmieren Sie die AuBenseite des inneren Profilrohrs tber die
gesamte Lénge (Abb. 8d).

9. Montage der Schutzvorrichtung

Schmieren Sie die Lagerrille der Gabel (Abb. 9a). Legen Sie den Gleitring in die
Rille der Gabel (Abb. 9b). Schieben Sie die Schutzvorrichtung halb darauf (Abb.
9c). Drehen Sie den Gleitring in die angegebene Richtung (Abb. 9d). Driicken Sie
den Easy Lock-Schmiernippel, bis er einrastet und nicht mehr von Hand entfernt
werden kann (Abb. 9e).



10. Wartung

Uberpriifen Sie die Welle sorgfaltig, wenn Sie sie nach langerem Nichtgebrauch
oder nach saisonbedingter Lagerung wieder in Betrieb nehmen. Schmieren Sie die
Gelenkwelle wie unter 10.1 beschrieben. Uberprifen Sie die gesamte
Schutzvorrichtung  der  Welle  sowie den  Zapfwellen- und das
Anschlusswellenschutz. Wenn der Gelenkwellenschutz sich nicht frei dreht,
fehlende Teile aufweist, beschédigt ist oder Sicherheitsschilder fehlen oder unlesbar
sind, mussen die Teile repariert oder ausgetauscht werden. Das Austauschen oder
Reparieren muss von Ihrem Héndler durchgefiihrt werden.

Achten Sie darauf, dass die Gelenkwelle so gelagert wird, dass keine Schaden am
Gelenkwellenschutz entstehen.

Lagern Sie lhre Geréate in Innenrdumen und lassen Sie die Gelenkwelle nicht am
Boden liegen. Rost und Schlamm kann die Verschlussvorrichtungen und andere
Teile der Gelenkwelle beschédigen.

10.1. Schmierung

Schmieren Sie die Gelenkwelle mit hochwertigen Allzweck-Schmierfett, das
N.L.G.lI Klasse 2 (max. 1% Molybden-Disulfid) erfullt. Befolgen Sie die in Abb.
10 angegebenen Empfehlungen (auRer dies ist auf der Schutzvorrichtung oder in der
Bedienungsanleitung der Maschine anders angegeben). Wenn Zugangsldcher
vorhanden sind, schmieren Sie die VVerschraubungen tiber Zugangslécher.

P-Kits haben blaue Dichtungen; E-Kits haben orangefarbene Dichtungen.

E-lube = Erweiterte Schmierversion CV.

Ersatzteile missen bei der Montage und wahrend der Verwendung gemaf
Schmiermittelempfehlungen geschmiert werden.

11. SICHERHEITSKUPPLUNGEN & WEITWINKELGELENKE

Sternratschenkupplungen (Abb. 11a)

Bei Uberlastung wird das Drehmoment begrenzt und wahrend der Schlupfzeit
pulsierend (bertragen. Geréusche dienen als Warnung. Die Betriebsdrehzahl der
Welle mit Kupplung sollte 700 U/min nicht Gberschreiten. Hohere Drehzahlen
beschédigen die Kupplung. Schmieren Sie die Kupplung alle 50 Betriebsstunden
der Welle (25 g).

Scherbolzenkupplungen (Abb. 11b)

Wenn das Drehmoment tiberschritten wird, schert der Bolzen ab und der Kraftfluss
wird unterbrochen. Das begrenzte Drehmoment wird durch Austauschen des
gebrochenen Scherbolzens wieder aufgebaut. Ersetzen Sie Drehbolzen nur durch
solche mit dem vom Hersteller empfohlenen Durchmesser, Ladnge und Klasse!
Schmieren Sie die Kupplung alle 250 Betriebsstunden der Welle (14 g).



Reibkupplungen (Abb. 11c & 11d)

Bei Uberlastung wird das Drehmoment begrenzt und wahrend der Schlupfzeit
gleichméRig Ubertragen. Kurzzeitig auftretende Drehmomentspitzen werden
begrenzt. Nach langerem Nichtgebrauch missen Reibkupplungen auf Blockieren
gepruft werden. Losen Sie vor Inbetriebnahme die Reibscheiben und stellen Sie das
richtige Drehmoment ein. Vor saisonbedingter Lagerung I6sen Sie die
Federspannung. Lagern Sie die Kupplung trocken. Uberschreiten Sie die vom
Hersteller empfohlenen Einstellungen nicht und verwenden Sie keine andere als die
empfohlene Feder.

Messen Sie die urspriingliche Federhdhe, bevor Sie die Federn ldsen!

Freilaufkupplungen (Abb. 11e)
Freilaufkupplungen schitzen den Antriebsstrang vor schweren sich drehenden
Massen. Schmieren Sie die Kupplung alle 250 Betriebsstunden der Welle (14 g).

Automatikkupplungen (Abb. 11f)

Wenn das Drehmoment die Grenzwerte Uberschreitet, wird die Kraftlibertragung
unterbrochen. Nach Ausrasten der Gelenkwelle wird die Verbindung wieder
aufgebaut.

50-Grad-Weitwinkelgelenke (Abb. 11g)

Zur Sicherstellung einer gleichmaRigen Ubertragung der Drehbewegung in jeder
Winkelposition. Maximale Abwinkelung des Weitwinkelgelenks:

-35° bei Dauerbetrieb*

-50° bei Stillstand und Kurzzeitbetrieb™

* Welle Typ 350 in Schutzvorrichtung AS250: 25° Kurzzeit- und Dauerbetrieb:
* Welle Typ 650 in Schutzvorrichtung AS450: 15° Kurzzeit- und Dauerbetrieb:

Winkel tiber 50° beschadigen das Gelenk!

80-Grad-Weitwinkelgelenke (Abb. 11h)

Zur Sicherstellung einer gleichméRigen Ubertragung der Drehbewegung in jeder
Winkelposition. Maximale Abwickelung des Weitwinkelgelenks:

- 25 ° bei Dauerbetrieb.

- 80° bei Stillstand und Kurzzeitbetrieb*.

* flir Schutzvorrichtungen 345 und 365: 45° Kurzzeitbetrieb.

Winkel tiber 80° beschadigen das Gelenk!
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FRANCAIS-F

1. Généralités

L’utilisateur doit avoir lu intégralement le présent manuel d’instructions avant de
commencer a utiliser ’arbre de transmission de prise de force Weasler. Il doit
également avoir lu le manuel d’instructions de la machine qui regoit l'arbre de
transmission. Veillez a confier I’installation et I'entretien de l'arbre de transmission
exclusivement a des personnes correctement formées et physiquement aptes.

11 est interdit d’utiliser I’arbre de prise de force sans carénage, avec un carénage
endommagé ou sans barres de retenue correctement installés. L’installation d’un
systéme de retenue du carénage d’arbre de prise de force est obligatoire dans les
pays de I’Union Européenne (UE). Les picces usées ou endommagées doivent étre
remplacées par des piéces d’origine Weasler. Ne mettez pas a jour les parties
carénées de I’arbre en coupant ou en élargissant les orifices de graissage. Ne
montez pas sur et n’enjambez pas un arbre de prise de force.

Les arbres de prise de force ainsi que les limiteurs de couple doivent correspondre a
la prise de force et au type de machine. Reportez-vous aux instructions fournies
avec votre machine pour sélectionner le type et le format de I’arbre et du limiteur
de couple. Les surcharges peuvent causer des dommages. Reportez-vous également
au tableau 1 pour trouver la charge nominale de chaque type d’arbre de
transmission. Ne faites pas fonctionner I’arbre au-dela des vitesses recommandées.
Il est interdit de raccorder des limiteurs a la prise de force du tracteur au sein des
pays de I’Union Européenne (UE).

Apres ’utilisation, certains éléments des arbres de prise de force (p.ex. limiteurs de
couple) peuvent atteindre des températures élevées. Ne les touchez pas !

Aucun appareil (p. ex. adaptateur) ne doit étre installé entre la prise de force du
tracteur et I’arbre de prise de force. Hormis pour la mise & longueur, aucune
modification ne peut étre apportée a ’arbre de prise de force et & son carénage.
Assurez-vous toujours que la machine est completement arrétée lorsque vous devez
travaillez autour, dessous, ou déposer les dispositifs de sécurité. Un arbre de prise
de force transmet la puissance du tracteur a I’outil. Les principaux composants d’un
arbre de prise de force sont repris ci-dessous (Fig. 1).

1 = Chape d’attelage de la PDF ; 2 = Croisillon d’assemblage ; 3 = Chape d’attelage de
I’arbre récepteur / accouplement a friction; 4 = Chape intérieure et barres de télescopage ;
5= Carénage de I’arbre de prise de force ; 6 = Barre de retenue.



1.1. Explication des symboles utilisés sur le carénage de I’arbre de prise de

force :

Fig. 2a : Lisez toujours le manuel de ’utilisateur !

Fig. 2b : N'ouvrez jamais les carénages de protection lorsque la machine ou I’arbre
de prise de force tournent !

Fig. 2c: Assemblage de ’arbre de prise de force Arbre avec fleche poitnée vers le
tracteur.

Fig. 2d: N’utilisez pas I’arbre de prise de force si les carénages de protection ne
sont pas en place.

Fig. 2e: Ne faites pas fonctionner si tous les carénages de I’arbre de prise de
force, du tracteur et de la machine ne sont pas en place.

2. Accouplement de ’arbre de prise de force

Avrrétez complétement le tracteur ! Nettoyez et graissez la prise de force du tracteur
et ’arbre récepteur de la machine. Fixez I’arbre de prise de force sur I’arbre
récepteur de la machine d’abord, puis sur la prise de force du tracteur. Le coté qui
doit étre branché sur le tracteur est indiqué sur le carénage de I’arbre de
transmission (Fig.2c). Ramenez le carénage de protection principal de la prise de
force du tracteur a sa position opérationnelle si vous l'avez déplacé pour connecter
I'arbre de transmission. Les chapes de fixation de I’arbre de prise de force peuvent
présenter les dispositifs de fixation suivant :

- Verrou VR (Fig.3a) : Appuyez sur le poussoir et faites glisser en méme temps
I'arbre de transmission sur la prise de force ou sur I'arbre récepteur jusqu'a ce que
le verrouillage s’encliquéete. Ne peut pas étre utilisé pour les machines de travail
du sol entrainées ou pour les connexions de prise de force frontale de tracteur de
type 1 (1 3/8-6 cannelures).

Coulisseau de sécurité ou verrou a ressort (Fig.3b): faites glisser partiellement
la chape d’attelage sur la prise de force et sur 1’arbre récepteur, puis faites glisser
le collier vers I’arriére et maintenez-le. Faites ensuite glisser la chape d’attelage
sur la prise et force et sur l'arbre récepteur jusqu’a ce le collier puisse avancer et
s’encliquéte en position verrouillée.

Verrou automatique (Fig.3c): Faites glisser le collier vers I’arriére jusqu'a ce
qu’il se verrouille en position arriére. Ensuite, faites glisser la chape d’attelage
sur la prise de force/l'arbre récepteur jusqu’a ce que le collier s’encliquéte en
position verrouillée.

Boulon de blocage (Fig.3d): Déposez le boulon de la chape d’attelage
d’extrémité. Faites glisser la chape d’attelage dans la prise de force ou dans
I’arbre récepteur et assemblez le boulon et 1’écrou (I’écrou doit suivre le sens de
rotation). L'écrou doit étre suffisamment serré (M12=91Nm ; M16=226Nm ;

% -13=101Nm ; 5/8-11=204Nm).

Vérifiez toujours deux fois que les chapes d’assemblage finales sont bien
verrouillées ! Pour ne pas endommager le carénage d'arbre de transmission, il peut



étre nécessaire de retirer la barre d'attelage du tracteur pour les outils portés ou
semi-portés et de placer les cadres inférieurs dans une position correcte pour les
machines remorquées.

3. Carénages

Assurez-vous que le carénage de I’arbre de prise de force, de la prise de force et de
l'arbre récepteur ne sont pas endommagés. Les carénages endommagés ou
manquants doivent étre remplacés avant de pouvoir utiliser la machine ! Le
carénage PIC doit entierement recouvrir I'arbre de transmission jusqu'au premier
palier de la machine. Aprés avoir branché I’arbre de transmission sur I’outil,
assurez-vous toujours que le chevauchement entre le carénage de I'arbre récepteur et
le carénage de l'arbre de prise de force est suffisant (voir Fig 4). N'utilisez pas
I'engin si le chevauchement est inférieur a 50 mm en ligne droite! Vérifiez la
distance maximum entre I’extrémité du carénage de l'arbre de prise de force et ’axe
du dispositif de verrouillage de la chape d'attelage du tracteur. Pour une cannelure
1% ” 6 ou 21 : C = 80 mm max. Pour une cannelure 1% ” 20-: C = 90 mm max. Le
carénage de protection principal de la prise de force du tracteur doit étre conforme
aux exigences de la norme ISO 500 et les zones de dégagement autour de la prise de
force doivent étre respectées.

4. Barres de retenue

Un systéme de retenue du carénage d’arbre de transmission est nécessaire au sein
des pays de 1’Union Européenne (UE). Les chainettes doivent étre solidement
fixées a la zone désignée du bouclier de la prise de force et de I’arbre récepteur afin
d’éviter la rotation du carénage de protection de I’arbre de la prise de force. Veillez
a laisser suffisamment de liberté a I'arbre de prise de force dans toutes les positions
de travail et de transport (Fig.6). Remplacez immédiatement une chainette
endommagée ! Ne suspendez jamais I’arbre de transmission a la chainette.

Si la transmission est découplée de la prise de force du tracteur ou de 1’engin
automoteur, connecter impérativement 1’arbre au support de I’outil.

5. Angles de travail maximum pour les articulations standard
Les angles maximum suivants doivent étre respectés pour les articulations standard
de I’arbre de prise de force :

- 25° en fonctionnement continu*. * For 77-series drive shafts

- 45° pour un travail de courte durée*. use 15° max.

- 90° au ralenti.
Vérifiez toujours que les angles des articulations sont égaux. Débrayez I'arbre de
prise de force si des angles des articulations sont trop grands ou inégaux. Aux
angles de travail maximum, vérifiez que le carénage de l'arbre de prise de force
n’interfére pas avec 1’arbre en mouvement proprement dit ni avec des pi¢ces du
tracteur ou de I’outil (p. ex. barre d’attelage, bouclier de prise de force/arbre



récepteur, pneus). Réduisez les angles de travail maximum dans ces conditions. Le
non-respect des instructions relatives aux angles de travail maximum peut
endommager ’arbre de prise de force et/ou I’outil!

Le niveau de bruit aérien de courte durée ne peut pas dépasser une pression
acoustique de 90dBA au niveau de I'angle maximum du joint et de 100 dBA & 1000
tours/minutes a hauteur du poste de travail de I'opérateur. Une protection auditive
peut s'avérer nécessaire.

6. Longueur minimum et maximum (tubes profilés).

Essayez d'obtenir le chevauchement le plus important possible (Pu) des tubes
profilés lorsque vous utilisez I’arbre a sa longueur de travail maximum (Lbmax)
(Fig.5).

Pour les tubes profilés en citron / étoile, utilisez : Lbmax = Lz + %Pu.

Pour les tubes profilés en triangle, utilisez : Lbmax = Lz + %Pu

(Lz = longueur entierement comprimée)

Pendant le transport (mais pas pendant le travail), assurez-vous toujours que le
chevauchement minimum est de 100 mm (Pu). La longueur de travail minimum de
I’arbre de prise de force doit étre supérieure a celle de la longueur comprimée (Lz).

7. Démontage du carénage

Extrayez le graisseur a verrouillage rapide a I’aide d’un tournevis (Fig. 7a). Retenez
la chainette (pour qu’elle ne bloque pas la bague). Faites pivoter la bague dans la
direction indiquée, puis déposez le carénage de protection (Fig. 7b).

8. Mise a longueur (tubes profilés)

Toute modification de la longueur de I’arbre doit étre réalisée exclusivement par du
personnel spécialement formé. Prenez contact avec votre revendeur pour cela !

Pour la mise a longueur des tubes profilés, mettez les deux demi-arbres cote a cote
dans leur position de travail la plus courte et repérez-les (Fig. 8a).

Raccourcissez le tube protecteur intérieur selon le repere, puis raccourcissez le tube
protecteur extérieur de 40 mm par rapport au tube protecteur intérieur.
Raccourcissez les tubes profilés intérieur et extérieur a la méme longueur que le
tube protecteur intérieur (Fig. 8b). Arrondissez tous les bords de coupe et ébarbez
soigneusement (Fig. 8c). Eliminez tous les restes. Graissez I’extérieur du tube
profilé intérieur sur toute sa longueur (Fig. 8d).

9. Montage du carénage

Graissez la gorge de la bague de la chape d’attelage sur tout le pourtour (Fig. 9a).
Placez la bague dans la gorge de la chape d’attelage (Fig. 9b). Introduisez la moitié
du carénage (Fig. 9c). Faites pivoter la bague dans le sens indiqué (Fig. 9d).
Repositionnez le graisseur a verrouillage rapide en le poussant jusqu’en butée, de
sorte qu’il ne puisse plus étre retiré a la main (Fig. 9e).



10. Entretien

Inspectez minutieusement 1’arbre avant sa mise en service, apres une période
prolongée d’inactivité ou a la sortie de I’hiver. Lubrifiez I’arbre de transmission de
la prise de force comme décrit au chapitre 10.1. Inspectez tout le carénage de
protection de I’arbre, ainsi que du bouclier de la prise de force de I’arbre récepteur.
Si le carénage de 1’arbre de prise de force ne tourne pas librement autour de 1’arbre,
si des éléments manquent, s’il est endommagé ou si les marques de sécurité sont
illisibles ou manquantes, les piéces doivent étre réparées ou remplacées. Le
remplacement ou la réparation doit étre effectuée par votre revendeur.

Vérifiez a remiser I’arbre de prise de force de maniére a ne pas endommager le
carénage de l'arbre de transmission.

Entreposez votre équipement a I’intérieur et ne laissez pas I’arbre de transmission
de la prise de force reposer au sol. La rouille et la boue pourraient bloquer les
dispositifs de verrouillage de 1’arbre et d’autres éléments de 1’arbre de transmission
de la prise de force.

10.1. Lubrification

Lubrifiez ’arbre de transmission de la prise de force avec de la graisse universelle
de bonne qualité conforme a N.L.G.I classe 2 (max. 1 % de disulfure de
molybdene). Respectez les recommandations fournies ci-dessous (Fig.10
) (sauf spécification contraire sur le carénage ou dans le manuel de I’utilisateur de la
machine). Si des orifices d’accés sont disponibles, lubrifiez les raccords via ces
orifices d'accés.

Les kits P présentent des joints bleus, les kits E des joints orange.

E-lube = lubrification étendue version CV.

Les piéces de rechange doivent étre lubrifiées au moment de ’assemblage et
pendant I'utilisation en fonction des instructions de lubrification.

11. LIMITEURS DE COUPLE ET ARTICULATIONS GRAND ANGLE
Limiteurs a cames (Fig. 11a)

En cas de surcharge, le couple est limité et transmis de fagon pulsée pendant la
période de patinage. Le bruit fait fonction de signal d’alarme. La vitesse de
fonctionnement de I’arbre avec ce limiteur ne peut pas dépasser 700 tours/mn. Une
vitesse supérieure endommagerait le limiteur. Lubrifiez le limiteur toutes les 50
heures de fonctionnement de I’arbre (25 g).

Limiteurs a boulon (Fig. 11b)

En cas de surcharge, le couple est débrayé par rupture du boulon. Le couple limité
est rétabli par remplacement du boulon de rupture. Remplacez les boulons de
rupture exclusivement par des boulons de diamétre, longueur et classe



recommandés par le fabricant! Lubrifiez le limiteur toutes les 250 heures de
fonctionnement de ’arbre (14g).

Limiteurs a friction (Fig. 11c et 11d)

En cas de surcharge, le couple est limité et transmis de fagon constante pendant la
phase de patinage. Les pointes de couple de courte durée sont absorbées. Aprés une
période d’arrét prolongée, il convient de vérifier que les limiteurs a friction n’ont
pas gelé. Libérez les disques de friction et réglez-les au couple correct avant de les
mettre en service. Relachez la tension des ressorts avant le stockage saisonner.
Entreposez le limiteur de couple au sec. Ne dépassez pas les réglages recommandés
par le fabricant et n’utilisez pas de ressorts non recommandés.

Mesurez la hauteur originale des ressorts avant de les

relacher !

Roues libres (Fig. 11e)
Elles protégent la transmission contre I'énergie inertielle de lourdes masses en
rotation. Lubrifiez le limiteur toutes les 250 heures de fonctionnement de 1’arbre

(149).

Limiteurs automatiques (Fig. 11f)
Lorsque le couple est dépassé, la puissance est interrompue. Le couple est rétabli
apres le débrayage de I’arbre de transmission de prise de force.

Articulations grand angle 50 ° (Fig. 11g)

Les articulations grand angle homocinétiques assurent une transmission uniforme
d'un mouvement rotatif dans n'importe quelle position angulaire. Débattement
maximum de Iarticulation grand angle :

- 35° en fonctionnement continu*.

- 50° au ralenti et pendant un travail de courte durée*

* Arbre 350 dans carénage AS250 : 25° travail de courte durée et continu.

* Arbre 650 dans carénage AS450 : 15° travail de courte durée et continu.

Des angles supérieurs a 50° vont endommager I’articulation grand angle !

Articulations grand angle 80° (Fig. 11h)

Les articulations grand angle homocinétiques assurent une transmission uniforme
d'un  mouvement rotatif dans n'importe quelle position angulaire
Débattement maximum de I’articulation grand angle :

- 25° en fonctionnement continu.

- 80° au ralenti et pendant un travail de courte durée

* pour carénage 345 et 365 : 45° courtée durée.

Des angles supérieurs a 80 ° vont endommager I’articulation grand angle !
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ESPANOL - ES

1. General

El usuario debe leer el presente manual de instrucciones por completo antes de
comenzar a utilizar el eje de transmisién de toma de fuerza Weasler. Lea también el
manual de instrucciones de la maquinaria receptora. Aseglrese de que Unicamente
una persona con formacion y fisico adecuados lleve a cabo la instalacion y el
mantenimiento del eje de transmision.

No se permite el uso del eje de transmision de la toma de fuerza sin cubierta, con
una cubierta dafiada o sin utilizar los elementos de retencion debidamente
montados. En los paises de la Unién Europea (UE) se requiere la utilizacion de un
sistema de retencion de la cubierta del eje de transmision de la toma de fuerza. Las
piezas desgastadas o dafiadas deben reemplazarse por piezas Weasler originales. No
exponga las piezas protegidas del eje mediante el corte o ensanchamiento de los
orificios de acceso para engrase. No pise el eje de transmision de la toma de fuerza
ni pase por encima ni por debajo del mismo.

Los ejes de transmision de la toma de fuerza y los embragues (de seguridad) deben
coincidir con el tipo de maquina y toma de fuerza. Para conocer el tipo y tamafio
del eje y los embragues recomendados, consulte las instrucciones de su maquina.
Las sobrecargas pueden ocasionar dafios. Consulte también la tabla 1 para conocer
la carga nominal de cada eje de transmision de disefio. No lo haga funcionar por
encima de la velocidad recomendada.

En los paises de la Unién Europea, no se permite conectar embragues a la toma de
fuerza del tractor. Después del funcionamiento, algunas partes de los ejes de
transmision de la toma de fuerza (por ejemplo, los embragues) pueden alcanzar
temperaturas altas. No las toque.

No debe instalarse ningin dispositivo (por ejemplo, adaptadores) entre la toma de
fuerza del tractor y el eje de transmision de la toma de fuerza. No debe efectuarse
ningdn cambio en el eje de transmision de la toma de fuerza y su cubierta, excepto
para realizar ajustes de longitud. Compruebe siempre que la méquina esté
completamente apagada si esté trabajando cerca, con ella o retirando obstaculos.

Un eje de transmision de toma de fuerza transmite potencia del tractor al
implemento. A continuacién se mencionan los principales componentes de un eje
de transmision de toma de fuerza (Figl).

1 = Horquilla de toma de fuerza; 2 = Conjunto cruzado de mufion;

3 = Horquilla de la conexién de entrada de potencia / embrague de seguridad

4 = Horquilla interior y elementos telescépicos; 5 = cubierta del eje de transmision de la
toma de fuerza; 6 = Elemento de retencion.



1.1. Explicacion de los simbolos empleados en la cubierta del eje de

transmision de la toma de fuerza:

Fig. 2a: Lea siempre el manual de usuario.

Fig. 2b: No abra ni retire cubiertas de seguridad mientras la maquina o el eje de
transmision de la toma de fuerza estan en marcha.

Fig. 2c: Monte el eje de transmision de la toma de fuerza con la flecha apuntando al
tractor.

Fig. 2d: No utilice el eje de transmision de toma de fuerza sin las cubiertas.

Fig. 2e: No lo ponga en funcionamiento sin todas las cubiertas del eje de
transmision de la toma de fuerza, tractor y cubiertas de implementos.

2. Acoplamiento del eje de transmisién de toma de fuerza

Desconecte el tractor por completo. Limpie y engrase la toma de fuerza del tractor y
la conexi6n de entrada de potencia de la maquina. Conecte primero el eje de
transmision de toma de fuerza a la conexion de entrada de potencia y, después, a la
toma de fuerza del tractor. En la cubierta del eje de transmisién de la toma de fuerza
se indica qué lado del eje debe conectarse al tractor (Fig.2c). Vuelva a colocar la
cubierta maestra de la TDF del tractor en la posicion de funcionamiento si la ha
desplazado para conectar el eje de propulsion.

Las horquillas finales del eje de transmision de la toma de fuerza pueden fijarse con
los siguientes medios:

Pasador de enganche rapido (Fig.3a): presione el pasador hacia dentro y
deslice al mismo tiempo el eje de transmisién de la toma de fuerza hasta que
encaje por completo. No adecuado para su uso con herramientas impulsadas por
el movimiento de las ruedas ni conexiones frontales de la TDF del tractor de tipo
1 (chaveta 1 3/8-6).

Bloqueo por resorte o de seguridad (Fig.3b): deslice la horquilla parcialmente
sobre la toma de fuerza o la conexion de entrada de potencia y, a continuacion,
deslice hacia atras y mantenga el anillo en esta posicion. Después, deslice la
horquilla sobre la toma de fuerza o la conexién de entrada de potencia hasta que
el anillo pueda desplazarse hacia delante a la posicion de bloqueo

Bloqueo automaético (Fig.3c): deslice el anillo hacia atras hasta que quede
bloqueado en la posicién posterior. Después, deslice la horquilla sobre la toma de
fuerza/conexion de entrada de potencia hasta que el anillo encaje en la posicion
de bloqueo.

Perno de abrazadera (Fig.3d): saque el perno de la horquilla final. Deslice la
horquilla sobre la toma de fuerza o la conexién de entrada de potencia y monte el
perno y la tuerca (la tuerca debe seguir la direccion de rotacién). La tuerca debe
apretarse lo suficiente (M12 = 91Nm; M16 = 226Nm; % -13 = 101Nm; 5/8-11 = 204Nm).

Compruebe siempre si las horquillas finales estan correctamente bloqueadas.Para
evitar dafiar la cubierta del eje de transmision, puede ser necesario desmontar la



barra de enganche del tractor de los implementos montados o semimontados vy fijar
las articulaciones inferiores en una posicion adecuada para maquinas remolcadas.

3. Proteccion

Compruebe si la cubierta del eje de transmision de la toma de fuerza y la cubierta
de la toma de fuerza y la conexion de entrada de potencia estan dafiadas. jAntes de
poner en funcionamiento la maquina, sustituya siempre las cubiertas dafiadas o que
falten! La cubierta PIC debe envolver completamente el eje de propulsion por todos
los lados hasta el primer cojinete de la herramienta. Después de conectar el eje de
transmision de la toma de fuerza al implemento, compruebe siempre que existe
solapamiento suficiente entre la cubierta de la conexién de entrada de potencia y la
cubierta del eje de transmision de la toma de fuerza (consulte la Fig. 4). No la
ponga en funcionamiento si la superposicién es inferior a 50 mm en linea recta.
Compruebe la distancia méaxima entre el extremo de la cubierta del eje de
transmision de la toma de fuerza y el eje del dispositivo de bloqueo de la horquilla
del tractor. Para 6 o 21 estrias de 1%”: C = 80 mm max. Para 20 estrias de 1%4”: C =
90 mm méx. Cubierta maestra de la TDF del tractor conforme a los requisitos de la
norma ISO 500 y se deben mantener las zonas despejadas en torno a la TDF.

4. Elementos de retencion

En los paises de la Unién Europea (UE) se requiere la utilizacién de un sistema de
retencién de la cubierta del eje de transmision. Deben conectarse cadenas de
manera segura al area designada de la cubierta de la toma de fuerza y la conexion
de entrada de potencia para impedir que la cubierta del eje de transmision de la
toma de fuerza gire. Asegurese de que el eje de la toma de fuerza pueda girar en
todas las posiciones de trabajo y de transporte (Fig. 6). Reemplace las cadenas
dafiadas inmediatamente. No utilice nunca la cadena para sostener el eje de
transmision de la toma de fuerza. Si el eje de transmision de la toma de fuerza se
desacopla de la toma de fuerza del tractor, o la maquina autopropulsada, conecte
siempre el eje al soporte del implemento.

5. Angulos maximos de funcionamiento de las juntas estandar
Deben respetarse los siguientes angulos maximos para juntas estandar el eje de la
toma de fuerza:

- 25° en funcionamiento continuo™.

- 45° en corta duraciéon*. * Para ejes de la serie 77, usar 15° max.

- 90° en reposo.
Asegurese siempre de que los angulos de las juntas son iguales. Si los angulos de
las juntas son demasiado grandes o desiguales, desenganche el eje de transmision de
la toma de fuerza. Con los angulos de trabajo maximos, compruebe que la cubierta
del eje de transmision de la toma de fuerza no interfiere con el propio eje giratorio o
con cualquiera de las piezas del tractor o implemento (por ejemplo, la barra de



enganche, las protecciones de la toma de fuerza/conexion de entrada de potencia,
los neumaticos, etc.). Si fuera este el caso, disminuya los dngulos maximos de
funcionamiento. Si no se siguen las siguientes instrucciones de angulo maximo se
pueden ocasionar dafios en el eje de transmision de la toma de fuerza o el
implemento.

Las emisiones de ruido maximas transmitidas por el aire, de corta duracién, del
angulo de unién no superan el nivel de presién acustica de 90 dBA ni de 100 dBA a
1000 rpm en el puesto del operario. Puede ser necesario llevar proteccion acustica.

6. Longitudes minima y maxima (tubos perfilados).

Intente obtener el méximo solapamiento (Pu) posible sobre los tubos perfilados al
utilizar el eje en sus longitudes de funcionamiento maximas (Lbmax) (Fig. 5).

Para tubos de perfil limén / estrella utilice: Lbmax = Lz + %Pu.

Para tubos de perfil tridngulo utilice: Lbmax = Lz + %Pu

(Lz = longitud completamente comprimido)

Durante el transporte y cuando no se encuentre en funcionamiento, asegure siempre
un solapamiento minimo de 100 mm (Pu). La longitud de funcionamiento minima
del eje de transmision de la toma de fuerza debe ser superior a la longitud
comprimida (Lz).

7. Desmontaje de la cubierta de seguridad

Desenganche el engrasador Easy Lock con un destornillador (Fig. 7a). Sujete la
cadena atras (puesto que puede bloquear el cojinete). Gire el cojinete en la direccion
indicada y extraiga la cubierta de seguridad (Fig. 7b).

8. Ajuste de longitud (tubos perfilados)

Cualquier modificacion de la longitud del eje debe realizarla Unicamente personal
con la formacion apropiada. Péngase en contacto con su concesionario.

Para ajustar la longitud de los tubos perfilados, coloque los semiejes uno al lado del
otro en la posicién de funcionamiento més corta y marquelos (Fig. 8a).

Corte el tubo de proteccién interior como se indica, corte el tubo de proteccion
exterior 40 mm mas corto que el tubo de proteccion interior. Acorte los tubos
perfilados interior y exterior la misma longitud que el tubo de proteccion interior
(Fig. 8b). Redondee todos los bordes afilados y elimine rebabas (Fig. 8c). Elimine
todos los restos. Engrase el exterior del tubo perfilado interior en toda su longitud
(Fig. 8d).

9. Montaje de la cubierta de seguridad

Engrase la ranura del cojinete de la horquilla completamente alrededor (Fig. 9a).
Coloque el cojinete en la ranura de la horquilla (Fig. 9b). Deslicelo sobre la mitad
de la cubierta (Fig. 9c). Gire el cojinete en la direccion indicada (Fig. 9d). Presione



el engrasador Easy Lock en su posicién hasta que encaje y no pueda sacarse
manualmente (Fig. 9¢).

10. Mantenimiento

Antes de la puesta en funcionamiento y tras un periodo prolongado de inactividad o
almacenamiento estacional, inspeccione el eje cuidadosamente. Lubrique el eje de
la toma de fuerza como se describe en #10.1. Inspeccione toda la cubierta de
seguridad del eje, asi como la proteccién de la toma de fuerza y la proteccion de la
conexion de entrada de potencia. Si la cubierta del eje de transmisién de la toma de
fuerza no gira libremente con respecto al eje, tiene piezas dafiadas, esta dafiada o
faltan los letreros de seguridad o son ilegibles, es necesario reparar o sustituir las
piezas. La sustitucion o reparacion debe realizarlas el concesionario.

Asegurese de que el eje de transmision de la toma de fuerza se almacena de manera
que la cubierta del eje de transmision de la toma de fuerza no resulte dafiada.
Almacene el equipo en interior y no permita que el eje de transmisién de la toma de
fuerza descanse sobre el suelo. El 6xido y el barro pueden interferir con los
dispositivos de bloqueo del eje y otras piezas del eje de transmision de la toma de
fuerza.

10.1. Lubricacion

Lubrique el eje de transmisién de la toma de fuerza con grasa multiuso de alta
calidad que cumpla con N.L.G.I Clase 2 (max. 1% de disulfuro de molibdeno).
Siga las recomendaciones que se indican a continuacion (Fig.10) (a menos que se
especifique lo contrario en el manual de usuario de la cubierta o la maquina). Si hay
orificios de acceso disponibles, lubrique las conexiones a través de los orificios de
acceso.

Los kits P tienen juntas azules; los kits E tienen juntas naranjas.

E-lube = version de lubricante CV extendida.

Las piezas de repuesto deben lubricarse en el momento del ensamblaje y durante el
uso de acuerdo con las recomendaciones de lubricacion.

11. EMBRAGUES DE SEGURIDAD Y JUNTAS DE GRAN ABERTURA
ANGULAR

Embragues de trinquete en estrella (Fig. 11a)

Si se produce sobrecarga, el par se limita y se transmite en forma pulsada durante el
periodo de deslizamiento. El ruido que aparece sirve de advertencia. Con este
embrague, la velocidad de funcionamiento del eje no deberia sobrepasar las 700
rpm. A velocidades superiores, se podria dafiar el embrague. Lubrique el embrague
cada 50 horas de funcionamiento del eje (25g).



Embragues de tornillo fusible (Fig. 11b)

Si se excede el par, la transmision de par se interrumpe por ruptura de tornillo. El
par limitado volverd a establecerse reemplazando el tornillo de seguridad roto.
Reemplace los tornillos rotos Unicamente por piezas de diametro, longitud y calidad
recomendados por el fabricante. Lubrique el embrague cada 250 horas de
funcionamiento del eje (149).

Embragues de friccion (Fig. 11cy 11d)

En caso de sobrecarga, el par se limita y se transmite de manera constante durante
el periodo de deslizamiento. Los picos de par de corta duracion se limitan. Tras
periodos prolongados de inactividad, es necesario inspeccionar el embrague de
friccién para evitar su bloqueo. Libere los discos de friccién y ajlstelos al par
correcto antes de la puesta en funcionamiento. Antes del almacenamiento
estacional, libere la tension de los resortes. Almacene el embrague seco. No exceda
los ajustes recomendados del fabricante ni utilice un resorte no recomendado.

Mida al altura del resorte original antes de liberar los resortes.

Embragues de sobremarcha (Fig. 11e)
Los embragues de sobremarcha protegen la transmisién contra masas en rotacién
altas. Lubrique el embrague cada 250 horas de funcionamiento del eje (14g).

Embragues automaticos (Fig. 11f)
Cuando el par excede su limite, se interrumpe la transmision. Tras desacoplar el eje
de la toma de fuerza, se vuelve a establecer la conexion.

Juntas CV de gran angulo de 50° (Fig. 11g)

Para garantizar la transmision uniforme del movimiento giratorio en cualquier
posicion angular. La articulacion maxima de la junta CV de gran angulo es:

- 35% en funcionamiento continuo*

- 50° en reposo y funcionamiento de corta duracion*

* Eje 350 en cubierta AS250: 25° en corta duracién y continuo.

* Eje 650 en cubierta AS450: 15° en corta duracion y continuo.

Los angulos por encima de 50° dafaran la junta CV.

Juntas CV de gran angulo de 80° (Fig. 11h)

Para garantizar la transmision uniforme del movimiento giratorio en cualquier
posicion angular. La articulacién maxima de la junta CV de gran angulo es:

- 25° en funcionamiento continuo.

-80° en reposo y corta duracion™.

* para cubierta 345 y 365: 45° de corta duracion.

Los angulos por encima de 80° dafiaran la junta CV.
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NEDERLANDS - NL

1. Algemeen

Deze gebruiksaanwijzing dient volledig gelezen te worden door de gebruiker
voordat de Weasler aandrijfas in gebruik genomen wordt. Lees ook eerst de
gebruiksaanwijzing van de aan te drijven machine. Alleen een goed getrainde en
fysiek gezond person mag de aandrijfas installeren en onderhouden.

Het is niet toegestaan de aandrijfas te gebruiken zonder afscherming, met een
beschadigde afscherming of zonder dat de kettingen correct zijn bevestigd.

In de Europese Unie (EU) is het gebruik van kettingen aan de afscherming
verplicht. Versleten of beschadigde onderdelen dienden te worden vervangen met
originele Weasler onderdelen.

Maak geen gaten in de afscherming of maak bestaande gaten niet groter om
smeernippels te kunnen bereiken. Stap niet op, over of onder een aandrijfas.

De aandrijfas en (veiligheids-)koppelingen moeten overeen komen met het
vermogen en het type machine. Zie hiervoor de instructies bij de machine
betreffende type en afmeting van de aandrijfas en koppelingen. Overbelasting kan
schade veroorzaken. Zie tabel 1 voor nominale belastingen voor de verschillende
type aandrijfsassen. Werk niet boven de aanbevolen aandrijfsnelheden.

Het bevestigen van veiligheidskoppelingen aan de tractor-zijde is in de Europese
Unie (EU) verboden.

Let op dat na het gebruik van de aandrijfas sommige onderdelen (bv. koppelingen)
erg heet kunnen zijn. Raak deze niet aan!

Tussen de tractor en de aandrijfas mag geen apparaat (bv. adapters) aangesloten
worden. Uitgezonderd een aanpassing in de lengte, mogen er verder geen
wijzigingen aan de aandrijfas en afscherming gemaakt worden.

Zorg er te allen tijde voor dat de machine volledig uitgeschakeld is wanneer er
omheen of aan gewerkt wordt of bij het verwijderen van blokkades.

Een aandrijfas draagt vermogen over van de tractor naar de aangedreven machine
De belangrijkste onderdelen van een aandrijfas staan in figuur 1. weergegeven.

1 = Tractor gaffel; 2 = Kruisstuk; 3 = Machine gaffel / VVeiligheidskoppeling

4 = Profielgaffel & Profielbuis; 5= Afscherming; 6 = Ketting.



1.1. Verklaring van de symbolen op de afscherming:

Fig. 2a: Lees altijd de gebruiksaanwijzing!

Fig. 2b: Verwijder of open geen afscherming terwijl de machine of de aandrijfas
draait!

Fig. 2c: Bevestig de aandrijfas met de pijl richting de tractor.

Fig. 2d: Laat geen aandrijfas draaien zonder afscherming.

Fig. 2e: Laat geen aandrijfas draaien zonder aandrijfasafscherming, tractor- en
machine beschermkap.

2. Bevestiging van de aandrijfas

Schakel de tractor volledig uit! Maak de uitgaande as van de tractor en de ingaande

as van de machine schoon en vet deze in.

Bevestig de aandrijfas eerst aan de machine zijde en dan aan de tractor.

Op de afscherming van de aandrijfas is middels een pijl aangegeven welke kant van

de aandrijffas aan de tractor bevestigd moet worden (fig. 2c). Breng de

hoofdafscherming van de aandrijfas terug naar bedrijfsstand wanneer deze
verschoven is na het installeren van de aandrijfas.

De eindgaffels van de aandrijfas kunnen de volgende bevestigingsmechanismen

hebben:

- QD-Pin (fig. 3a): Druk de pin in en schuif de gaffel tegelijkertijd over de as van
de tractor of machine totdat de pin volledig terug komt. Niet te gebruiken voor
grond aangedreven werktuigen of verbindingen van type 1 (1 3/8-6 spline) die
aan de voorzijde van de trekker gebruikt worden.

- Veiligheidsringsluiting of veerringsluiting (fig. 3b): Schuif de gaffel
gedeeltelijk over de as van de tractor of machine en trek dan de ring naar
achteren. Schuif nu de gaffel verder op de as van de tractor of machine totdat de
ring weer volledig naar voren kan geschoven worden.

- Auto-Lok (fig. 3c): Schuif de drukring van de gaffel naar achteren totdat deze in
deze positie vast staat. Schuif nu de gaffel op de as van de tractor of machine
totdat de ring automatisch terug komt.

- Klembout (fig. 3d): Verwijder de bout uit de eindgaffel. Schuif de gaffel op de
as van de tractor of machine en monteer de bout en moer (de moer moet in de
draairichting gemonteerd worden). De moer dient voldoende vastgedraaid te
worden. (M12=91Nm; M16=226Nm; ¥ -13=101Nm; 5/8-11=204Nm)

Controleer altijd extra of de eindgaffels goed vast zitten!

Om schade te voorkomen aan de afscherming van de aandrijfas kan het nodig zijn
om de trekstang van de tractor voor (semi-) aangekoppelde machines te
verwijderen, alsmede de onderste trekhaak naar onderen af te stellen op een
geschikte positie voor getrokken machines.

3. Afscherming



Controleer de afscherming van de aandrijfas en de afschermkap op de tractor en
machine op schade. Beschadigde of ontbrekende afschermingen dienen vervangen
te worden alvorens de machine te gebruiken! De afschermkap op de tractor moet de
aandrijfas tot het eerste lager volledig bedekken.

Controleer na het aankoppelen van de aandrijfas op de machine altijd of er
voldoende overlap is tussen de machine kap en de afscherming van de aandrijfas.
Wanneer de overlap minder is dan 50 mm in een rechte lijn dan mag de as niet in
bedrijf genomen worden! Zie ook figuur 4.

Controleer de maximale afstand tussen het einde van de aandrijfasafscherming en
het midden van de borging van de eindgaffel aan de tractor.

Betreffende een 1% ” 6 of 21 spline: C = 80 mm max.

Betreffende een 1% ” 20 spline: C = 90 mm max.

Traktor machinekap volgens 1SO 500 eisen en de vrije zones rond de aftakas
moeten worden gehandhaafd.

4. Kettingen

In de lidstaten van de Europese Unie (EU) is eens systeem tegen het meedraaien
van de afscherming op een aandrijfas verplicht.

Borgkettingen zorgvuldig aan de tractorkap resp. machinekap bevestigen zodat de
afscherming niet kan meedraaien. Let erop dat een toereikend zwenkbereik van de
aandrijfas in alle bedrijfsstellingen mogelijk is (fig. 6). Beschadigde kettingen
onmiddellijk vervangen!

Borgkettingen niet gebruiken als ophanging van de aandrijfas. Als de aandrijfas is
ontkoppeld van de tractor aftakas, of zelf-aangedreven werktuig, plaats dan altijd de
aandrijfas op de ondersteuning van het werktuig.

5. Maximale hoeken voor kruiskoppelingen
Onderstaand zijn de maximaal toegestane hoeken weergegeven voor standaard
kruiskoppelingen van de aandrijfas:

- 25° voor continu bedrijf*.

- 45° voor kortstondig gebruik*. * Bij 77-series aandrijfas 15° max.

- 90° in stilstand.
Zorg er altijd voor dan de kruiskoppelingen gelijke hoeken hebben. Schakel de
aandrijfas af indien de hoeken van de kruiskoppelingen te groot of ongelijk zijn.
Controleer of de afscherming van de aandrijfas niet tegen onderdelen van de trekker
of werktuig kan komen (bijv. hefinrichting, aftakas kap, banden). Verminder de
maximale werkhoeken in deze situaties. Het niet opvolgen van de bovenstaande
instructies kan de aandrijfas en/of de machine beschadigen!
Koppelingen die op 1000 rpm draaien en Kort onder een maximale hoek opereren,
blijven bij het operatorwerkstation onder een geluidsdrukniveau van 90 dBA en
geluidsvermogensniveau van 100 dBA. Gehoorbescherming kan nodig zijn.



6. Minimale en maximale lengte (profielbuizen).

Zorg voor een zo groot mogelijke profieloverlapping (Pu) op de profielbuizen
tijdens maximale bedrijfslengte (Lbmax) (fig. 5).

Voor Citroen of Ster vormige buis: Lbmax = Lz + %Pu.

Voor Driehoekige buis: Lbmax = Lz + %:Pu

(Lz = lengte van de as indien volledig ingeschoven).

Zorg altijd voor een minimum overlap (Pu) van 100 mm tijdens de transportstand.
De minimale lengte van de aandrijfas tijdens bedrijf dient altijd groter te zijn dan de
lengte van de as indien volledig ingeschoven (Lz).

7. Demontage van de afscherming

Open de Easy Lock Smeernippel met een schroevendraaier (fig. 7a). Schuif de
ketting opzij (de ketting kan het lager blokkeren). Draai lager in de aangegeven
richting en verwijder de afscherming (fig. 7b).

8. Aanpassen van de lengte

Lengte aanpassingen van de as dienen gedaan worden door special getraind
personeel. Neem contact op met uw dealer!

Om de lengte aan te passen moet men de as helften naast elkaar houden en op de
kortste werklengte aftekenen (fig. 8a). De binnenafschermingsbuis inkorten op de
afgetekende lengte. De buitenafschermingsbuis inkorten op 40 mm Kkorter dan de
binnenbuis. De binnen- en buiten profielbuis op gelijke lengte inkorten als de
binnenafschermingsbuis (fig. 8b). Bramen verwijderen en de ingekorte zijden
afronden (fig. 8c). Verwijder alle vuil van de buizen. Vet de buitenkant van de
binnen-profielbuis in over de gehele lengte (fig. 8d).

9. Montage van de afscherming

Vet de lagergroef van de gaffel volledig rondom in (fig. 9a). Breng het lager aan in
de groef van de gaffel (fig. 9b). Schuif de halve afscherming over de as (fig. 9c).
Draai het lager in de aangegeven richting (fig. 9d). Druk de Easy Lock smeernippel
op zijn plaats totdat deze klikt en niet meer met de hand verwijderd kan worden
(fig. 9e).

10. Onderhoud

Voor ingebruikname, na langere periode van stilstand of na seizoensopslag, dient
de as geinspecteerd te worden. Smeer de aandrijfas als beschreven in hoofdstuk
10.1. Inspecteer de gehele afscherming van de as alsmede ook de afschermkap van
de tractor en de machine. Wanneer de afscherming van de aandrijfas niet vrij kan
draaien om de as, of heeft onderdelen die missen, of is beschadigd, of de
veiligheidsmarkeringen missen of zijn onleesbaar dan moeten de onderdelen
vervangen of gerepareerd worden. Vervangen of repareren mag alleen bij uw dealer



gebeuren. Zorg ervoor dat de aandrijfas opgeslagen word op een manier die geen
schade veroorzaakt aan de afscherming van de aandrijfas.

Bewaar uw machine binnen en leg de aandrijfas niet op de grond. Roest en modder
kunnen dan binnendringen in de aankoppelmechanismen van de eindgaffels of
andere onderdelen van de aandrijfas.

10.1. Smering

Smeer de aandrijfas met een goede kwaliteit multi-purpose vet dat voldoet aan de
N.L.G.I 2-Class (max 1% Molybdenum Disulfide). Volg de in figuur 10
weergegeven aanbevelingen op (tenzij anders aangegeven op de afscherming of in
de gebruiksaanwijzing van de machine). Maak gebruik van smeergaten in de
afscherming indien die aanwezig zijn.

P-kits hebben blauwe afdichtingen. E-kits hebben oranje afdichtingen.

E-lube = Extended Lube versie groothoekkoppeling (CV).

Vervangingsonderdelen moeten gesmeerd worden op het moment van montage en
volgens de aanbevolen smeerinstructies.

11. VEILIGHEIDS- & GROOTHOEKKOPPELINGEN

Sterslipkoppeling (fig. 11a)

Bij overbelasting wordt het koppel gelimiteerd en pulserend overgedragen tijdens
slippen. Het geluid dat dan ontstaat dient als waarschuwing.

Het bedrijfstoerental van de as met deze koppeling mag niet meer zijn dan 700 rpm.
Hogere toerentallen zullen de koppeling beschadigen.

Smeer de koppeling elke 50 bedrijfsuren (25g).

Breekboutkoppelingen (fig. 11b)

Bij overbelasting wordt het koppel door het breken van de breekbout onderbroken.
Door het vervangen van de breekbout wordt de verbinding hersteld. Vervang
breekbouten alleen door bouten met de door de fabrikant voorgeschreven diameter,
lengte en klasse! Smeer de koppeling iedere 250 bedrijfsuren (14g).

Platenslipkoppelingen (fig. 11c & 11d)

Bij overbelasting wordt het koppel begrensd en gedurende de sliptijd gelijkmatig
overgebracht. Kortstondige optredende pieken worden begrensd. Na langere
stilstand dienen de platenslipkoppelingen geheel gedemonteerd en gecontroleerd te
worden op vast zitten, alvorens gemonteerd, afgesteld en gebruikt te worden. Bij
langdurige stilstand dient de spanning van de veren ontlast te worden. Koppeling
droog bewaren. Overschrijdt de door de fabrikant voorgeschreven instellingen niet.
Gebruik geen veer die niet is voorgeschreven. Meet de originele hoogte van de veer
op voordat de veerhoogte aangepast wordt!



Vrijloopkoppelingen (fig. 11e)
Voor het beschermen van de aandrijving tegen zware nalopende massa’s. Smeer de
koppeling elke 250 bedrijfsuren (14g).

Automatische koppelingen (fig. 11f)
Wanneer het koppel de grens overschrijdt, wordt de krachtoverbrenging
onderbroken. Na het uitschakelen van de aandrijfas, wordt de verbinding hersteld.

Groothoek (CV) koppelingen 50 ° (fig. 11g)

Maakt belasting onder een hoek van max. 50° mogelijk met constante
draaisnelheid. De maximale bedrijfshoek van de groothoek koppeling is:
- 35° voor continu bedrijf*

- 50° tijdens stilstand en kortstondig bedrijf*

* 350 type aandrijfas in AS250 afscherming: 25° kort en continu bedrijf.
* 650 type aandrijfas in AS450 afscherming: 15° kort en continu bedrijf.

Hoeken boven de 50° zullen de koppeling beschadigen!

Groothoek (CV) koppelingen 80 ° (fig. 11h)

Maakt belasting onder iedere hoek mogelijk met constante draaisnelheid.
De maximale bedrijfshoek van de groothoek koppeling is:

- 25° voor continu bedrijf

- 80° tijdens stilstand en kortstondig bedrijf*

* voor type 345 in de 365 afscherming: 45° bij kortstondig bedrijf.

Hoeken boven de 80° zullen de koppeling beschadigen!
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DANSK - DK

1. Generelt

Denne instruktionsvejledning skal leses fuldstendigt af brugeren, fgr Weasler
kraftoverfaringsakslen tages i brug. Brugeren skal ogsé lzese instruktionshandbogen
for maskinen, hvori akslen skal installeres. Sgrg for, at installeringen og
vedligeholdelsen af overfgringsakslen kun udfgres af uddannede og fysisk egnede
personer.

Det er ikke tilladt at benytte en kraftoverfaringsaksel uden beskyttelsesrar eller med
defekt beskyttelsesrar eller hvis sikkerhedskeaeden ikke er korrekt monteret. Brug af
sikkerhedskeade er pakreevet i EU. Slidte eller defekte dele skal udskiftes med
originale Weasler-dele. Akslens afskermede dele ma ikke eksponeres, ved at man
skeerer eller forstgrrer hullerne til smaring med fedt. Man mé ikke trade pé, g& over
eller under en kraftoverfaringsaksel.

Kraftoverfgringsakslerne og (sikkerheds)koblingerne skal passe med effekten og
maskintypen. Se i instruktionerne til din maskine for information om den
anbefalede type og starrelse aksel og koblinger. Overbelastning kan forarsage
skader. Se ogsa tabel 1 for information om den nominelle belastning for hver
udformning overfaringsaksel. Kar ikke over de anbefalede omdrejninger.

Der ma ikke tilkobles koblinger eller lignende til traktorens PTO-udtag.

Efter brug kan kraftoverfaringsakslerne (f.eks. koblingerne) veere meget varme. De
ma ikke bergres!

Der mé ikke monteres tiloehar (f.eks. adaptere) mellem traktorens PTO-udtag og
PTO-akslen. Bortset fra leengdejusteringer ma der ikke foretages endringer af
kraftoverfgringsakslen og dens afskeermning. Sgrg altid for, at maskinen er slukket
helt, hvis der arbejdes omkring den, pé den, eller hvis der fjernes tilstopninger.

En kraftoverfaringsaksel overfgrer kraft fra traktoren til redskabsdelen. De
primere dele af en kraftoverfgringsaksel er angivet nedenfor (Fig. 1).

1=PTO-tap; 2 = Krydssamling; 3 = Indgangsstik/sikkerhedskobling
4 = Indvendig tap og teleskopredskabsdel; 5 = Afskeermning til kraftoverfaringsaksel;
6 = Sikkerhedskeede.



1.1. Forklaring af de anvendte symboler pd kraftoverfaringsakslens
afskeermning:

Fig. 2a: Lees altid betjeningsvejledningen!

Fig. 2b: Abn eller fjern ikke sikkerhedsafskarmningen, mens maskine eller

kraftoverfgringsakslen karer!

Fig. 2c: Montér kraftoverferingsakslen, sa pilen peger mod traktoren.
Fig. 2d: Kraftoverfaringsakslen ma ikke betjenes, hvis afskaermningerne ikke er

pé plads.

Fig. 2e: Ma ikke betjenes, hvis ikke alle afskaermninger for

kraftoverfaringsaksel, traktor og redskabsdel er pa plads.

2. Montering af kraftoverfgringsakslen

Sluk fuldsteendigt for traktoren! Renger og smer traktorens kraftoverfgringsaksel
samt indgangsstikket pad maskinen. Montér farst kraftoverfaringsakslen til
indgangsstikket og derefter til traktorens PTO-tap. Pa kraftoverfaringsakslens
afskaermning er det angivet, hvilken side af akslen, der skal tilsluttes traktoren
(Fig.2c). Sat traktorens hovedafskeermning over PTO'en tilbage til driftsposition,
hvis den har varet afmonteret i forbindelse med montering af drivakslen.
Kraftoverfaringsakslens endetapper kan gares fast pa falgende méder:

Lasepinden for hurtigkobling (Fig.3a): Pres lasepinden ind samtidig med, at
koblingen skydes ind over PTO-tappen eller indgangsstikket. Ma ikke anvendes
til karehastighedsdrevne redskaber eller frontmonterede PTO-tilkoblinger af type
1 (1 3/8-6 noter).

Lasepinden slippes samtidig, og nar koblingen er pa plads, laser lasepinden.
Flangelas eller fjederlas (Fig3b): Skub tappen delvist p&  PTO-tappen  eller
indgangsstikket og skub derefter flangen tilbage og hold den. Skub derefter
tappen pa PTO-tappen eller indgangsstikket, indtil flangen beveeges frem til last
position.

Auto-lock (Fig.3c): Skub flangen tilbage, indtil den Iases i den bagerste position.
Skub sa tappen pa PTO-tappen/indgangsstikket, indtil flangen klikker fast i Iast
position.

Speaendebolt (Fig.3d): Tag bolten ud af endetappen. Skub tappen fast pa PTO-
tappen eller indgangsstikket og montér bolt og matrik (matrikken skal paspandes
i rotationsretningen). Mgtrikken skal speendes tilstreekkeligt godt (M12=91Nm;
M16=226Nm; % -13=101Nm; 5/8-11=204Nm).

Man skal altid dobbeltkontrollere, om endetapperne er last sikkert!

For at undgé beskadigelse af kraftoverfgringsakslens beskyttelsesrar kan det vare
ngdvendigt at fjerne traktortreekstangen pa ophangte eller halvophengte
arbejdsredskaber og sikre treeksteengerne i en passende position pé efterslebte
maskiner.



3. Afskeermning

Kontrollér, om der er skader pa kraftoverfaringsakslens afskarmning samt pa PTO-
tappen og indgangsstikkets afskeermning. Beskadigede eller manglende skarme
skal udskiftes, inden maskinen betjenes! PIC-sk&ermen skal omgive drivakslen pa
alle sider op til farste leje pa redskabet.

Efter at have monteret PTO-akslen til traktoren skal du kontrollere, om der er
tilstreekkelig overlapning mellem traktorens indgangsstikafskeermning og PTO-
akslens afskeermning (se fig. 4). Ma ikke anvendes, hvis overlapningen er mindre
end 50 mm i lige linje.

Kontrollér maksimumafstanden mellem enden af kraftoverfaringsakslens
afskaermning og aksen pa traktortappens laseenhed. For en 6- eller 21-not p& 1% ™
C =80 mm maks. For en 20-not pa 1% ”: C = 90 mm maks.

Kravene til traktorens hovedafskaermning over PTO'en i henhold til ISO 500 og
afstandszonerne rundt om PTO'en skal overholdes.

4. Sikkerhedskeeder

Brug af sikkerhedskeede er pakrevet i EU. Der skal monteres kaeder sikkert pa det
dertil beregnede sted pd PTO- og indgangsstikafskeermningen for herved at
forhindre kraftoverfaringsakslens afskeermning i at rotere. Husk, at kederne ikke
ma forhindre akslen i at arbejde frit under alle arbejdsstillinger (fig. 6). @delagte
kaeder skal udskiftes omgdende! Keeden ma aldrig bruges til at statte
kraftoverfgringsakslen. Hvis kraftoverfgringsakslen frakobles traktorens PTO-tap
eller en selvkgrende maskine, skal akslen altid tilsluttes, sa redskabsdelen stattes.

5. Maksimale arbejdsvinkler for standardled
Folgende maksimumvinkler for kraftoverfgringsakslens standardled skal
overholdes:

- 25° ved kontinuerligt arbejde*.

- 45° ved Kort tids belastning*. * For drivaksler i 77-serien skal der

- 900 stilstand. bruges maks 15°.
Husk altid at benytte samme starrelse ledvinkler. Kraftoverfgringsakslen skal
frakobles, hvis ledvinklerne er for store eller er uens. Ved maksimumvinklerne skal
man kontrollere, at afskeermningen for kraftoverfaringsakslen ikke far kontakt med
selve den roterende aksel eller med traktoren eller det monterede udstyr (f.eks.
traekstang, PTO-/indgangsstikafskeermning, dak, etc.). | disse situationer skal de
maksimale arbejdsvinkler reduceres. Hvis instruktionerne om maksimumvinkerne
ikke falges, kan kraftoverfagringsakslen og/eller redskabsdelen blive gdelagt!
Kortvarige luftbdrne stgjemissioner ved forbindelsesleddets maksimale vinkel
overstiger ikke et lydtryksniveau pa 90 dBA og et lydeffektniveau pa 100 dBA ved
1000 o/m pé farerpladsen. Det kan vaere ngdvendigt at anvende hgreveern.



6. Minimum- og maksimumlaengde (profilrar)

Forsgg at opnd den maksimale overlapning (Pu) pa profilrgrene, nar akslen
anvendes ved maksimal arbejdsleengde (Lbmax) (fig. 5).

For profilrgr af citron-/stjernetypen: Lbmax = Lz + %Pu.

For profilrgr af trekanttypen: Lbmax = Lz + %Pu

(Lz = helt komprimeret leengde)

Under transport og nar der ikke arbejdes, skal der vare en overlapning pa minimum
100 mm (Pu). Den minimale arbejdslengde pa kraftoverfaringsreret skal veere
leengere end den komprimerede lengde (Lz).

7. Afmontage af beskyttelsesrar
Fjern den rgde EASY LOCK-smgrenippel med en skruetraekker (Fig. 7a). Pas pa at
sikkerhedskaden ikke hindrer drejning af ringen. Drej ringen i den angivne retning
og fjern sikkerhedsraret (fig. 7b).

8. Leengdejustering (profilrar)

Kun specialuddannet personale ma udfgre @ndring af akslens leengde. Kontakt din
forhandler! Placér de halve akseldele ved siden af hinanden i korteste
arbejdsstilling. Markér denne leengde pé akslerne (fig. 8a).

Afkort inderste beskyttelsesrgr pd markeret leengde og yderste beskyttelsesrar 40
mm kortere end markeret leengde. Afkort derefter inderste og yderste profilrar til
markeret leengde (fig. 8b). Fjern grater og afrund kanter (fig. 8c). Fjern alle rester.
Smgr ydersiden af det inderste profilrar i hele dets leengde (fig. 8d).

9. Samling af beskyttelsesrar

Smar sporene for lejeringen med fedt hele vejen rundt (fig. 9a). Montér lejeringen
pé gaffelstykket (fig. 9b). Montér beskyttelsesraret halvt (fig. 9c). Lejeringen drejes
rundt i den angivne retning (fig. 9d). Tryk Easy Lock-fedtniplen pa plads, til den
klikker og ikke kan fjernes manuelt (fig. 9e).

10. Vedligehold

Efter lang tid uden brug eller efter sasonrelateret opbevaring skal akslen
kontrolleres grundigt, for den tages i brug. Kraftoverfgringsakslen skal smgres som
beskrevet i #10.1. Hele beskyttelsesraret for akslen skal kontrolleres, samt PTO- og
indgangsstikafskarmning. Hvis kraftoverfaringsakslens beskyttelsesrgr ikke roterer
frit fra akslen, hvis der er manglende dele, hvis beskyttelsen er gdelagt eller hvis
sikkerhedsskiltene mangler eller er ulaeselige, skal delene repareres eller udskiftes.
Udskiftningen eller reparationen skal udfgres af din forhandler.

Kontrollér, at kraftoverfaringsakslen opbevares pd en made, sa akslens
beskyttelsesrar ikke bliver beskadiget.



Udstyret skal opbevares indendgrs, og kraftoverfaringsakslen ma ikke ligge pa
gulvet. Der kan komme rust og snavs i akslens laseenheder eller andre dele i
kraftoverfgringsakslen.

10.1. Smaring

Smer  kraftoverfgringsakslen med hgjkvalitets universalfedt, der er i
overensstemmelse med N.L.G.I. klasse 2 (maks. 1 % molybdenum-disulfid). Falg
de nedenfor angivne anbefalinger (Fig.10) (med mindre andet er angivet pa
afskaermningen eller i brugervejledningen for maskinerne). Hvis der er smarehuller,
skal udstyrets fittings smares gennem disse.

P-st har bla pakninger; E-s&t har orange pakninger.

E-lube = Extended Lube version CV.

Reservedele skal smgres pa installeringstidspunktet og under brug i henhold til
anbefalingerne for smgremidlet.

11. SIKKERHEDSKOBLINGER OG VIDVINKELLED

Skraldekoblinger (fig. 11a)

Nar koblingen overbelastes, vil drejningsmomentet blive reduceret og vil blive
overfart i impulser, mens koblingspladerne skrider. Stgjen fungerer som alarm.
Arbejdshastigheden for akslen med denne kobling ma ikke overskride 700 o/m.
Hgjere hastigheder vil gdeleegge koblingen. Husk at smare koblingen for hver 50
akseldriftstimer (25 gram).

Sikringsboltekoblinger (fig. 11b)

Nar koblingen belastes til et givet punkt, vil en stalbolt blive klippet over og
afbryde forbindelsen. Nar akslen igen skal fungere som kraftoverfaringsaksel, skal
ny bolt monteres. Husk, at nye bolter skal overholde producentens anbefalede
lengde, diameter samt herdning! Husk at smgre koblingen for hver 250
akseldriftstimer (14 g).

Friktionskoblinger (fig. 11c og 11d)

Nar koblingen overbelastes, vil drejningsmomentet blive reduceret og vil blive
overfart  konstant, mens koblingspladerne skrider.  Drejningsmomentets
spidsbelastning reduceres til at veere af kort varighed. Koblingen bar efterses i
forbindelse med lengere tids stilstand, s& man er sikker pa, at den ikke sidder fast.
For brug skal friktionsskiverne lgsnes og justeres til korrekt spendingsmoment. Far
sesonrelateret opbevaring skal fjederspaendingen udlignes. Koblingen skal
opbevares tort. Brug ikke andre fjedere eller indstillinger end dem, der er anbefalet
af producenten. Ml den oprindelige fjederhgjde, far fjedrene deaktiveres!



Frilgbskoblinger (fig. 11e)

Frilgbskoblinger benyttes til redskaber eller maskiner, hvor man ved udkobling af
redskabet vil have en betydelig masse, der stadig roterer. Husk at smare koblingen
for hver 250 akseldriftstimer (14 g).

Automatisk kobling (fig. 11f)
Hvis koblingen nar maksimalt moment, vil den frakoble kraftoverfaringen. Nar
maskinen startes op igen, vil koblingen automatisk tilkoble igen.

Vidvinkelaksler 50 gr. (Fig.11g)

Vidvinkelaksler sikrer en ensartet overfarsel af kraft ved selv store vinkler.
Maksimal arbejdsvinkel for vidvinkelled:

- 35° ved kontinuerligt arbejde*.

- 50° ved stilstand og ved kortvarig belastning*

* 350-aksel for AS250-afskermning: 25° ved kortvarigt og kontinuerligt arbejde.

* 650-aksel for AS450-afskermning: 15° ved kortvarigt og kontinuerligt arbejde.
Vinkler over 50°vil beskadige CV-led!

Vidvinkelaksler 80 gr. (fig. 11h)

Vidvinkelaksler sikrer en ensartet overfgrsel af kraft ved selv store vinkler.
Maksimal arbejdsvinkel for vidvinkelled:

- 25° ved kontinuerligt arbejde.

- 80° ved stilstand og ved kortvarig belastning™.

* for 345- og 365-afskeermning: 45° ved kortvarig belastning.

Vinkler over 80°vil beskadige CV-led!
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1. Informacje og6lne

Przed rozpoczeciem obshugi watlu napedowego WOM Weasler uzytkownik powinien
przeczyta¢ cala niniejsza instrukcj¢ obstugi. Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje
urzadzenia odbierajacego. Wabladyl napedowy moze by¢ obstugiwany wylacznie przez
osoby odpowiednio wyszkolone i sprawne fizycznie.

Niedozwolone jest uzywanie watu napedowego WOM bez ostony, z uszkodzong ostong
Iub bez odpowiednio przymocowanych elementow ograniczajacych. Uktad ograniczajacy
ostony watu napedowego WOM jest wymagany w krajach Unii Europejskiej. Zuzyte lub
uszkodzone czgsci nalezy wymienia¢ na oryginalne czgéci firmy Weasler. Znajdujacych
si¢ za oslong czg$ci walu nie nalezy odstania¢ przez cigcie lub powigkszanie otworow
dostgpowych umozliwiajacych smarowanie. Nie nalezy stawac na, nad lub pod watem
napgdowym WOM.

Waty napgdowe WOM i sprzggla (zabezpieczajace) musza by¢ odpowiednie dla odbioru
mocy i typu maszyny. Aby uzyska¢ informacje na temat zalecanego typu i wielkosci
walu oraz sprzegiet nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcjami maszyny. Przecigzenie moze
spowodowa¢ uszkodzenie. Obcigzenie nominalne kazdego z konstrukcyjnych watdéw
napgdowych podano w tabeli 1. Nie nalezy pracowac z predko$ciami przekraczajacymi
zalecane.

W krajach Unii Europejskiej niedozwolone jest podlaczanie sprzggiet do WOM ciagnika.
Po pracy czgsci waldow napedowych WOM (np. sprzegla) moga mie¢ wysokie
temperatury. Nie nalezy ich dotykac!

Migdzy WOM ciagnika a watem napgdowym WOM nie nalezy montowaé zadnych
urzadzen (np. przystawek). Nie wolno wprowadza¢ zmian w wale napgdowym WOM i
jego ostonie innych niz regulacja dlugosci. Podczas pracy przy maszynie, w jej okolicy
lub przy zwalnianiu blokad, zawsze upewnij si¢, ze maszyna jest zupetnie wytaczona.
Wat napgdowy WOM przekazuje moc z ciagnika do osprzgtu. Gtowne elementy watu
napgdowego WOM wymieniono ponizej (Rys.1).

1 = widetki WOM; 2 = zespot krzyzaka czopu; 3 = widetki watu przyjecia mocy / sprzeglto
zabezpieczajace 4 = widetki wewngtrzne i elementy teleskopowe; 5 = ostona watu
napgdowego WOM; 6 = element ograniczajacy.



1.1. Objasnienie symboli uzywanych na ostonie walu napedowego WOM:

Rys. 2a:  Nalezy zawsze czyta¢ instrukcjg obstugi!

Rys. 2b:  Nie otwiera¢ ani nie zdejmowac¢ oston zabezpieczajacych podczas pracy
maszyny lub watu napgdowego WOM!

Rys. 2c:  Wat napedowy WOM nalezy zamontowal tak, aby strzatka byla
skierowana w strong ciagnika

Rys. 2d:  Nie obstugiwa¢ watu napedowego WOM bez zatozonych oston.

Rys. 2e: Nie obshugiwac bez zatozonych wszystkich oston watu napedowego
WOM, ciagnika i osprzgtu.

2. Sprzeganie walu napedowego WOM

Nalezy catkowicie wylaczy¢ ciagnik! Wyczysci¢ i nasmarowa¢ WOM ciagnika
oraz wal przyjgcia mocy maszyny. Najpierw podiaczy¢ wal napedowy WOM do
watu przyjecia mocy osprzetu, a pozniej do WOM ciagnika.

Na ostonie watu napgdowego WOM wskazano, ktora strong watu nalezy podtaczy¢
do ciagnika Rys.2C). Przywrd¢ wat odbioru mocy do pozycji operacyjnej, jesli
zostata zmieniona na wal napgdowy. Widetki koncowe watu napedowego WOM
moga mie¢ nastgpujace sposoby mocowania:

- Szybko odlaczany sworzen (Rys.3a): Nalezy wcisna¢ sworzen i rownoczesnie
wsungé wal napedowy WOM na WOM lub wat przyjecia mocy tak, aby sworzen
zaczepit si¢ catkowicie. Nie uzywac z urzadzeniami samojezdnymi lub ztagczami
traktora WOM typu 1 (wielowypust 1 3/8-6).

Suwak zabezpieczajacy lub blokada sprezynowa (Rys.3b): Nalezy czeSciowo
wsuna¢ widetki na WOM lub wat przyjecia mocy i przytrzymaé kotnierz z tyhu.
Nastepnie przesuwa¢ widetki na WOM lub wale przyjecia mocy tak, aby kotierz
mozna bylo przemiesci¢ do przodu, do potozenia zablokowania.

Automatyczna blokada (Rys.3c): Przesuna¢ kotnierz do tylu tak, aby zostat
zablokowany w potozeniu tylnym. Nastgpnie przesuwa¢ widetki na WOM/wale
przyjecia mocy tak, aby kotnierz zaskoczyt w potozeniu zablokowanym.

Sruba zaciskowa (Rys.3d): Wyja¢ $rube z widetek koncowych. Wsunaé widetki
na WOM lub wat przyjecia mocy i skreci¢ srube oraz nakretke (nakretka musi
podaza¢ za kierunkiem obrotu). Nakretke nalezy odpowiednio dokreci¢ (M12=91
Nm; M16=226 Nm; %2 -13=101 Nm; 5/8-11=204 Nm).

Nalezy zawsze sprawdzi¢ dwukrotnie, czy widetki koncowe sa pewnie
zablokowane. W celu uniknigcia uszkodzenia ostony watu napedowego moze by¢
konieczne zdemontowanie sprzegu ciagnika dla zawieszanego i polzawieszanego
osprzg¢tu oraz zamocowanie dolnych tacznikéw w potozeniu odpowiednim dla
holowanych maszyn.

3. Oslona



Nalezy sprawdzi¢ ostony watu napgdowego WOM oraz WOM i walu przyjecia
mocy pod katem uszkodzen. Przed uzyciem maszyny nalezy wymieni¢ uszkodzone
lub brakujace zabezpieczenia! Ostona zlacza zasilania musi z kazdej strony w pelni
zakrywa¢ wat napedowy do pierwszego tozyska.

Po podtaczeniu watu napgdowego WOM do osprzetu nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
ostony walu przyjecia mocy i walu napedowego WOM nakladaja si¢ w
wystarczajacym stopniu (patrz Rys. 4). Nie uruchamiaj urzadzenia, jesli zakladka
wynosi mniej niz 50 mm w linii prostej! Nalezy zawsze sprawdzi¢ maksymalng
odlegtos¢ miedzy koncem watu napedowego WOM a osig urzadzenia blokujacego
jarzma ciagnika. Dla 6 lub 21 wypustow, 1% cala: C = maks. 80 mm, dla 20
wypustéw, 1% cala: C = maks. 90 mm. Nalezy utrzymywa¢ zgodno$¢ ostony WOM
i stref bezpieczenstwa wokét WOM z norma ISO 500.

4. Elementy ograniczajace

Uktad ograniczajacy ostony watu napgdowego jest wymagany w krajach Unii
Europejskiej. Lancuchy nalezy pewnie przymocowaé do wyznaczonego obszaru
ostony WOM i watu przyjecia mocy, aby zapobiec obracaniu si¢ ostony watlu
napedowego WOM. Nalezy uwazac¢, aby umozliwi¢ wystarczajacy ruch walu
WOM we wszystkich potozeniach roboczych i transportowych (Rys. 6).
Uszkodzone tancuchy nalezy wymieni¢ natychmiast!)

Nie wolno uzywac fancuchoéw do podtrzymywania watu napgdowego WOM.

W przypadku rozprzegnigcia watlu napgdowego WOM od WOM ciagnika lub
maszyny samobieznej, nalezy zawsze taczy¢ wat z podpora osprzetu.

5. Maksymalne katy eksploatacyjne dla polaczen standardowych
Nalezy zachowywa¢ nastepujace maksymalne katy dla standardowych potaczen
watu WOM:

- 25° przy pracy ciaglej.

- 45° kréotkookresowo™.

- 90° w stanie spoczynku.
Nalezy zawsze utrzymywac rowne katy potaczen. Jesli katy potaczen sa zbyt duze
lub nieréwne, nalezy odtaczy¢ wal napedowy WOM. Przy maksymalnych katach
eksploatacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy ostona walu napedowego WOM nie
zaczepia o obracajacy si¢ wat lub czgséci ciagnika badz osprzetu (np. sprzeg, ostona
WOM / watu przyjecia mocy, opony itp.). W tych warunkach nalezy zmniejszyé
maksymalne katy eksploatacyjne. Nieprzestrzeganie instrukcji dotyczacych
maksymalnych katdéw moze spowodowaé uszkodzenie walu napedowego WOM
i/lub osprzetu.

Maksymalna emisja halasu watu odbioru mocy nie przekracza 90dBA cis$nienia
akustycznego i 100 dBA mocy akustycznej przy 1000 Rpm w kabinie operatora.
Moze by¢ wymagana ochrona stuchu.

* Dla watéw napedowych serii 77 nalezy
stosowac kqt maks. 15°.



6. Dlugo$¢ minimalna i maksymalna (rury profilowe).

Jesli wat jest eksploatowany przy maksymalnej dtugosci roboczej (Lbmaks, nalezy
sprobowa¢ osiagna¢ najwigksze mozliwe naktadanie (Pu) na rury profilowe)
(Rys.5).

Dla rur profilowych typu cytryna / gwiazda nalezy uzy¢: Lbmaks = Lz + %2Pu.

Dla rur o profilu trojkatnym nalezy uzy¢: Lbmaks = Lz + %Pu

(Lz = dlugos¢ przy catkowitym Sci$nigeiu)

Podczas transportu i gdy sprzet nie jest eksploatowany nalezy zawsze zapewni¢
minimalne naktadanie (Pu). Minimalna dlugos¢ robocza watu napedowego WOM
powinna by¢ wigksza niz dtugo$¢ po $cisnieciu (Lz).

7. Demontaz oslony zabezpieczajacej

Latwo blokowang smarowniczke nalezy odczepi¢ za pomoca srubokreta (Rys. 7a).
Przytrzymac¢ tancuch (poniewaz moze zablokowa¢ tozysko). Obrocié¢ tozysko we
wskazanym kierunku i zdemontowa¢ ostong zabezpieczajaca (Rys. 7b).

8. Regulacja dlugosci (rury profilowe)

Wszelkie modyfikacje diugosci watlu moga by¢ wykonywane przez specjalnie
wyszkolony personel. Nalezy skontaktowac¢ si¢ z dystrybutorem!

Aby wyregulowa¢ dtugos¢ rur profilowych, nalezy umiesci¢ potosie napgdowe
obok siebie w najkrotszym potozeniu roboczym i oznaczy¢ je (Rys. 8a).

Rurg¢ wewngtrzng ostony nalezy skroci¢ zgodnie z oznaczeniem, a rur¢ zewngtrzng
ostony nalezy skroci¢ o 40 mm jak rur¢ wewngetrzna. Zewngtrzne i wewnetrzne rury
profilowe nalezy skroci¢ o taka sama diugo$¢, jak rur¢ wewnetrzna ostony (Rys.
8b). Zaokragli¢ wszystkie ostre krawedzie i usunaé¢ zadziory (Rys. 8c). ostre
krawedzie i usung¢ zadziory (Rys. 8c). Nasmarowaé cze$¢ zewnetrzng
wewngtrznejrury profilowej na catej dtugosci (Rys. 8d).

9. Demontaz oslony zabezpieczajacej

Nasmarowac¢ zlobek tozyska widetek na calej dlugosci (Rys. 9a). Umiesci¢ tozysko
w ztobku widetek (Rys. 9b). Nasunaé potowke ostony (Rys. 9¢). Obroci¢ tozysko
we wskazanym kierunku (Rys. 9d). Wcisnaé tatwo blokowana smarowniczke do
odpowiedniego potozenia tak, aby zaskoczyta i nie mozna bylo jej wyjac recznie
(Rys. 9e).

10. Konserwacja

Przed wprowadzeniem do eksploatacji po dluzszym okresie bezczynnosci lub
sezonowym przechowywaniu nalezy uwaznie sprawdzi¢ wat. Wal WOM nalezy
nasmarowa¢ zgodnie z opisem w czgsci 10.1. Sprawdzi¢ cala ostong
zabezpieczajaca walu, a takze ostony WOM oraz walu przyjecia mocy. Jesli ostony
watu napgdowego WOM nie mozna swobodnie obroci¢ wzgledem watu, brakuje jej



czgscel, jest uszkodzona, brakuje znakow bezpieczenstwa albo sa nieczytelne, czgsci
nalezy naprawi¢ lub wymieni¢. Jesli ostony watu napgdowego WOM nie mozna
swobodnie obroci¢ wzgledem watu, brakuje jej czgsci, jest uszkodzona, brakuje
znakow bezpieczenstwa albo sa nieczytelne, czgsci nalezy naprawi¢ lub wymienic.
Nalezy sprawdzi¢, czy wat napgdowy WOM jest przechowywany w sposob, ktory
nie spowoduje uszkodzenia ostony watu napgdowego WOM.

Sprzet nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu i nie dopuszczaé, aby wat
napedowy spoczywal na ziemi. Rdza i bloto moga zaklocaé dziatanie urzadzen
blokujacych watu i innych czgsci watu napgdowego WOM.

10.1. Smarowanie

Wal napedowy WOM nalezy smarowa¢ wysokiej jako$ci smarem uniwersalnym,
spetniajagcym wymagania klasy 2 N.L.G.I (do 1% dwusiarczku molibdenu). Nalezy
postgpowaé zgodnie z podanymi ponizej zaleceniami (Rys. 10) (jesli informacje
podane na ostonie lub w instrukcji obstugi maszyn nie sa odmienne). Jesli dostgpne
sa otwory dostgpowe, nalezy nasmarowa¢ smarowniczki, korzystajac z nich.
Zestawy P mayjqg niebieskie uszczelki; zestawy E majg pomaranczowe uszczelki.
E-lube = wersja homokinetyczna o przediuzonym smarowaniu.

Czgsci zamienne nalezy smarowa¢ w czasie montazu lub podczas eksploatacji
zgodnie z wymaganiami dotyczacymi smarowania.

11. Sprzegla zabezpieczajace i polaczenia szerokokatowe

Sprzegla z mechanizmem Star Ratchet (Rys. 11a)

Po wystapieniu przeciazenia nastgpuje ograniczenie momentu obrotowego, a w
czasie poslizgu moment obrotowy jest przekazywany w sposob impulsowy. Hatas
stanowi ostrzezenie. Predko$¢ eksploatacyjna watu z tym sprzggtem nie powinna
przekracza¢ 700 obr./min. Przy wyzszych predkosciach nastapi uszkodzenie
sprzegla. Sprzeglo nalezy smarowaé co 50 godzin pracy watu (25 g).

Sprzegla ze $rubg bezpiecznikows $cinang (Rys. 11b)

Po przekroczeniu momentu obrotowego nastgpuje Scigcie $ruby i przerwanie
przeptywu mocy. Ograniczony moment obrotowy zostanie przywrécony po
wymianie zniszczonej $ruby bezpiecznikowej $cinanej. Scigte $ruby nalezy
wymienia¢ wylgcznie na elementy o zalecanej przez producenta $rednicy, dtugosci
i klasie. Sprzgglo nalezy smarowac co 250 godzin pracy watu (14g).

Sprzegla cierne (Rys. 11ci 11d)

Po wystapieniu przecigzenia moment obrotowy zostaje ograniczony i jest
przekazywany w sposob ciagly przez caty okres poslizgu. Krotkotrwate wartosci
szczytowe momentu obrotowego sa ograniczone. Po dluzszym okresie wylaczenia
sprzegla ciernego z eksploatacji nalezy je sprawdzi¢ pod katem zakrzepnigcia.



Przed przystapieniem do eksploatacji tarcze cierne nalezy zwolni¢ i wyregulowac
do odpowiedniego momentu obrotowego. Przed rozpoczgciem sezonowego
przechowywania nalezy zwolni¢ naciag sprezyny. Sprzeglo nalezy przechowywac
na sucho. Nie wolno przekracza¢ zalecanych przez producenta ustawien ani
stosowac sprezyny, ktora nie jest zalecana.

Przed zwolnieniem sprezyn nalezy zmierzy¢ ich pierwotng wysoko$¢!

Sprzegla jednokierunkowe (Rys. 11e)
Sprzeglo jednokierunkowe zabezpiecza uktad napgdowy przed cigzkimi masami
obracajacymi si¢. Sprzeglo nalezy smarowac co 250 godzin pracy watu (14g).

Sprzegla automatyczne (Rys. 11f)
Po przekroczeniu wartosci granicznych momentu obrotowego przeptyw mocy
zostaje przerwany. Po roztaczeniu watu WOM potaczenie zostaje przywrocone.

Szerokokatowe przeguby homokinetyczne 50 o (Rys. 11g)
Maja na celu zapewnienie przekazywania ruchu
obrotowego przy dowolnym potozeniu
katowym. Maksymalny kat szerokokatowego
przegubu homokinetycznego:
- 35° przy pracy ciaglej*
- 50° w stanie spoczynku krétkookresowo*
* Wal 350 w ostonie AS250: 25° przy pracy krotkookresowej i ciagle;j.
* Wat 650 w ostonie AS450: 15° przy pracy krotkookresowej i ciagle;j.
Przy katach powyzej 50° nastapi uszkodzenie przegubu homokinetycznego!

Szerokokatowe przeguby homokinetyczne 80 o (Rys. 11h)

Maja na celu zapewnienie przekazywania ruchu

obrotowego przy dowolnym potozeniu

katowym. Maksymalny kat szerokokatowego

przegubu homokinetycznego:

- 25° przy pracy ciaglej.

- 80° w stanie spoczynku lub krétkookresowo

* dla ostony 345 i 365: 45° krotkookresowo.

Przy katach powyzej 80° nastapi uszkodzenie przegubu homokinetycznego!
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CESKY - CS
1. Obecné
Tuto provozni pfiru¢ku by mél uzivatel dikladné prostudovat jesté pied zahajenim
provozu hnaci hiidele pomocného pohonu Weasler (dale jen ,hnaci vyvodova
htidel”). Prostudujte si také provozni piiru¢ku zafizeni, jemuz je pohon urcen.
Zajistéte, aby instalaci a Gdrzbu hnaci htidele provadély vzdy fadné proskolené a
fyzicky zdatné osoby.

Pouzivani hnaci vyvodové hiidele bez ochranného krytu, s poskozenym ochrannym
krytem nebo bez pouziti spravné piipojenych omezovacich prvki neni dovoleno.
Pouziti omezovaciho systému ochranného krytu hnaci vyvodové hiidele je
pozadavkem v zemich Evropské unie (EU). Opotiebené nebo poskozené soucasti
musi byt vyménény za originalni dily Weasler. Neodhalujte kryté soucasti hfidele
odfezavanim nebo zvétSovanim ptistupovych otvorti pro mazani. Nestoupejte na,
nad nebo pod hnaci vyvodovou hiidel.

Hnaci vyvodové hiidele a (bezpe¢nostni) spojky musi odpovidat druhu pomocného
pohonu a stroje. Doporuceny druh a velikost hiidele a spojky naleznete v
provoznich pokynech vaseho stroje. Pfetizeni miize zpusobit poskozeni. Jmenovité
zatizeni jednotlivych konstrukci hnacich hiideli naleznete v tabulce 1. Zafizeni
neprovozujte pii rychlostech vyssich, nez je rychlost doporucena.

V zemich Evropské unie (EU) neni dovoleno pfipojovat spojky k pomocnému
pohonu traktoru.

Béhem provozu mohou soucasti hnacich vyvodovych hiideli (napt. spojek)
dosahovat vysokych teplot. Nedotykejte se jich!

Mezi pomocny pohon traktoru a hnaci vyvodovou hiidel nesmi byt instalovano
zadné zafizeni (napf. adaptéry). Kromé upravy délky nesmi byt na hnaci vyvodové
htideli a jejim ochranném krytu provadény zadné zmény. Pred praci v blizkosti
stroje nebo na stroji a pfed odstranénim blokovani vzdy zkontrolujte, zda je stroj
zcela vypnuty.

Hnaci vyvodova htidel pfenasi hnaci silu z traktoru na jiny pracovni nastroj. Hlavni
soucasti hnaci vyvodové hiidele jsou uvedeny nize (Obr. 1).

1 = vidlice pomocného pohonu; 2 = Cepovy kiizovy spoj; 3 = vidlice pfipojky
pohonu/bezpe¢nostni spojka 4 = vnitini vidlice a teleskopické prvky; 5 = ochranny kryt hnaci
vyvodové hiidele; 6 = omezovaci prvek.



1.1. Vyklad symbolii pouzitych u ochranného krytu hnaci vyvodové hiidele:

Obr. 2a:  Vzdy si prostudujte provozni ptirucku!

Obr. 2b:  Nikdy neotevirejte a neodstranujte bezpeénostni kryty béhem provozu
hnaci vyvodové hiidele!

Obr. 2c: Montujte hnaci vyvodovou hiidel vzdy s Sipkou sméfujici k traktoru.

Obr. 2d:  Neprovozujte nikdy hnaci vyvodovou hiidel bez ochranného krytu na
svém miste.

Obr. 2e:  Nikdy zafizeni neprovozujte bez fadné umisténych ochrannych kryta
hnaci vyvodové htidele, traktoru a pracovniho nastroje.

2. Pripojeni hnaci vyvodové hiidele

Zcela traktor vypnéte! Ocistéte a namazte pomocny pohon traktoru a piipojku
pohonu stroje. Nejdiive piipojte hnaci vyvodovou hiidel k piipojce pohonu
pracovniho nastroje a poté k pomocnému pohonu traktoru.

Na ochranném krytu hnaci vyvodové htidele je uvedeno, ktera strana hiidele ma byt
ptipojena k traktoru (Obr.2c). 2. Pokud jste odstranili hlavni kryt vyvodového
htidele traktoru z diivodu pfipojeni hnaciho hfidele, vrat'te jej do provozni polohy.
Koncové vidlice hnaci vyvodové hfidele mohou byt vybaveny nasledujicimi
Zpusoby piipojeni:

- Cepové QD-Pin (Obr.3a): Cep zatlatte dovniti a soucasné zasuiite hnaci
vyvodovou hiidel do pomocného pohonu nebo piipojky pohonu tak, aby cep
zcela dosedl. NepouZivejte pro nastroje jedouci po zemi a spojeni ptredniho
vyvodového hiidele traktoru typu 1 (1 3/8 — 6 drazek).

Bezpecnostni Zlabek nebo pruZinovy zamek (Obr.3b): Nasuiite vidlici ¢aste¢né
na pomocny pohon nebo piipojku pohonu a poté suiite a drzte ptirubu dozadu.
Poté nasuiite vidlici na pomocny pohon nebo piipojku pohonu tak, aby piirubu
bylo mozné posunout vpied do zajisténé polohy.

Automaticky zadmek (Obr.3c): Nasuiite piirubu dozadu tak, aby se piiruba
zajistila v zadni pozici. Poté nasuite vidlici na pomocny pohon /pfipojku pohonu
tak, aby pfiruba zacvakla do zajisténé polohy.

Upinaci Sroub (Obr.3d): Vyjméte Sroub z koncové vidlice. Nasuiite vidlici na
pomocny pohon nebo piipojku pohonu a namontujte Sroub a matici (matice musi
sledovat smér otaceni). Matici je tieba dostate¢né utdhnout (M12=91 Nm;
M16=226 Nm; % -13=101 Nm; 5/8-11=204 Nm).

Vzdy piekontrolujte, zda jsou vidlice bezpe¢né zajistény!

Z dtvodu prevence poskozeni ochranného krytu hnaci hiidele se muze stat, ze je
nutné odstranit taznou ty¢ traktoru u pevné namontovanych a Castené
namontovanych pracovnich nastroji a pfipojek zajisténych v nizsich polohach u
tazenych stroju.



3. Ochranné kryty

Zkontrolujte pfipadny vyskyt poSkozeni u ochranného krytd hnaci vyvodové
htidele, pomocného pohonu a ptipojky pohonu. Poskozené nebo chybéjici
ochranné prvky je nutné pred uvedenim stroje do provozu vymeénit! Kryt PIC musi
zcela zakryvat hnaci htidel na vSech stranach az k prvnimu lozisku na nastroji.

Po pfipojeni hnaci vyvodové hiidele k pracovnimu néstroji vzdy zkontrolujte, zdaje
pfesah mezi ochrannym krytem pfipojky pohonu a ochrannym krytem hnaci
vyvodové hiidele dostate¢ny (viz obr €. 4). Pokud je ptekryti mensi nez 50 mm v
piimé poloze, nastroj nepouzivejte.

Zkontrolujte maximalni vzdalenost mezi koncem ochranného krytu hnaci vyvodové
htidele a osou zajistovaciho zafizeni vidlice traktoru. U typu 13 ” s 6 nebo 21
drazkami: C = max. 80 mm. U typu 1% ” s 20 drazkami: C = max. 90 mm.
Dodrzujte pozadavky normy ISO 500 na hlavni kryt vyvodového htidele traktoru
podle a svétlé zony kolem vyvodového htidele.

4. Omezovaci prvky

Pouziti omezovaciho systému ochranného krytu hnaci hiidele je pozadavkem v
zemich Evropské unie (EU). Retézy musi byt bezpetng pfipevnény k uréenym
mistim ochrannych krytd pomocného pohonu a piipojky pohonu za ucelem
zamezeni rotaci ochranného krytu hnaci vyvodové hiidele. Dbejte na to, abyste
umoznili dostateény pohyb hnaci vyvodové hiidele ve vSech pracovnich i
ptepravnich polohach (Obr. 6). Poskozené fetézy okamzité vyméiite!

Nikdy nepouzivejte fetéz jako oporu hnaci vyvodové htidele.

Pokud je hnaci vyvodova htidel odpojena od pomocného pohonu traktoru nebo
jiného samohybného stroje, vzdy htidel pfipojte k opofe pracovniho nastroje.

5. Maximalni pracovni Ghly u standardnich kloubi
U standardnich kloubt hnacich vyvodovych hiideli je nutné dodrzovat nasledujici
maximalni thly:
- 25° pfi nepietrzitém provozu*.
- 45° pii kratkodobém provozu*.
- 90° pii necinnosti.
Vzdy zajistéte stejné uhly kloubt. Pokud jsou uhly kloubt pfilis velké nebo nejsou
stejné, odpojte hnaci vyvodovou hiidel. Pfi maximalnich pracovnich uhlech
zkontrolujte, zda ochranny kryt hnaci vyvodové hiidele nepiekazi samotné tocici se
hiideli nebo nékteré soucésti traktoru nebo pracovniho nastroje napf. tazné tyci,
krytu pomocného pohonu, krytu ptipojky pohonu, pneumatikam apod.). V takovych
pfipadech maximalni pracovni thly zmensete. Pokud nedodrzite pokyny tykajici se
maximalnich 0hld, mize dojit k poskozeni hnaci vyvodové hiidele anebo
pracovniho nastroje!
Kratkodobé maximalni emise hluku z kloubovych spoji Sifené vzduchem
nepiekracuji na pracovisti obsluhy hladinu akustického tlaku 90 dBA a hladinu

* U hnacich hrideli Fady 77 pouZivejte
tihel maximalné 15°.



akustického vykonu 100 dBA pfi 1000 ot./min. Mize byt vyzadovana ochrana
sluchu.

6. Minimalni a maximalni délka (profilové trubky).

Pfi pouziti htidele v jeji maximalni provozni délce (Lbmax) se pokuste dosahnout u
profilovych trubek co nejvétsiho mozného ptesahu (Pu) (Obr. 5).

U trubek s citronovym/hvézdicovym profilem pouzijte: Lbmax = Lz + ¥%2Pu.

U trubek s trojuhelnikovym profilem pouZijte: Lbmax = Lz + %Pu

(Lz = délka pfi plném stlaceni)

Béhem piepravy a v dobé&, kdy neni stroj provozovan, vzdy zajistéte presah min 100
mm (Pu). Minimalni provozni délka hnaci vyvodové htidele by méla byt delsi nez
délka stlacend (Lz).

7. Demontaz bezpe¢nostniho ochranného krytu

Uvolnéte mazaci hlavici Easy Lock pomoci Sroubovaku (Obr. 7a). Podrzte fetéz
(aby nedoslo k blokovani loziska). Otocte loziskem uvedenym smérem a odejméte
bezpecnostni kryt (Obr. 7b).

8. Uprava délky (profilové trubky).

Jakékoliv tipravy délky hiidele musi byt provadény jediné odborné proskolenym
personalem. Kontaktujte proto vaseho prodejce!

Pro upravu délky profilovych trubek, umistéte poloviny hiidele vedle sebe v
nejkratsi pracovni pozici a udélejte si znacku (Obr. 8a).

Zkrat'te vnitini trubku ochranného krytu, jak je uvedeno, a zkrat'te vnéjsi trubku
ochranného krytu tak, aby byla o 40 mm kratsi nez vnitini trubka ochranného krytu.
Zkratte vnitini a vné&j§i profilové trubky o stejnou délku jako wvnitfni trubku
ochranného krytu (Obr. 8b).  Zaoblete vSechny ostré hrany a odstrafite otiepy
(Obr. 8c). Odstrante veskeré zbytky. Namazte vnéjsi stranu vnitini profilové trubky
po celé jeji délce (Obr. 8d).

9. Montaz bezpecnostniho ochranného krytu

Namazte kompletné drazku loziska vidlice (Obr. 9a). Umistéte lozisko do drazky
vidlice (Obr. 9b). Nasunte polovinu ochranného krytu (Obr. 9c). Otocte loziskem
uvedenym smérem (Obr. 9d). Stisknéte mazaci hlavici Easy Lock do takové
polohy, aby zacvakla a neslo ji manudlné odejmout (Obr. 9e).

10. Udrzba

Pied uvedenim do provozu, po delSim prostoji v provozovani nebo po sezénnim
uskladnéni, je tfeba hiidel diikladné zkontrolovat. Namazte hnaci vyvodovou hiidel
tak, jak je uvedeno na Obr. 10.1. Zkontrolujte cely bezpecnostni ochranny kryt
hiidele a také ochranny kryt pomocného pohonu a ptipojky pohonu. V piipadé, ze



se ochranny kryt hnaci vyvodové hfidele netoci nezavisle na hfideli, postrada
né&jaké soucasti, je poskozen, chybé&ji bezpe¢nostni $titky nebo jsou necitelné, musi
byt soucasti opraveny nebo vyménény. Vymena nebo oprava musi byt provedena
vasim prodejcem.

Zajistéte, aby hnaci vyvodova hiidel byla uskladnéna zptisobem, pii kterém nedojde
k poskozeni jejiho ochranného krytu.

Skladujte vase zafizeni ve vnitfnich prostorach a nenechte hnaci vyvodovou hiidel
lezet pfimo na zemi. Do fixa¢nich zafizeni a jinych soucasti hnaci vyvodové htidele
by se mohla dostat rez a blato.

10.1. Mazéni

Mazani hnaci vyvodové hiidele provadéjte pomoci vysoce kvalitniho viceticelového
maziva, které splituje pozadavky tiidy N.L.G.I 2 (s max. 1% obsahem sirniku
molybdeni¢itého). Dodrzujte nize uvedena doporuceni (Obr. 10) (pokud neni na
ochranném krytu nebo provozni pfirucce stroje uvedeno jinak). Pokud jsou k
dispozici pfistupové otvory, provadejte mazani soucasti zafizeni prostfednictvim
ptistupovych otvort.

P sady jsou odliseny modrou barvou, E sady jsou odliseny oranzovou barvou.
E-lube = homokinetické klouby s prodlouzenou lubrikaci.

Nahradni dily musi byt mazany v dobé montaze a béhem pouzivani dle doporuceni
uvedenych na mazivu.

11. POJISTNE SPOJKY & SIROKOUHLE KLOUBY

Spojka s ozubenym kole¢kem (Obr. 11a)

Pokud dojde k pfetizeni, to¢ivy moment je omezen a béhem prokluzovani je tocivy
moment pienesen pulznim zptsobem. Varovanim je hluk, které zatizeni vydava.
Provozni rychlost hiidele s touto spojkou by neméla piekrocit 700 ot./min. Vyssi
rychlost by vedla k poskozeni spojky. Spojku promazavejte po kazdych 50
hodinéach provozu hiidele (25g).

Spojky se stfiZznym Sroubem (Obr. 11b)

Pii ptekroceni toc¢ivého momentu dojde k jeho pietrzeni a pteruSeni silového toku.
Omezeny toCivy moment lze obnovit vyménou poskozeného stiizného Sroubu.
Stfizné Srouby vyménujte pouze za Srouby v souladu s doporucenim vyrobce
ohledné jejich priméru, délky a klasifikace! Spojku promazavejte po kazdych 250
hodinach provozu htidele (14 g).

Treci spojky (Obr. 11c a 11d)

Pokud dojde k pretizeni, to¢ivy moment je omezen a konstantné prenasen béhem
doby prokluzovani. Dochazi k omezeni kratkodobych $picek to¢ivého momentu. Po
delsich prostojich v pouzivani je tieba tfeci spojky zkontrolovat, zda nedoslo k



jejich zablokovani. Pfed pouzivanim uvolnéte tfeci kotouce a upravte je na spravny
to¢ivy moment. Pfed sezonnim uskladnénim uvolnéte napéti pruziny. Spojku
skladujte v suchu. Nepiekracujte nastaveni doporucena vyrobcem a nepouzivejte
pruziny, které nejsou vyrobcem doporuceny.

Pted uvolnénim pruzin zméite ptvodni vysku pruzin!

Volnobézné spojKky (Obr. 11e)
Volnobézné spojky chrani hnaci soustavu pted zatézi hmotnosti rotaénich &asti.
Spojku promazavejte po kazdych 250 hodinach provozu hiidele (14 g).

Automatické spojky (Obr. 11f)
Pii piekroCeni limitu to¢ivého momentu dojde k pteruseni silového toku. Po
odpojeni hnaci vyvodové hiidele dochazi k obnoveni spojeni.

Sirokoiihlé homokinetické klouby 50° (Obr. 11g)

Pro zajisténi rovnomérného pienosu otacivého pohybu v jakékoliv uhlové poloze.
Maximalni kloubova artikulace Sirokotthlého homokinetického kloubu:

- 35° pii nepietrzitém provozu*

- 50° pfi ne¢innosti a kratkodobém provozu*

* hiidel 350 v ochranném krytu AS250: 25° pti kratkodobém a nepfetrzitém provozu.

* hiidel 650 v ochranném krytu AS450: 15° pti kratkodobém a nepfetrzitém provozu.

Uhly vétsi nez 50° zpaisobi pokozeni homokinetického kloubu!

Sirokoiihlé homokinetické klouby 80° (Obr. 11h)

Pro zajisténi rovnomérného ptenosu otac¢ivého pohybu v jakékoliv tthlové poloze.
Maximalni kloubova artikulace Sirokotthlého homokinetického kloubu:

- 25 ° pii nepfetrzitém provozu.

- 80° pii necinnosti a kratkodobém provozu*.

* u ochrannych krytt 345 a 365: 45° pfi kratkodobém provozu.

Uhly v&tsi nez 80° zpiisobi poskozeni homokinetického kloubu!
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SLOVENCINA - SK

1. VSeobecné informacie

Pred pouzitim kardanového hriadela Weasler by si pouzivatel mal precitat’ cely
tento navod na pouzitie. Precitajte si tiez prirucku s pokynmi k prijimajucemu
zariadeniu. Ubezpecte sa, ze inStalaciu a udrzbu hnacieho hriadela vykonava iba
riadne vySkolena a fyzicky schopna osoba.

Nie je dovolené pouzivat’ kardanovy hriadel’ bez krytu, s poskodenym krytom alebo
bez pouzitia spravne pripojenych zadrZiavacich prvkov. Pridrziavaci systém krytu
kardanového hriadela je povinny v krajinach Eurépskej tnie (EU). Opotrebované
alebo poskodené diely sa musia vymenit' za originalne diely znacky Weasler.
Nespristupnujte chranené casti hriadela vyrezavanim alebo zvdcSovanim
pristupovych otvorov na mazanie. Nestupajte na kardanovy hriadel’, neprekracujte
ho ani nestojte pod nim.

Kardanové hriadele a (bezpetnostné) spojky musia zodpovedat odoberanému
vykonu a typu stroja. Odporucané typy a velkosti hriadela a spojok najdete v
pokynoch k va$mu zariadeniu. PretaZenie moZe spdsobit’ poskodenie. Pozrite si
tiez tabulku 1, kde najdete menovité zatazenie pre kazdu konstrukciu hnacieho
hriadel'a. NepouzZivajte pri vyssich ako odporucanych otackach.

V krajinach Eur6pskej tnie (EU) nie je dovolené pripajat spojky ku kardanu
traktora.

Po pouziti mézu Casti kardanovych hriadel'ov (napr. spojky) dosiahnut vysokt
teplotu. Nedotykajte sa ich!

Medzi kardanom traktora a kardanovym hriadelom nesmie byt nainstalované
Ziadne zariadenie (napr. adaptéry). Okrem nastavenia dizky sa nesmd na
kardanovom hriadeli a jeho kryte vykonavat' Ziadne zmeny. Ak pracujete v
blizkosti stroja, na fiom, alebo odstranujete kryty, sa vzdy uistite, Ze stroj je uplne
vypnuty.

Kardanovy hriadel’ prendsa vykon z traktora na nastroj. Hlavné komponenty
kardanového hriadel’a su uvedené nizsie (Obr. 1).

1 = Strmen kardanu; 2 = Krizova ¢apova zostava; 3 = Strmei pripojenia vstupu napajania /
Bezpecnostna spojka; 4 = Vnutorny strmen a vysuvné ¢leny; 5= Kryt kardanového hriadela; 6
= Zadrziavaci prvok.



1.1. Vysvetlenie symbolov pouZivanych na kryte kardanového hriadel’a:

Obr. 2a: Vzdy si pretitajte navod na obsluhu!

Obr. 2b: Neotvarajte ani neodstrariujte bezpecnostné stity, ked’ je stroj alebo
kardanovy hriadel’ v prevadzke!

Obr. 2c: Namontujte kardanovy hriadel’ so $ipkou nasmerovanou k traktoru.

Obr. 2d: Nepouzivajte kardanovy hriadel’ bez krytov na prislusnych miestach.

Obr. 2e: Nepouzivajte zariadenie bez vSetkych krytov kardanového hriadela,
traktora a $titov nastroja na prislusnych miestach.

2. Pripojenie kardanového hriadel’a
Traktor Uplne vypnite! Odistite a namazte kardan traktora a pripojku vstupu
napéjania zariadenia. Najskor pripojte kardanovy hriadel’ k pripojke vstupu
napajania nastroja a potom ku kardanu traktora. Na kryte kardanového hriadela je
vyznalené, ktora strana hriadel’a by mala byt’ pripojena k traktoru (Obr.2c). Ak bol
hlavny kryt PTO traktora posunuty kvoli pripojeniu hnacieho hriadel’a, vratte ho do
prevadzkovej pozicie.

Koncové strmene kardanového hriadela mozu byt pripojené nasledovnymi

prostriedkami:

- Rychloupinaci ¢ap (Obr.3a): Zatlaéte Cap dovnitra a s(casne nasuiite

kardanovy hriadel’ na kardan alebo pripojku vstupu napdjania, kym ¢ap uplne

nezapadne. Nie je uréené na pouzitie pre pozemné pohanané stroje alebo predné
pripojenia PTO traktora typu 1 (1 3/8-6 drazkovanie).

Bezpeénostny beZec alebo pruZinovy zamok (Obr.3b): Nasuiite strmefi

Ciastocne na kardan alebo pripojku vstupu napdjania a potom posuiite a podrzte

objimku vzadu. Potom nasufite strmefi na kardan alebo pripojku vstupu napéjania,

kym sa objimka nebude dat’ posuntt’ dopredu do zaistenej polohy.

Automatické zaistenie (Obr.3c): Posuiite objimku dozadu, kym sa nezaisti v

zadnej polohe. Potom nasunte strmen na kardan / pripojku vstupu napéjania, kym

objimka nezapadne do zaistenej polohy.

- Upinacia skrutka (Obr.3d): Vyberte skrutku von z koncového strmefia. Nasuiite
strmen na kardan alebo pripojku vstupu napajania a zmontujte skrutku a maticu
(matica musi sledovat’ smer otacania). Matica by mala byt’ dostato¢ne dotiahnuta
(M12 =91 Nm; M16 = 226 Nm; % -13 = 101 Nm; 5/8-11 = 204 Nm).

Vzdy dvakrat skontrolujte, ¢i st koncové strmene bezpecne zaistené!

Aby nedoslo k poskodeniu krytu hnaciecho hriadel'a, je mozné, ze bude potrebné
odstranit’ taznu ty¢ traktora pre montované a ¢iasto¢ne montované naradie a spodné
tiahla zaistené vo vhodnej polohe pre vlecené stroje.

3. Kryty

Skontrolujte, ¢i kryt kardanového hriadela a kryt kardanu a pripojky vstupu
napdjania nie st poskodené. Poskodené alebo chybajice kryty sa musia pred
pouzitim stroja vymenit'! PIC kryt musi Uplne zakryvat hnaci hriadel’ na vsetkych



strandch po prvé lozisko na pripojenom stroji. Po pripojeni kardanového hriadel'a k
naradiu vzdy skontrolujte, ¢i sa kryt pripojky vstupu napajania a kryt kardanového
hriadela dostato¢ne prekryvaju (pozrite si Obr. 4). NepouZivajte, ak je presah mensi
ako 50 mm v priamom smere.

Skontrolujte maximalnu vzdialenost’ medzi koncom krytu kardanového hriadel’a a
osou poistného zariadenia strmena traktora. Pri 1% ” (3,49 cm) 6 alebo 21
drazkach: C = 80 mm max. Pri 1% ” (4,45 cm) 20 drazkach: C = 90 mm max.
Hlavny kryt PTO traktora a voI'né priestory okolo PTO musia byt’ zachované podl'a
poziadaviek ISO 500.

4. ZadrZziavacie prvky

Zadrziavaci systém krytu hnacieho hriadela je povinny v krajinach Europskej Unie
(EU). Retaze musia byt bezpetne pripevnené k oblasti uréenej pre §tit kardanu a
pripojky vstupu napdjania, aby zabranili otacaniu krytu kardanového hriadela.
Davajte pozor, aby mal kardanovy hriadel’ dostatok miesta na pohyb vo vsetkych
pracovnych aj prepravnych polohach (Obr.6). Poskodené ret'aze ihned” vymetite!
Ret’az nikdy nepouzivajte ako oporu pre kardanovy hriadel’.

Ak je kardanovy hriadel odpojeny od kardanu traktora alebo od samostatne
pohananého stroja, vzdy ho pripojte k podpere naradia.

5. Maximalne pracovné uhly pre §tandardné kiby
Musia sa dodrziavat’ nasledovné max. uhly pre $tandardné kiby kardanového
hriadel’a:

- 25° pri nepretrzitej prevadzke*.

- 45° pri kratkodobom trvani*. * Pre hnacie hriadele série 77 pouzite 15° max.

- 90° pri necinnosti.
Vzdy zabezpette, aby boli uhly kibov rovnaké. Ak st uhly kibov prili§ velké alebo
rozdielne, odpojte kardanovy hriadel. Pri maximalnych pracovnych uhloch
skontrolujte, ¢i kryt kardanového hriadela nezasahuje do samotného oto¢ného
hriadel’a alebo do ktorychkol'vek Casti traktora alebo naradia (napr. tazna ty¢, $tit
kardanu / pripojky vstupu napdjania, pneumatiky atd’.). V takychto podmienkach
znizte maximalne pracovné uhly. Nedodrzanie pokynov tykajucich sa max. uhla
moze poskodit’ kardanovy hriadel’ a / alebo naradie!
Hluk 3iriaci sa vzduchom pri maximalnom uhle kibu pocas kritkeho &asu
nepresahuje na mieste operatora troven 90 dBA akustického tlaku a uroven 100
dBA pri 1 000 ot./m. M6ze sa vyzadovat’ ochrana sluchu.

6. Minimélna a maximalna dizka (profilové trubice).

Pokuste sa dosiahnut’ ¢o najvacsie mozné prekrytie (Pu) na profilovych trubiciach,
ked pouzivate hriadel pri jeho max. prevadzkovych dizkach (Lbmax)
(Obr. 5). Pri trubiciach s profilom citrona / hviezdy pouzite: Lbmax = Lz + %5Pu.



Pri trubiciach s profilom trojuholnika pouzite: Lbmax = Lz + %Pu

(Lz = tplne komprimovana dizka)

Pocas prepravy a mimo prevadzky vzdy zabezpecte minimalne prekrytie 100 mm
(Pu). Minimélna prevadzkové dizka kardanového hriadel'a by mala byt dlhsia ako
komprimovana dizka (Lz).

7. DemontaZ bezpecnostného krytu

Otvorte zapadku na mazacej hlavici Easy Lock pomocou skrutkovaca (Obr. 7a).
Pridrzte retaz vzadu (pretoze moéze blokovat lozisko). Otocte lozisko vo
vyzna¢enom smere a odstrante bezpecnostny kryt (Obr. 7b).

8. Nastavenie dizky (profilové trubice)

Akékolvek tpravy dlzky hriadePa smii vykondvat iba pecialne §kolené osoby.
Kontaktujte vasho predajcu!

Pri upravovani dizky profilovych trubic polozte poloviéné hriadele vedla seba v
najkratSej pracovnej polohe a oznacte ich (Obr. 8a).

Skrat'te vnutornti vodiacu trubicu podl'a znaciek a vonkajsiu vodiacu trubicu skrat'te
tak, aby bola o 40 mm kratsia ako vnutorna vodiaca trubica. Skratte vnutorné a
vonkajsie profilové trubice o rovnaku dizku ako vnutornt vodiacu trubicu (Obr.
8b). Zaoblite vsetky ostré hrany a odstrafite ostré miesta (Obr. 8c). Odstraite
vSetky ulomky. Namazte vonkajsiu Cast’ vnutornej profilovej trubice po celej jej
dizke (Obr. 8d).

9. Montaz bezpe¢nostného krytu

Namazte drazku loziska strmena po celom obvode (Obr. 9a). Vlozte lozisko do
drazky strmena (Obr. 9b). Nasuite vodiacu polovicu (Obr. 9¢). Otocte lozisko vo
vyzna¢enom smere (Obr. 9d). Zatlaéte mazaciu hlavicu Easy Lock do spravnej
polohy tak, aby zapadla a aby sa nedala vytiahnut’ rukou (Obr. 9e).

10. Udrzba

Pred uvedenim do prevadzky, po kazdom dlhsom obdobi nepouzivania alebo po
sezobnnom uskladneni hriadel’ pozorne skontrolujte. Kardanovy hriadel' namazte
podl'a opisu v Casti 10.1. Skontrolujte cely bezpecnostny kryt hriadel’a, ako aj Stit
kardanu a §tit pripojky vstupu napajania. Ak sa kryt kardanového hriadel’a volne
neotaca nezavisle od hriadel’a, ak na iom chybaju diely, ak je poskodeny alebo ak
bezpecnostné napisy chybaju alebo s necitateIné, prislusné Casti sa musia opravit
alebo vymenit'. Vymenu alebo opravu musi vykonat’ vas predajca.

Zabezpecte, aby bol kardanovy hriadel’ uskladneny tak, aby nedoslo k poskodeniu
jeho krytu.

Svoje zariadenia skladujte vnutri a nenechajte kardanovy hriadel’ lezat’ na zemi. Do
poistnych zariadeni hriadela a do inych asti kardanového hriadel'a sa moze dostat
hrdza a blato.



10.1. Mazanie

Kardanovy hriadel mazte vysoko kvalitnym viactiéelovym mazadlom, ktoré spiiia
poziadavky normy N.L.G.I trieda 2 (max. 1 % molybdén disulfidu). Postupujte
podl'a nizsie uvedenych odporacani (Obr. 10) (pokial nie je inak uvedené na kryte
alebo v navode na pouzitie stroja). Ak su dostupné pristupové otvory, namazte
armat(ry cez pristupové otvory.

Supravy P majii modré tesnenia; supravy E maju oranzové tesnenia.

E-lube = Rozsirené mazivo verzia CV.

Nahradné diely musia byt namazané v ¢ase montaze a pocas pouzivania podla
odporucani tykajucich sa maziva.

11. BEZPECNOSTNE SPOJKY A SIROKOUHLE Ki.BY

Hviezdicové zapadkové spojky (Obr. 11a)

Ak nastane pretazenie, kriitiaci moment sa obmedzi a v momentoch preSmykovania
sa prenasa preruSovane. ZvySend hlu¢nost’ pdsobi ako vystraha. Prevadzkové
otacky hriadel'a s touto spojkou by nemali prekrocit’ 700 ot./min. Vyssie otacky
poskodia spojku. Spojku namazte po kazdych 50 prevadzkovych hodinach hriadel’a
(259).

Strizné spojky (Obr. 11b)

Pri prekroceni kratiaceho momentu sa skrutka odlomi a prenos vykonu sa prerusi.
Obmedzeny kratiaci moment sa obnovi vymenenim zlomenej striznej skrutky.
Zlomené skrutky vymienajte iba za také, ktorych priemer, dizku a triedu materialu
odporada vyrobca! Spojku namazte po kazdych 250 prevadzkovych hodinach
hriadel’a (14 g).

Trecie spojky (Obr. 11c a 11d)

Ak nastane pretazenie, krutiaci moment sa obmedzi a v momentoch preSmykovania
sa prenasa konstantne. Vrcholy kritiaceho momentu s kratkym trvanim su
obmedzené. Po dlhodobom obdobi nepouzivania sa musi trecia spojka
skontrolovat’, ¢i nie je zamrznutd. Pred uvedenim do prevadzky uvolnite trecie
kotiice a nastavte spravny kratiaci moment. Pred sezonnym uskladnenim uvolnite
napnutie pruziny. Spojku skladujte v suchu. Neprekracujte vyrobcom odporucané
nastavenia ani nepouzivajte pruziny, ktoré nie su odporacané.

Zmerajte povodnu vysku pruziny pred uvolnenim pruzin!

Volnobezné spojky (Obr. 11e)
Volnobezné spojky chrania hnaciu sustavu pred tazkymi rotujucimi hmotami.
Spojku namazte po kazdych 250 prevadzkovych hodinach hriadel’a (14 g).



Automatické spojky (Obr. 11f)
Ked kratiaci moment prekro¢i limit, prenos vykonu sa prerusi. Po odpojeni
kardanového hriadel’a sa spojenie obnovi.

Sirokouhlé kiby CV s uhlom 50° (Obr. 11g)

Sluzia na zabezpecenie rovnomerného prenosu rotacného pohybu pri akomkol'vek
uhle natoéenia. Maximélny uhol irokouhlého kibu CV:

-35° pri nepretrzitej prevadzke*

-50° pri ne¢innosti a kratkodobo*

* hriadel’ 350 v kryte AS250: 25° kratkodobo a pri nepretrzitej prevadzke.

* hriadel’ 650 v kryte AS450: 15° kratkodobo a pri nepretrzitej prevadzke.

Uhly nad 50° poskodia kib CV!

Sirokouhlé kiby CV s uhlom 80 ° (Obr. 11h)

Sluzia na zabezpecenie rovnomerného prenosu rotacného pohybu pri akomkol'vek
uhle nato&enia. Maximalny uhol irokouhlého kibu CV:

- 25 ° pri nepretrzitej prevadzke.

- 80° pri ne¢innosti a kratkodobo*.

* pre kryt 345 a 365: 45° kratkodobo.

Uhly nad 80° poskodia kib CV!



Vyhlasenie o zhode ES podl’a normy 2006/42/ES

My:

Weasler Engineering, Inc. Weasler Engineering BV
P.O. Box 558 Bijsterhuizen 25-11

West Bend, WI 53095 6604 LM Wijchen
Spojené Staty americké Holandsko

Vyhlasujeme, Ze nas vyrobok:
Hnacie hriadele Weasler s bezpe¢nostnymi krytmi typu:

100, 250, 255, 350, 450, 325, 375, 345 a 365

spitiaji alebo presahuju relevantné podstatné bezpenostné a zdravotné poziadavky
normy 2006/42/ES pre strojné zariadenia.

Pouzité normy: EN12965 :2003+A2:2009, EN-1SO5674 :20009.

Tieto produkty podliehaji typovému skusaniu EC oboznamenym organom.
Nézov a adresa oboznameného orgéanu:

Lloyd’s Register Verification Limited

71 Fenchurch Street

London, EC3M 4BS, UK

Pozri certifikat ¢islo 0038/MD20140001/A

Zastupca pre dokumentaciu:
Weasler Engineering BV
Bijsterhuizen 25-11

6604 LM Wijchen, NL

] Y
West Bend, oktdéber 2014. Je“i-'t '?“ﬁ'é
Daryl Jaeger,
VP Engineering.



YKPATHCBKA — UA

1. 3arajabHi BizomocTi

[lepen moyaTkOM BHKOPUCTAaHHS KapAaHHOTO Baja Ui BinOopy motyxHocti (BII)
Weasler citi MOBHICTIO IPOYUTATH i BUBUUTH YHHHY iHCTPYKIIO 3 €KCILTyaTaril.
Takok PpEKOMEHAYETHCS TMPOYMTATH 1 BHBYUTH IOCIOHHK 3 eKCIUTyaTtawil
MAlIMHHOTO OOJaJHAHHS, [0 3YilIoeThes. [lam'staiite, 1o 3aificHIOBATH
YCTAQHOBKY il TeXHIYHE 0OCIyroByBaHHs KapJaHHOIO Bajla MOXKE JIMIIE 0co0a, sKa
MArOTOB/ICHA HANOKHUM YHHOM Ta BOJOAIE BIANOBIAHMUMH  (DI3MYHUME
MOJKJIHBOCTSIMH.

3a00poHsEThCS BHKOPUCTOBYBATH KapiaHHHH Bax it BII Ge3 koxyxa, 3
HOLIKO/PKEHUM KOXYyXOM a00 i3 3aCTOCYBaHHSAM HENPAaBHIBHO MPUKPIIUICHUX
¢ikcyrounx 3acobiB. Y kpaimax €Bpomeiicbkoro coro3dy (€C) BuMaraerscs
HasIBHICTb cHcTeMH (ikcyBaHHs KOXyXa KapjanHoro Baya Juii BII. 3noweni abo
HOIIKO/KEH]  YaCTHHH  MaiOTh OyTH 3aMIHEHi OpHIiHAIBHUMH 3alaCHUMU
yacTuHamMu Weasler. 3a60pOHsETHCS OrOJIIOBATH BKPUTI YACTHHH KapAaHHOTO Baja
IIIIXOM pi3aHHSA a00 30UIBLIEHHS OTBOpIB Ui 3MameHHs. He Hactynaiite Ha
kapmauHu{ Bait uist BII, He nepecTtymaiite depe3 HbOro Ta He IPoJa3bTe I HUM.
Kapnanni Banu mst BIT i (3an006ixHi) 3ueruieHHs MaloTh 00MpaTHCs BiJINOBIIHO 10
XapaKTepPUCTHK BigOOpY IOTYXHOCTI M Tumy MaluHH. Jlnsd BU3HAYEHHS
PEKOMEH/IOBAaHUX THUIIB i PO3MIpiB KapJaHHOrO Baja Ta 34YEMICHb JHBiTHCA
IHCTPYKIIiIO 3 eKCIUTyaTamii Bamoi MamuiHu. [lepeBaHTakeHHS MOXKe CIIPUYHHUTH
HOIMIKO/DKEHHSI yCTaTKyBaHHsA. JIMBiTbCS TakoX TaOmuupo 1 s BU3HAYEHHS
HOMIHAJIbHOTO HAaBaHTA)XXCHHS I KOHKPETHOI KOHCTPYKILII KapaaHHOTo Bana. He
JOMYCKAETLCS EKCILTYaTallisl IPU WBKIKOCTSX, IO NIEPEBUILYIOTh PEKOMEHI0BAH.
VYV kpainax €sporericbkoro corw3y (€C) 3a00poHEHO 3'€HYBaTH 3YCIJICHHS 3
BHXO0JIOM TpakTopa Jyist BII.

ITicis 3aBepIeHHs eKCIUTyaTamii TemIlepaTypa YacTHH KapAaHHOro Bana misi BIT
(HampHKIIal, 39eIIeHb) MOXe 6%rm noBouti BUCOoKor0. He moropkaiitecst o Hux!

He nomyckaeTbcsi ycTaHoBKa g,:u,—sucnx MPUCTPOTB (HANPHKIAJ, HEePEXiTHUKIB)
MiX BuXojoMm Tpaktopa jus BIl i xapnamuum Banom s BIL. 3a6oponeHo
BHOCHTH Oy/Ib-siKi 3MiHH JI0 KOHCTPYKIIii kapiaHHoro Bana juis BII i fioro xoxyxa
(OKpIM PeryJIIOBaHHS JOBXKHHH). 3aBK/I IIEPEBIPSIATE, Ui MAIVHY TOBHICTIO 3yIFHEHO, SKIIIO
BU TPALIOETE 3 MAIMHOIO, HEMONUTK ab0 Buiasiere 3acMiveHHst. Kapnanuuid Ban st BIT
3IIHCHIOE Iepeavy MOTYXHOCTI Bijl 1zlpaKTopa 110 poboyoro obsagHanHs. OCHOBHI
KOMIIOHEHTH KapaHHoro Baina jurst BII nepepaxoBano Hmkue (Puc. 1).

1 = Buuika Binoopy motyxHocTi (BIT); 2 = 3'enrHyBanbHa XpecToBHHA; 3 = BUIIKA
migseneHHs notyxknocTi (I1T) / 3amobixne 3yenienHs

4 = BHyTpINIHA BUJIKA # PO3CYBHI 3ac00M; 5 = KOXKyX KapAaaHHOro Bana 1 BIT;

6 = dikcyrouni 3acio.



1.1. IosicHEHHSI CUMBOJIIB, 1110 BAKOPHCTOBYIOTBCS HA KOXKYCI Kap/IaHHOT0 BaJia I
BII:

Puc.2a:  3amxm noTprMy#Tecs IHCTPYKLH orepaTopa!

Puc. 2b: He BinkpuBaiite i He 3HiMAiATe 3aXHCHI TPUCTOCYBAHHS ITiT 4ac pOOOTH

Puc.2¢:  Tlpuemmaiite xaprasmHmii Bat it BI1 10 TpakTopa TakiM YMHOM, IOOH CTpUIKa
BKa3yBaJ1a y OiK TpaKTopa.

Puc.2d: He excrutyaryiire Kapasnnii san wwist BIT nipu BincyTHOCTI KOKyXiB.

Puc.2e: He excrutyaryiite Opy BiICYTHOCT OyAb-IKOTO 3 €JIEMEHTIB KOXKyXiB KapJJAHHOTO
Baria st B, a Takoyk 3aXMCHIX NPHUCTOCYBAHb TPAKTOPA i poO0uOro 00Ia THAHHS.

2. IlpuenHanus KapaanHoro Basa s BIT

3iACHITL 3yIHHKY YCiX MexaHi3MiB Tpaxtopa. IIpoBesiTh uniieHHs i 3MALLeHHs BUXOZY
tpakropa 1ri BII it BXOAY MarliHy UL TI1BEACHHS noryxkHocti (ITIT). ¥V nepury uepry
HpPUKpiMiTh Kapauuuii Baj s BIT 0 Bxomy po6odoro odnamanns s M1, micis poro
— 10 Buxoxy Tpakropa mns BII. Ha xoxyci KapJaHHOTO BaJ JUI BII posramoBaHo
IH/MKATOp, IO BKa3ye, sIKMM KiHLEM Bal Mae 3€/HyBatucs i3 Tpaktopom (Puc. 2¢).
ToBepHiTb roNoBHMH MKMT KOPOOKK Bi/IOOPY TOTY)KHOCTI TPAKTOpa B po0OUE MOJIOKEHHS,
SIKITIO HOTO MEPEMIIIIEHO JUTs1 KPIIUICHHs! KapAaHHOTO Baly.

KiHuesi Buikn kapanHoro Basta u1st BIT MOKyTb MaTH HacTyTIHi 3aCO0M KpITUIEHHSL:

- Wmugr, mwe serko Binkpusaerbest (Puc. 3a): HATHCHITH Ha WITHQT H OHOYACHO
Hajiraiite kapranauid Bas it BIT wa Buxin s BIT abo va Bxix as I no MOMEHTY
TIOBHOTO 3aMHKaHHs mTh(ra. He TIPU3HAUCHO Il BHKOPHCTAHHSA 3 o0JaTHAHHAM 13
MPUBOZIOM Bif KOMIC ab0 mepefHiMU 3'€AHAHHAME Bay BIIOODPY MOTYXKHOCTI TPakTOpa
Ty 1 (crutaiin 1-3/8-6).

- 3acyBnuii 3ano6iumii 3amMok a0 npy:kunHMiA 3aMmok (Puc. Sb) YaCTKOBO HAATHITh
BIJIKy Ha Buxiz uis BIT a6o Ha Bxin s 1T i BifCyHbTE Ta yTpUMYHTE KiJIbLIEBHii BUCTYTI
B 3B0POTHOMY Hanpsivky. ITicist 1boro Hajisraiite BuiiKy Ha Buxiz i BIT abo na BXin s
I 1o THX Mip, TIOKM KiTbLIEBUH BUCTYTI HE OMMHHMTECS B 3a0JI0KOBAHOMY HTOJIOKEHH.

- ApromaTunmii 3amox(Puc. 3¢): BincoyiiTe KinbleBui BUCTYT Ha3a][ 10 THX Mip, TOKH
BiH He 3a0JI0KYETbCA B 33/IHbOMY T0JI0KeHHi. [Ticiist 11boro HajisraiiTe BUIIKY Ha BUXL i
BIT a6o ma Bxing mwt I, MOKM KiNbIEBHil BUCTYI He 3aMKHETHCS B 3a0JIOKOBAHOMY
TIOJIOXKEHHI.

- 3aruckHuii 6oar (Puc. 3d): 3xiMiTe GonT 3 KiHIEBOI BIUKH. HayiirHITS BUJIKY Ha BHXIZ(
ot BIT 260 na Bxix s [T, micms goro npnem{ame raiiky J1o 6onra (npn LbOMY raiika
Ma€e CIIyBaTh 3a HaNpsiMKOM oOepTaHHs Bana). ['aiika Mae OyTn 3aKpiIuieHa JOCTaTHBO
minbro (M12 = 91 Hv; M16 =226 Hwm; /2-13 = 101 Hw; 5/8-11 = 204 Hwm).

3aBKM [1BIi IepeBipsiTe, YN JOCTATHRO OE3ITEeTHO 3a0JI0KOBaHI KiHIICB] BIJIKHL.
3aurst 3ar00iraHHs TIOLIKO/PKEHHSIM KOYKyXa Kap/IaHHOro Bajia HEOOXITHO 3HSATH 34iHUI
Opyc TpakTOpa J1sl HABICHOTO i HAMIBHABICHOIO POOOYOro OONATHAHHS, @ TAKOXK Oe3MeuHo
3a(hiKcyBaTH HIDKHI 34ITIKH Y BIITTOBITHOMY HOJIOXKEHHI (VIS PUYINTHIX MAIIHH).

3. 3axucHe 00/1a1HAHHS

IMepepipre koKyx KapaanHoro Bajta st BIT i 3axuchi npuctocyBanms Buxoy st BIT i
xony it I1I1 Ha HasBHICTH momIKomKeHb. [TomkomKeni abo BiNCYTHI 3amOODKHUKA
HEOOXiZHO 3aMIHMTH Tiepel BHUKOpUCTaHHsM Maumuu! 3axucHe nokputts PIC wmae
TIOBHICTIO 3aKPHTH TIPHBOZIHMI BaJT 3 yciX OOKIiB JI0 TIEPIIOrO Mi/IIMITHAKA HA TIPHIAIL.
TTicis nm 'enaHHs KappmanHoro Banma s BIT no poGogoro 06nam{aHHﬂ 3aBKIN
TepeBipsiiTe HAsBHICTH JOCTATHBOIO NEPEKPUTTS MK KOKyxoMm Bxofy /st I1IT i koxyxom
kapranHoro Bana Juit BIT (qwmBitecs puc. 4). He BUKOpHCTOBYIATE, SIKINO TIEPEKPHTTS
MeHIe 50 MM y IPSIMOMY TTOJIOXKEHHI.



IepeBipTe MakcUManbHY BifICTaHb MDK KIiHIIEM KOXXyXa KapJaHHoOro Bajia it BIT i
CTEPIKHEM 6noxy}0qoro TPHCTPOIO BHJIKH TPAKTOPA.

Z[Jm mutineBoro 3'exHanns 1% " 3 6 a6o 21 3youem: C = 80 mm makc. J[yist muineBoro
3'ennanns 1% " 3 20 3yowsimi:C = 90 MM Maxc.

Heo0xiHO miATpUMYBATH FOJIOBHHMIT IUT KOPOOKH BiIOOPY MOTYKHOCTI TpaKTOpa
3rijHo 3 BuMoramu ISO 500, a Takox 30HM Oe31eKH HABKOJIO KOPOOKH BinOOpy
MOTYXKHOCTI

4. ®ikcyroui 3acodn

B kpainax €Bporneiicskoro coro3y (€C) BUMaraeTbest HasBHICTb CHCTEMHU (DiKCyBaHHS
KOXKyXa KapJaHHOTO Bana. 3aus 3ano0iraHHs 00EpTaHHIO KOKyXa Kap/IaHHOTO Bajia
s BIT gikcyroui naHiorn MaroTh HaAiffiHO HpUKpirumoBaTHCS 10 0OnacTi
3aCTOCYBAHHS 3aXMCHHX NPUCTOCYBaHb Buxody juit BII i Bxony mus III1. Yeaxuo
epeBipTe, 4 3a0€3e4eH0 JIOCTaTHIO CBOOOMy pyXy KapiaHHoro Baa s BIT npu
Oynb-sKuX POOOYMX 1 TPAHCTOPTYBATbHHX MONOXKeHHAX (puc. 6). Ilomkomkeni
(iKcyroUi JaHIIOrH CJTiJi HeralHO 3aMiHHTH.

B sxoHOMY pa3i He MOKHa BUKOPHCTOBYBATH (iKCYIOUHIA JTAHIIIOT JUIS ITiABIITyBaHHS
KapaaHHoro Basa st BIL.

Sxuo kappannuii Ban it BIT Bimueruienwii Bix Buxomy s BIT tpaktopa abo
CaMOXiIHOT MaIlIMHY, 3aBXKIH CJILJI '€ JHYBaTH BaJI IO paMH pOOOYOro 00JIa{HAHHS.

5. MakcumaJibHi podo4i KyTH U151 CTAHAAPTHUX LIAPHIpiB
HeoOXigHO AOTpUMYBaTHCS HACTYNHAX MAaKCHMAIBHMX KyTiB Ui CTaHJapTHHUX
LIapHIpiB KapjaHHOrO BaJa Juist BIL:
- 25° mpu TpuBaiii eKcnnyaTaull* /s
- 45° ipu KOPOTKOTPUBAIii PoOoTi*.
- 90° B HepyXOMOMY CTaHi.
Kyrn wapHipis MaroTh 3aBkau 30iraTucst OAMH 3 OAHUM. Y BUNAAKY, SKIIO KyTH
IIapHipiB HAATO BEIUKi a00 %K He 30iraloThCsl OIMH 3 OJHMM, BiYENiTh KapJaHHUH
Bai juis BII. Tlpu makcumanbHUX poOOYMX KyTax HepeBipTe, YU HE TOTOPKAETHCS
KOXyX KapaaHHoro Bana juist BII 6e3mocepenHpo 1o Bama, o obepTaeThes, abo 10
OyIb-5IKO1 3 YaCTHH TpakTopa abo podovoro obIa HaHHSI (Hanpm(naz[, 10 34iITHOTO
Opyca, 3aXMCHUX NpUCTOCYBaHb BUXxoay mis BII abo xony ans BII, mmmu Tomo). ¥
TaKoMy pasi CJliJl 3MEHIUINTH MaKCHMallbHi po6OYi KyTH LIapHipiB. HeZ[OTpI/IMaHHH
IHCTPYKIIH IIOJ0 MAKCHMAJIbHHX KyTiB MOXKE IIPH3BECTH JO IOIIKOIKEHHS
kapnanHoro Baja i BII ta (abo) po6ouoro obnagHanus.
KopoTkoTpyBani mymn Ha MakCHMaJIbHOMY IIapHIPHOMY KyTi HE NEPEBHILYIOTh
pisenn 38yKoBOro TucKy 90 1BA i pienb 38yKoBOI notyxHocti 100 1bA mipu 1000
o0epTax Ha XBHJIMHY Ha poOO4YOMY Miclli orneparopa. MoxKyTh 3HaI0OMTHCS 3aCO0U
3aXHCTY OpTaHiB CIIyXy

Kapoannux — eanie 77  cepii
suKopucmosyiime maxcumanshuii kym 15°,

6. MiniMajibHa i MaKCHMAJILHA I0BKHHA (17151 TPOQiiboBaHuX TPY6)

Ilpu BHMKODHCTaHHI KapaHHOTrO Bajla HA MaKCHMAIbHHX eKCIUTyaTauifHux
nowxkuHax (Lbwmake.) Hamaraiitecs 30epiraTH MakCHMaJIbHO MOXJIUBE IEPEKPHTTS
npodinpoBanux Tpy6 (Pu) (puc. 5).

JUst enminTHIHEX/31pKOIOAIOHIX TPO]ITEOBaHUX TPYO BHKOPUCTOBYHTE:

Lbmax = Lz + SPu.

Jlns1 TpUKYTHUX OpOQinTboBaHUX TPYO BUKOPUCTOBYHTE: Lbyaxe. = Lz + %3Pu

(Lz = noBXHHa B ITOBHICTIO CTUCHYTOMY ITOJIOXKCHH1)



Ilin gac TpaHcmopTyBaHHS i B HepoOouoMy cTaHi mepekputts (Pu) 3amxau mae
OyTu MiHiManbHUM. MiHIManbHA €KCIUTyaTallilfHa JOBKHHA KapJaHHOTO Bania IS
BII mae nepeBuIyBaTH JI0BXXHHY B CTUCHYTOMY ToJioxkeHHi (Lz).

7. Po30ip 3aXHCHOTO KOKyXa

3HIMITb JIETKO3aCYBHHI HIIEJIb JUISl 3MALICHHS 33 JIOTIOMOTOK0 BUKPYTKH (pHC. 7a).
[Mpubepith yoiK Gikcyrounii NaHIror (OCKUIBKY BiH MOXe OJIOKYBATH i JUIHITHHUK).
IMoBepraiiTe MiIUIMIHAK y BKAa3aHOMY HANPSMKY, HICJs YOr0 3HIMITh 3aXHCHHI
KOXyX (puc. 70).

8. Pery/iioBaHHs 10BKMHH (1715 npodiiboBaHUX TPYO)

Bynp-siki 3MiHH [OBXHHHM KapJaHHOTO Baja MOXYTh 3/IMCHIOBATH JIHIIE
CIIELiaIbHO MiArOTOBJICHI 0COOH. 3BEPHITHCS O BALLIOTO PEriOHAIBHOrO AUIEpa.
JUiss  peryimroBaHHS JOBXHHM INPOQITOBaHMX TpPyO po3ramryiite IIOJOBHHH
KapJaHHOT'O Baja IOPYdY OJHA 10 OAHOI B HAHKOPOTIIOMY POOOYOMY ITOJOXKEHHI i
po3miThTe iX (puc. 8a).

YKOpOTiTh BHYTPIIIHIO TPYOy KOXKyXa 3a PO3MITKOIO; YKOPOTITh 30BHIIIHIO TPYOy
KOXyxXa, 1mo0u BoHa Oyna Ha 40 MM KOpOTIIE Bijl 30BHIIIHBOI TPYOM KOXKyXa.
VYKOpOTiTh BHYTPIIIHIO 1 30BHIHIO NpodiisoBaHi TPyOH [JO JOBXKHHH
BHYTpilIHBOI TpyOH Koxcyxa (puc. 80). OumcTiTh Kpai BiX 3amUpok il ycyHbTE
mopcTkicTh (puc. 8B). Ilpubepith 00pi3ku. 3MACTITh 30BHILIHINA OiK BHYTPIIIHBOT
npo¢inboBaHoi TPYOHITO Beiit 1l moBXkuHI (puc. 8r).

9. 30ipKka 3aXHCHOT0 KOXKYyXa

3MacTiTh KaHAaBKY MIiAUIMIIHAKA BWIKH Y3I0BX Yyciei moBepxHi (puc. 9a).
Posramryiite miAMMIAUK y KaHaBI BUIKK (puc. 96). HasrHiTE 3BepXy MONOBHHY
koxyxa (puc. 9B). IToBepHiTh MiMMIHMUK y BKa3aHOMY HampsMKy (puc. 9r).
IomicTuBIIM J1€rKo3acyBHUI HileNb ISl 3MAIlEHHS B HOTO 3BHYHE IOJIOKEHHS,
HATHCKAWTEe Ha HHOTO, MOKM BiH HE 3aMKHETHCS, 1 HOro HEMOXJIMBO Oyne 3HATH

BpY4HY (puc. 911).

10. Texniune 00CJayroByBaHHsI

Ilepexr mouaTkoM eKkcILTyaTamii, micas OyIb-KOr0 TPHBAJIOTO  IEpioay
HEBHKOPHUCTaHHS a00 TICis CE30HHOro 30epiraHHs YBa)KHO OIVISTHbTE KapJaHHHUI
Bai. [IpoBoxbTe 3MarieHHs KapmanHoro Banma st BII, sk ommcano B m. 10.1.
OrIsiHBTE 3aXUCHUH KOXKYX KapJaHHOTO BaJa I0 BCiil JOBXKHHI, a TAKOXK HPOBETITh
OIJISi/ 3aXUCHUX TpHcToCcyBanb Buxony aist BIT i Bxomy mms II1. Skmo kapaaHHuit
Ban Juii BII He oOepTaeTbcsi BUNBHO BiHOCHO KOXKyXa KapJaHHOTO Baia, 3a
BIZICYTHOCTI CKJIQJOBUX YacTHH, IPH IIOLIKO/DKCHHI, a TaKoX Yy BHIAIKY
BIJICYTHOCTI YM HEpO30ipJIIMBOCTI 3HAKIB OE3MEKH, BiJIIOBIIHI YaCTUHH MAlOTh OyTH
BiIpEMOHTOBaHI a00 3aMiHeHi. 3aMiHa a00 PEMOHT MalOTh 3[IHCHIOBATHUCS BAIIUM
PEriOHAIBHUM JHIICPOM.



Iepexonaiitecs, mo kapaanHuid Ban it BI1 30epiraeTbcsi HaNEKHUM YHHOM, IO
YHEMO>KJIUBIIIOE MOIIKOJKEHHS KOXKyXa KapJaHHoro Bana js BIL.

30epiraiite 00TagHAHHA B 3aKPHTOMY IPHMIIIECHHI i HE OMyCKaliTe TPHBAIOrO
nepeOyBaHHS KapiaHHOro Bama juii BII Ha 3emmi. ¥V mpomy pasi Onoxyrodi
npucTpoi KappanHoro Baja it BIT i iHun #oro 4acTHHH MOXYTb BKPHTHCS
OpyIOM Ta ipiKero.

10.1. TIpoBeieHHsI 3MaleHHS

ITpoBoabpTe 3MaleHHs KapaaHHOTO Baja st BIT 3a 1omoMoror BHCOKOSIKICHOTO
0araTouias0BOro MacTuia, 10 Bianopinac Bumoram kaacy 2 N.L.GI
(MakCHMaJbHUH BMICT AUCynbdiny MomibaeHy — 1 %). JoTpumynTecs yka3aHHX
HIDKYe pekoMeHmamii (puc. 10) (gxmo iHme He 3a3Ha4eHO Ha KOXyci abo B
iHcTpyKIii KopucTyBaya Mamunu). [Ipu HasBHOCTI JOCTyHy 10 OTBOpiB I
3MalleHHs IPOBOABTE 3MAIICHHS IHBEHTAPIO UYepe3 OTBOPH ISl 3MAIICHHS.

Habopu oemaneii P marome cuni npoxnadxu, Habopu OJemanreti E marome
nomapanyesi npoxnaoku;  E-1ybpuxanm = 1yOpuxanm wupoxko2o 3acmocy@anisi
eepcii 0na nocmitinux wieuoxkocmeti (CV).

3MiHHI YacTMHM MArTh 3MallyBaTHCS MiJ Yac 30ipKH, a TaKOX IPOTIrOM
BHUKOPHCTAHHS BITIOBIZHO 10 PEKOMEH/IAMIM [UIs TyOpUKaHTY.

11. BADOBIXKHI 3YEIIVIEHHS TA INUPOKOKYTHI IHAPHIPA

3ipkononioni xpanosi 3uenenns (puc. 11a)

IIpy BHHHKHEHHI IepeBaHTAXKEHHS OOEpPTAIBHUI MOMEHT OOMEKYEThCsl; MiJ dac
OyKcyBaHHS OOEpTIBHMH MOMEHT IIepPeNacThesl IMITYJIBCONOMIOHO. Y IbOMY
BUNAJKy BHHUKHEHHsS ITyMy CIYIye B SKOCTi TomepemkeHHs. ExcruTyaramiina
MIBUJIKICTh KapJaHHOTO Bajia 3 TaHHM TUIIOM 3YEIUICHHS HE Ma€ IepeBHILYBAaTH
700 06./xB. Y BHIAAKY IIEPEBUIICHHS MIBHAKOCTI MOMIIMBE IOIIKOJKCHHS
3yerieHHs. [IpoBOJbTE 3MAlEHHS 3YEIUICHHS KapJaHHOTO Bama KoxHi 50
eKCIUTyaTallifHNX rouH (i3 3aCTOCYBaHHSM 25 T JIyOpUKAHTY).

3yenuieHHs Yepes3 3pisyBajabHuii 60T (puc. 110)

Ipn nepeBuIIEeHHI 00epTaTFHOTO MOMEHTY BifIOYBa€ThCs 3pi3 O0NTa, B pE3ynbTaTi
4YOro mnepejaya MOTY)KHOCTI NpUNUHAETbCA. [Ipu mepeBHIIEHHI OOMEKEHHS
nepefiada 00€pPTaNIbHOIO MOMEHTY BiJHOBIIOETHCS MICIA 3aMiHM I10JIaMaHOro
3pi3yBanbHOro Gonra. ITpu 3aMiHl BMKOPUCTOBYHTe 3pi3yBajibHi OONTH jMIue 3
JiaMeTpoM, IOBXKHHOIO 1 TIPaji€HTOM, BH3HAUYCHMMH BHPOOHHKOM. IIpoBojbTe
3MAallleHHS 34CIUICHHS KapJaHHOTO Bana KoxkHi 250 ekcruryaraunidHux roauH (i3
3aCTOCYBaHHSM 14 T TyOpuKaHTy).

®pukuiiini 39enenns (puc. 118 i 11r)

Ilpyn BUHHMKHGHHI TIepEBaHTaXXCHHS OOCPTANIBHHI MOMEHT OOMEXKYEThCS 1
NepelaeThes HeepepBHO MPOTAroM OykcyBaHHs. [Ipu IbOMy KOPOTKOTpHUBAJII MiKK
00epTaIbHOTO MOMEHTY OOMexeHO. Ilicist TpuBanux mneplofiiB HEBUKOPUCTAHHS
(puKIiiiHI 3YeruieHHs MaroTh OyTH TiepeBipeHi Ha 3aknuHioBaHHA. Ilepen
MOYAaTKOM eKCIUTyaTalii KapJaHHOro Bajla ocia0re (pHKLidHI JUCKU Ta
BIJpETyNIONTEe 00CPTANILHUI MOMEHT. Heg)e;[ CE30HHUM 30epiraHHsaM rnocsabre
Hatar npyxunn. Ilpu 30epiranni Mae 3a0esnedyBaTnCh CyxicTh 34eruieHHs. He
JIONyCKAaHTe  TIEPEBHMINEHHA  HAJAINTYyBaHb  3YCIUICHHS,  PEKOMCHIOBaHHUX



BUPOOHHKOM, a TaKoXX HE BHKOPHCTOBYWTEe MpyXHHH 0Oe3 BimoBimHOI
pexomeHnanii.
ITepen nocnaGneHHAM NPYKUH BUMIpsiiTe iXHIO OPUTiHAIBHY BHCOTY.

OO0rinHi 3uenJienns (puc. 11x)

OOriHHI 34YeIUIeHHS 3aXHUIIAIOTh TPAHCMICII0 Bifl BHCOKHX OOepTaIbHHX Mac.
IIpoBozbTe 3MalleHHs 34CIUICHHs KapJAaHHOro Bajia KoxkHi 250 eKcIuTyaTauiiHux
ronuH (i3 3aCTOCYBaHHAM 14 T IyOpuKaHTy).

ABTOMaTHYHI 34yemienns (puc. 11e)
Ilpu mepeBuImIeHHI OOMEXEHHS O0OEpPTAIBLHOIO MOMEHTY Iepefada IIOTYKHOCTI
NPUNUHACTECS. BinMHOBIEHHS 3'eHAHHS 3IIMCHIOETHCS IULIXOM BiJUCITUICHHS
KapJaHHoro Bana juist BIL.
IIupoKkoKyTHI mIapHipu piBHEX KyTOBHX mBHAKOCcTEH 50° (puc. 11€)
J1ist 3a0e3nedeH s piBHOMIpHOI Iepenadi 00epTaabHOTO PyXy B OyIb-sIKOMY
KyTOBOMY I10JI0%K€HHI. MaKCHMalbHe KYTOBE BiIXUICHHS IIMPOKOKYTHOTO
nIapHipa piBHUX KyTOBHX IIBHAKOCTEIL:

- 35° npu TpuBaiii excruTyaTarii*

- 50° B HEpPYXOMOMY CTaHi Ta IPU KOPOTKOTPUBAJIiil po6oTi*
* kapnanuui Ban Tty 350 y koxkyci AS250: 25° npu KOpOTKOTpHBAUIi Ta TPUBAIIii eKCIUTyaTaLlil.
* KapIaHHHiT Bast THITy 650 y Koxkyci AS450: 15° npu KOpOTKOTpHBAJTIH Ta TPUBAJiil eKCILTyaTaLlii.
Pobodi kyru moman 50° TpH3BOIATE MO TOIMIKOPKEHHS INAPHIpA DIBHUX KyTOBHMX
LIBUAKOCTEN.

IlIupokokyTHi mapHipu piBHUX KyToBMX miBHAKocTel 80° (puc. 11:x)
Jlna 3abesneueHHs piBHOMIPHOI Tepenaui 00epTanbHOrO pyxXy B Oyab-sKoMy
KYTOBOMY ~MOJIOKEHHi. MakcuMaibHe KyTOBE BiJIXMJIEHHS IIMPOKOKYTHOTO
magmpa PIBHHX KYTOBHX WIBHJKOCTEN:
5° ipu TpHBaiii eKCILTyaTaLlii.

- 80° B HepyxOMOMYy cTaHi Ta IIpH Kopomcrrpmzaﬂm pobori*.
* IS KOXKyXa KapJaHHOTO Baia TIIIB 3451 365: 45 °npu KopoTKOTpUBAJIiH POGOTI.
Po6oui kyrn monazn 80° IPU3BOJATH [0 MOIIKOPKEHHS IIAPHIpa PiBHUX KYTOBUX
HIBUIKOCTEH.
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ROTATING DRIVE SHAFT
CONTACT CAN CAUSE DEATH

KEEP AWAY!

DO NOT OPERATE WITHOUT-
® ALL DRIVE SHAFT GUARDS, TRACTOR
AND EQUIPMENT SHIELDS IN PLACE

© DRIVE SHAFT SECURELY
ATTACHED AT BOTH ENDS
© DRIVE SHAFT GUARDS THAT TURN
FREELY ON DRIVE SHAFT
[ING OPERATOR'S MANUAL

Zﬁd‘OT USE PTO ADAPTORS

JA DANGER
A

GUARD MISSING
DO NOT OPERATE

GUARD MISSING

DONOT UPERATE
Bt

Tractor
PTO

A 1M
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TABLE 1 - Nominal Operating Power*

100 GUARD TYPE

. 540 rpm 1000 rpm

_I?;I/’pOeDrlve Shaft kw kw kw kw
p-kit e-kit p-kit e-kit
ABl & AWI10 11 14 17 22
AB2 16 19 24 29
AW19 6 - 10 -
07 - 7 - 12
1 10 14 16 22
250 & 255 GUARD TYPE
AW19 6 - 10 -
AW10 11 14 17 22
AB2 & AW20 16 19 24 29
AB3 & AW11 21 28 33 44
AB4 & AW21** 27 34 41 52
07 - 7 - 12
1 10 14 16 22
2 14 19 22 30
3 21 28 32 43
4* 38 52 59 80
150* 12 16 19 24
350* 23 31 36 47
*not in combination with AS255 ** not for v-model extension
350 GUARD TYPE

AB4 & AW21 27 34 41 52
AB5 & AW35 39 49 59 76
AB6 & AW22 48 59 73 91
AB7N & AW36 60 70 92 107
AW?24 75 90 115 138
3 21 28 32 43
4 38 52 59 80
5 58 77 89 118
6 79 102 122 157
170 12 16 19 24
350 23 31 36 47
450 42 57 65 89

*Joint angle 5°, life 2000h




TABLE 1 - Nominal Operating Power*

450 GUARD TYPE

. 540 rpm 1000 rpm
_T_;I/’F())eDrlve Shaft kW kW kw kw
p-kit e-kit p-kit e-kit
AW?21 27 34 41 52
AB5 & AW35 39 49 59 76
AB6 & AW?22 48 59 73 91
AB7N & AW36 60 70 92 107
AB8 & AW24 75 90 115 138
AB9 89 113 138 173
AW?26 85 111 130 171
AM77 - 128 - 197
4 38 52 59 80
5 58 77 89 118
6 79 102 122 157
650 87 113 133 173
325 GUARD TYPE
170 12 16 19 24
280 16 19 25 28
380 23 31 36 47
380E 26 39 40 60
480 & 450 42 57 65 89
480E 48 59 74 91
375 GUARD TYPE
580 57 77 89 118
580E 59 71 91 110
650, 680 & 680E 87 112 133 173
345 GUARD TYPE
AB4-80, AW21-80 27 34 41 52
AB6-80, AW35-80 39 49 59 76
365 GUARD TYPE
AB6-80, AW35-80 39 49 59 76
AB7N80, AW36-80 60 70 92 107

* Joint angle 5° life 1000h
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